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Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres

komputerowe wspomaganie wytwarzania

Jednostka prowadzaca przedmiot

Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materialowych

Koordynator przedmiotu

dr inz. Piotr Thomas

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr VI
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VII

Wymagania wstepne

Podstawy obrobki plastycznej
Podstawy projektowania obrébki

plastycznej
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 4
Forma prowadzenia zajeé¢ wyktad éwiczenia Iat;;)urr?]to- projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 30 30
w semestrze sFudla _ . 18 18
niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

. Symbol _ Odniesiepie
Kategoria Efekty ksztatcenia do efektow
efektu .
kierunkowych
Student ma wiedze na temat budowy i zasady dziatania MiBM_WO08

WO01 |réznych maszyn technologicznych stosowanych w proce- MiBM_WO010
sach obrobki plastycznej na zimno i na gorgco MiBM1 WO015
Student ma wiedze dotyczaca klasyfikacji i mozliwosci za- MiBM_WO08

Wiedza W02 | stosowania maszyn do produkcji roznych wyrobéw metalo- MiBM_WO010
wych, wykonywanych metodami obrébki plastycznej MiBM1_WO015
. ] MiBM_W08
Student ma wiedze dotyczgca eksploatacji i parametrow . —
Wo3 uzytkowych maszyn do obrébki plastyczne;j MlBM_WOlO
MiBM1_WO015
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru okreslonego

U0l |rodzaju maszyny technologicznej do wykonywania wyro- MiBM1_U010
béw metalowych o zadanym ksztaicie
Student potrafi pracowac¢ indywidualnie i umie oszacowac

U02 |czas potrzebny do realizacji zadan zwigzanych z przygoto- MiBM1_U020
waniem sie do zaje¢ laboratoryjnych

Umiejetnosci Na podstawie praktycznego zapoznania sie z budowg

uo3 i zasade,; dziatania w_ybranych r_naszyn,,stl_Jde_nt potr_af’i przy- MiBM1 U04
gotowac opracowanie zawierajgce omowienie wynikow i -
spostrzezen
Student ma umiejetno$¢ samoksztatcenia w celu rozwigzy-

U04 | wania zagadnien zwigzanych z projektowaniem procesow MiBM1_U021
obrébki plastycznej
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie w celu pod-

KO1 noszenia I_<walifikacji zawodowych dotyczacych maszyn MiBM1 KO1
technologicznych stosowanych w procesach obrébki pla- -
stycznej

Kompetencije K02 Ma éyviadomo_éc’: oldpow,ie.dzialnoélci za prace w+qan i pono- MiBM1 K04
spoteczne szenie odpowiedzialnosci za realizowane zadania —
Ma swiadomos¢ roli absolwenta uczelni technicznej i rozu-
K03 mie potrzebe przekazywania innym osobom informacji MiBM1_KO06

zwigzanych z kierunkiem studiéw Mechanika i Budowa
Maszyn




TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wyktad

Klasyfikacja maszyn i urzgdzen do ciecia i nagrzewania materiatu przed wykonywa-
niem zabiegdw obrdbki plastycznej na zimno lub na gorgco.

Podziat technologiczny maszyn do obrébki plastycznej. Klasyfikacja, budowa i zasada
dziatania mtotéw do kucia swobodnego.

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania kowarek i elektrospeczarek stosowanych do
kucia swobodnego.

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania mtotéw matrycowych szabotowych i przeciw-
bieznych.

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania kuzniarek i walcarek kuzniczych.
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania ciggarek tawowych.

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania ciggarek bebnowych.

Podziat walcarek. Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania walcarek wzdtuznych.
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania walcarek poprzecznych i skosnych.
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania walcarek specjalnych (WPM, WPMR, ROTO-
FLO, planetarnych, pielgrzymowych)

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania pras mechanicznych ogdlnego przeznaczenia:
korbowych i mimosrodowych.

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania pras mechanicznych ogdlnego przeznaczenia:
srubowych i kolanowych.

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania pras hydraulicznych.

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania pras specjalizowanych:

Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn stosowanych do giecia rur.

laboratorium

Budowa i zasada dziatania pras mechanicznych - prasa mimosrodowa PMS-100.
Metody wyznaczania doktadnosci wykonania i stanu technicznego pras.
Sposoby zabezpieczania pras mechanicznych przed przecigzeniem.

Budowa i zasada dziatania prasy hydraulicznej BUSSMANN.

Sprawdzenie wytrzymatosciowe wybranych elementéw prasy hydrauliczne;.
Budowa i zasada dziatania walcarki wzdtuznej DUO-100.

Budowa i zasada dziatania walcarki poprzecznej WPM-120.

Budowa i zasada dziatania prasy z wahajgca matrycg PXW-100A.

Budowa i zasada dziatania prasy srubowej PSHT-250.

Wycieczka dydaktyczna - Budowa maszyn i urzadzen do produkcji wyttoczek
Wycieczka dydaktyczna - Budowa maszyn i urzadzen do produkcji specjalizowane;j.
Wycieczka dydaktyczna - Budowa maszyn i urzadzen do produkcji odkuwek

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )

efektu

Egzamin
pisemny

Egzamin
ustny

Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne

wo1

X

w02

W03

uo1

uo2

XX | X | X

uo3

uo4

XX | X | X

K01

>

K02

x

K03




FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo_rrr]? Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wykfad zaliczenie z oceng Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium

Obecnos¢ na zajeciach. Zaliczenie sprawozdan z poszcze-
laboratorium zaliczenie z oceng golnych zajec¢ laboratoryjnych. Uzyskanie minimum 50%
punktow z kolokwiéw w trakcie zaje¢.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

i Jed-
Lp. Rodzaj aktywnosci StUdszquenle studen:?Udi a ronka
stacjonarne niestacjonarne
1 Udzi_a”f w zajeciach zgodnie z planem wicjLjplswicjL | pP|s h
studiow 30 30 18 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale 64 40 h

nauczyciela akademickiego

Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2 2 ECTS
nauczyciela akademickiego

Liczba godzin samodzielnej pracy

5. studenta 36 40 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 14 1,6 ECTS
pracy

7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami 50 50 h

o charakterze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktéorg student
8. | uzyskuje w ramach zajeé¢ o charak- 2,0 2,0 ECTS
terze praktycznym

Sumaryczne obcigzenie praca stu-
9. denta 100 100 h
10, Punkty ECTS za n.10du.t N 4 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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