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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 6

Wymagania wstepne

rysunek techniczny, podstawy obroébki
ubytkowej, podstawy programowania
CNC, metrologia produkcyjna

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktéw ECTS 5

Forma . L. wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

Liczba godzin

w semestrze 15 15 30




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Symbol
efektu

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Wiedza

wo1

Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy dokumen-
tacji technicznej z elementami projektowania inzynier-
skiego przy wykorzystaniu programow graficznych i obli-
czeniowych.

MiBM1_W12

W02

Ma wiedze na temat odpowiedniego planowania produk-
cji, uwzgledniajac przy tym zagadnienia logistyki, zna
podstawowe zasady projektowania proceséw technolo-
gicznych czesci maszyn.

MiBM1_W17

Umiejetnosci

uo1

Potrafi $wiadomie wykorzystywa¢ oprogramowanie

komputerowe w obszarze mechaniki i budowy maszyn MIBM1_U02

uo2

Potrafi opracowa¢ dokumentacje dotyczacg realizacji
zadania inzynierskiego z obszaru mechaniki i budowy
maszyn, przygotowac tekst zawierajgcy omoéwienie wy-
nikow realizacji tego zadania.

MiBM1_U04

uo3

Potrafi zaprojektowac¢ prosty proces technologiczny w
obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobra¢ do tego MiBM1_U08
celu odpowiednie maszyny i urzgdzenia

Kompetencije
spoteczne

K01

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doskonale-
nia (studia Il i Il stopnia, studia podyplomowe, kursy),
majgcego na celu podnoszenie kompetencji zawodo-
wych, osobistych i spotecznych.

MiBM1_KO01

K02

Ma swiadomos¢ znaczenia i rozumie powigzania pomie-
dzy dziatalnoscig inzynierskg a pozatechniczng, w
aspekcie skutkéw oddziatywania na srodowisko i odpo-
wiedzialnoéci za podejmowane decyzje

MiBM1_K02

TRESCI PROGRAMOWE

Fo.rm,f Tresci programowe
zajec
W ramach prowadzonych zaje¢ wyktadowych przekazane zostang nastepujgce tresci
obejmujace: klasyfikacje narzedzi skrawajgcych, charakterystyke pracy narzedzi
skrawajgcych, budowe narzedzi skrawajgcych, geometrie narzedzi skrawajgcych,
wykfad materiatdw stosowanych na narzedzia skrawajgce, rozwigzan konstrukcyjnych sto-

sowanych w budowie narzedzi skrawajgcych, konstrukcji nozy tokarskich, wytacza-
det, nozy diutowniczych, wiertet, pogtebiaczy, rozwiertakdw, przeciggaczy, frezéw, pit,
narzedzi do obrobki gwintéw.

laboratorium

W ramach zaje¢ laboratoryjnych wykonanych zostanie 6 ¢wiczeh majacy na celu
wdrozenie technologii produkcji monolitycznego narzedzia skrawajgcego:

pomiar geometrii wybranego narzedzia skrawajgcego oraz twardosci ostrza
skrawajgcego,

uzbrojenie obrabiarki w narzedzia i uchwyty obrébkowe (skompletowanie na-
rzedzi, pomiar narzedzi, zatadunek narzedzi do obrabiarki),

przygotowanie potfabrykatu (ciecie materiatu, napisanie programéw obréb-
kowych, obrébka zgrubna),

wykonanie monolitycznego narzedzia skrawajgcego na wybranych obrabiar-
kach,

ostrzenie monolitycznego narzedzia skrawajgcego na szlifierce narzedziowe;j,
kontrola jakosci wykonanego monolitycznego narzedzia skrawajgcego.




projekt

Opracowanie procesu produkcji i projektu monolitycznego narzedzia skrawajgcego
W oparciu o przeprowadzone pomiary narzedzia wzorcowego.

Zakres projektu obejmuje:

opracowanie modelu 3D i rysunku technicznego monolitycznego narzedzia
skrawajgcego w programie CAD,
dobranie materiatu, z ktérego zostanie wykonane monolityczne narzedzie

skrawajgce,

dobranie obrabiarki, uchwytu, narzedzi oraz parametréw technologicznych,
ktére zostang wykorzystane w procesie produkcji zaprojektowanego monoli-
tycznego narzedzia skrawajgcego,

opracowanie procesu technologicznego monolitycznego narzedzia skrawajg-

cego.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
Wo1 X
W02 X
uol
uo2
uo3
K01
K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . S .
. Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Uzyskanie 50 pkt na 100 mozliwych z egzaminu zaliczenio-
wykfad zaliczenie z oceng
wego.
¢wiczenia zaliczenie z oceng

laboratorium

zaliczenie z oceng

Obecnos¢ na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50 pkt na
100 mozliwych z kazdego sprawozdania oraz kolokwium
zaliczeniowego.

projekt

zaliczenie z oceng

Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50 pkt na
100 mozliwych z opracowanego projektu oraz kolokwium
zaliczeniowego.

seminarium

zaliczenie z oceng

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Lp.

Rodzaj aktywnosci

Jed-
nost-
ka

Obcigzenie studenta




w L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
15 15 30
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 68 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 2,7 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 57 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
6. w ramach samodzielnej pracy 2,3 ECTS
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 94 h
" | rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje
8. iy 3,8 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 125 h
10, Punkty ECTS za rrllodu'% - 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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