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obowigzkowy
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polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 5

Wymagania wstepne

Podstawy obrébki plastycznej

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 3

Forma . L. wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

Liczba godzin

w semestrze 15 30




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie
Kategoria y Efekty ksztatcenia do efektow
efektu .
kierunkowych
MiBM_W10
Wo1 Student ma wiedze na temat klasyfikacji wyttoczek MiBM_W11
i zabiegéw niezbednych do ich wykonania. MiBM1_W12
MiBM1 W19
Student ma wiedze dotyczaca zasad opracowania proce- M!BM—Wlo
) ; . MiBM_W11

W02 |séw technologicznych ttoczenia wyttoczek kotowo- : —

symetrycznych MIBM1_W12
Wiedza ymetryczny MiBM1 W19
MiBM_W10
W03 Student ma wiedze na temat klasyfikacji odkuwek MiBM_W11
i zabiegdw kuzniczych niezbednych do ich wykonania. MiBM1_W12
MiBM1 W19
Student ma wiedze dotyczgca zasad opracowania proce- m!BM—Wlo
. ) ) iBM_W11

W04 | sow technologicznych kucia odkuwek kotowo- . —

symetrycznych i wydtuzonych MIBM1_W12
ymetrycznych 1wy yen. MiBM1 W19
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do samodzielnego MiBM1_UO02

U0l | opracowania dokumentacji technologicznej procesu ttocze- MiBM1_UO04
nia wyttoczek kotowo-symetrycznych MiBM1 UO08
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do samodzielnego .

. . . . . MiBM1_UQ2
opracowania dokumentacji technologicznej procesu kucia . -
uo2 e MiBM1_U04
odkuwek kotowo-symetrycznych na réznych maszynach . -
. MiBM1_U08
Umiejetnosci kuzniczych
Student potrafi pracowac¢ indywidualnie i zespotowo oraz

Uo3 | Umie oszacowac czas _potrzebny do realizacji zadan’zwa- MiBM1 U020
zanych z przygotowaniem opracowywanych procesow -
technologicznych
Student ma umiejetnos¢é samoksztatcenia w celu rozwigzy-

UO4 |wania zagadnien zwigzanych z projektowaniem proceséw MiBM1_U021
obrébki plastycznej
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie w celu pod-

Kol |Mnoszenia kwal|f|kac_J_| zawodow_ych dotyczqcyc!w przygpto_— MiBM1 KO1
wania dokumentaciji technologicznych proceséw obrobki —
plastycznej, co podnosi jego kompetencje zawodowe

Kompetencje K02 Ma s_vwadomogc o_<jpovs{|e_d2|alnos_0| za prace Wigsna ipono- | \iBM1 K04
spoteczne szenie odpowiedzialnosci za realizowane zadania —
Ma swiadomos¢ roli absolwenta uczelni technicznej i rozu-

KO3 mie potrzebe przekaz_ywanla innym osobo_m |r_1f0rmaCJ| MiBM1 KO6
zwigzanych z kierunkiem studiéw mechanika i budowa ma- -
szyn

TRESCI PROGRAMOWE

Forma zaje¢

Tresci programowe

wykfad

1.Klasyfikacja wyttoczek i zasady ich formowania poprzez wyttaczanie i przettaczanie
Zasady wyznaczania $rednicy krgzka wyjsciowego, wyznaczanie szerokosci pasa lub
tasmy i skoku podawania. Analiza rozkroju arkuszy blach na pasy

2.Zasady i metody wyznaczania ilosci zabiegéw ciggnienia réznego typu wyttoczek
walcowych. Zasady doboru wspétczynnikéw ciggnienia i poprawki korygujgcej wspot
czynniki ciggnienia.

3.Zasady wyznaczania wymiaréw wyttoczek jedno- i wielostopniowych. Zasady dobord
promieni zaokragleh krawedzi wyttoczki. Metody wyznaczania sit w zabiegach ciecig
i ttoczenia wyttoczek. Zasady wyznaczania odksztatcenia materiatu i parametry wyza-
rzania wyttoczek.




4 Klasyfikacja odkuwek matrycowych. Zasady opracowanie rysunku odkuwki i wyzna-
czania lub doboru niezbednych w tym celu parametréw.

5.Metody wyznaczenia objetosci odkuwki i zasady doboru tolerancji i odchytek wymia-
rowych. Rola i parametry wyptywki dla kuciu w matrycach otwartych na miotach
prasach i kuzniarkach. Zasady wyznaczania parametrow materiatu wyjsciowego dia
odkuwek kotowo-symetrycznych.

6.Zasady kucia odkuwek wydtuzonych na miotach i kuzniarkach. Zasady opracowanig
idealnej przedkuwki dla technologii kucia na mtocie. Zasady doboru wykrojow po-
mocniczych do kucia idealnej przedkuwki. Zasady wyznaczania parametrow materia-
tu wyjsciowego dla odkuwek wydtuzonych kutych na mtotach.

7.Zasady speczania i wstepnego speczania stosowanego w technologii kucia na
kuzniarkach. Zasady wyznaczania parametréw materiatu wyjsciowego dla odkuwek
wydiuzonych i kotowo-symetrycznych kutych na kuzniarce.

8.Zasady wyznaczania pracy odksztatcenia plastycznego i doboru mtota oraz sity naci
sku prasy i dobér prasy. Zasady wyznaczania sity nacisku kuzniarki. Omoéwienie za-
biegéw okrawania wyptywki i dziurowania odkuwki oraz zasady wyznaczanie sit nie-
zbednych do realizacji tych zabiegdéw.

projekt

Projekt 1 — Opracowanie technologii ttoczenia wyttoczki dwustopniowej z kotnierzem

1.Dobér naddatku na okrawanie kotnierza. Podziat wyttloczki na pola elementarne i
wyznaczenie jej catkowitego pola powierzchni. Wyznaczenie $rednicy krgzka wyj-
Ssciowego. Okreslenie szerokosci pasa i skoku podawania.

2.Wyznaczenie parametréw rozkroju arkuszy blach na pasy i stopnia wykorzystania
materiatu. Wybor arkusza i sposobu jego podziatu. Sprawdzenie wykonalnosci wy-
ttoczki w jednym zabiegu ciggnienia.

3.Sprawdzenie wykonalnosci czesci gornej wyttoczki w jednym zabiegu ciggnienia.

4.Wyznaczenie ilosci zabiegdw ttoczenia i okreslenie wspotczynnikdw wyttaczania i
przettaczania dla poszczegdlnych zabiegéw ciggnienia czesci gornej wyttoczki.

5.Dobdr promieni zaokraglen krawedzi wyttoczki i wyznaczenie wymiarow wyttoczek w
poszczegolnych zabiegach ttoczenia czesci gornej. Wykonanie rysunkow wyttoczek
jednostopniowych.

6.Sprawdzenie wykonalno$ci odsadzenia wyttoczki w jednym zabiegu ciggnienia.
Wyznaczenie ilosci zabiegdw tloczenia i okreslenie wspoétczynnikéw przettaczania dla
kolejnych zabiegdéw ciggnienia odsadzenia.

7.Dobor promieni zaokraglen krawedzi wyttoczki i wyznaczenie wymiardw wyttoczek w
poszczegolnych zabiegach ttoczenia odsadzenia. Wykonanie rysunkow wyttoczek
dwustopniowych.

8.Wyliczenie sit w zabiegach ciggnienia i ciecia. Wyliczenie odksztatcenia po kazdym
zabiegu ciggnienia wytloczki. Wykonanie karty technologicznej dla opracowanej tech-
nologii ttoczenia wyttoczki o zadanym ksztatcie i wymiarach.

Projekt 2 — Opracowanie technologii kucia odkuwki kotowo-symetrycznej

9. Okreslenie wtasnosci materiatu i parametréw kucia. Wyznaczenie objetosci wyrobu.

10.Opracowanie rysunku odkuweki:
— okreslenie potozenia ptaszczyzny podziatu odkuwki,
dobér naddatkéw na obrébke skrawaniem,
dobdr promieni zaokraglen krawedzi,
— dobdr pochylen kuzniczych,
— wyznaczenie grubosci denka i okreslenie miejsca jego potozenia.

11.Wykonanie rysunku odkuwki. Wyznaczenie tolerancji i odchytek wymiarowych, do-
puszczalnego przesadzenia i pozostato$ci wyptywki lub wciecia.

12.Wyznaczenie objetosci odkuwki. Wyznaczenie grubosci wyptywki i dobor rowka na
wyptywke. Wykonanie rysunku rowka na wyptywke.

13.Wyznaczenie parametréw materiatu wyjsciowego. Wyznaczenie pracy odksztatcenia
plastycznego i dobdr wielko$ci miota (lub wyznaczenie sity nacisku prasy i dobér

prasy)




14.Wykonanie karty technologicznej dla opracowanej technologii kucia odkuwki o za-
danym ksztatcie i wymiarach.

15.Zaliczenie projektéw.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc Xx)

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

X

wo02

W03

wo4

X
X
X

uo1

uoz2

uo3

uo4

XX | X | X

K01

K02

X

K03

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma zaje¢

Forma zaliczenia

Warunki zaliczenia

wyktad

zaliczenie z oceng

Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium zaliczeniowego

projekt

zaliczenie z oceng

Oddanie i zaliczenie dwoéch projektéw technologicznych

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta Jednostka
W C L P S

1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw 15 30 h

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h

3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 49 h

" | akademickiego

Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje

4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 2 ECTS
demickiego

5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 26 h
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje

6. ; . 1 ECTS
w ramach samodzielnej pracy

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 50 h

" | rze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje

8. e 2 ECTS
w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym

9. | Sumaryczne obciazenie praca studenta 75 h

10, Punkty ECTS za modut 3 ECTS

1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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