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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 5

Wymagania wstepne

Podstawy obrébki ubytkowej

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktéw ECTS 5

Forma . L. wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

Liczba godzin

w semestrze 30 30




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol
efektu

Wiedza

Ma wiedze dotyczgcg nazewnictwa, budowy, zasady
dziatania réznego rodzaju maszyn, okreslania podsta-
wowych parametréw ich pracy. Student zna i rozumie
Zjawiska fizyczne zachodzgce w procesie skrawania. Ma
wiedze na temat klasyfikacji proceséw obrébki ubytko-
wej.

wo1 MiBM_W08

Ma szczegbtowg wiedze na temat technik wytwarzania
czesci maszyn, w tym technik ubytkowych, posiada tak-
ze podstawowg wiedze na temat budowy maszyn stuza-
W02 | cych do obrobki i ksztattowania materiatéw. Student ma MiBM_W10
wiedze na temat przebiegu mechanizmdw usuwania
naddatku obrobkowego. Wie jak prawidtowo dobraé
warunki obrobki.

Ma szczegotowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
WO03 | nieniami z zakresu wytwarzania podstawowych elemen- MiBM1_W15
téw maszyn i urzgdzen.

Umiejetnosci

Student potrafi przeanalizowac¢ i wyciggng¢ wnioski na
U0l |temat wyptywu wybranych czynnikéw obrébki na proces MiBM1_U04
usuwania materiatu.

Potrafi zaprojektowac¢ prosty proces technologiczny w
obszarze mechaniki i budowy maszyn. Student potrafi
dobra¢ parametry obrébki i narzedzia do okreslonego
zdania technologicznego.

uo2 MiBM1_U08

Kompetencije
spoteczne

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doskonale-
nia (studia Il i 11l stopnia, studia podyplomowe, kursy),
majacego na celu podnoszenie kompetencji zawodo-
wych, osobistych i spotecznych.

K01 MiBM1_KO01

Ma swiadomos¢ znaczenia i rozumie powigzania pomie-
dzy dziatalno$cig inzynierskg a pozatechniczng, w
aspekcie skutkow oddziatywania na srodowisko i odpo-
wiedzialnosci za podejmowane decyzje.

K02 MiBM1_K02

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajeé”

Tresci programowe

wykfad

Klasyfikacja proceséw obrobki skrawaniem. Wykorzystanie obrébki skrawaniem we
wspotczesnych procesach produkcyjnych. Geometryczna i materiatowa charaktery-
styka ostrza skrawajgcego. Fizyczne aspekty procesu skrawania. Mechanika procesu
skrawania. Sity w procesie skrawania. Energia i moc skrawania. Zwijanie i famanie
wibra. Drgania w procesie skrawania. Ciepto w procesie skrawania. Metody okresla-
nia temperatury w strefie skrawania. Rola i zadania cieczy chtodzgco-smarujgcych.
Zuzycie i trwato$¢ ostrza. Skrawalnos¢ materiatéw konstrukcyjnych.

Technologia obrébki wiérowej: toczenie, wiercenie, rozwiercanie i wytaczanie, frezo-
wanie walcowe i czotowe. Metody gwintowania. Zarys wiérowych metod obrébki uze-
bien. Podstawy obrdbki sciernej. Wiasciwosci i zuzycie materiatdw oraz narzedzi
Sciernych. Szlifowanie, gtadzenie, dogtadzanie oscylacyjne, docieranie i polerowanie.

laboratorium

1. Szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu, harmonogram ¢wiczen.

2. Wplyw parametréow technologicznych skrawania na chropowato$¢ powierzchni
toczonych

3. Temperatury skrawania przy toczeniu

4. Sita i moment skrawania w procesie wiercenia

5. Wiercenie, rozwiercanie i wytaczanie otworéw

6. Gwintowanie i wygniatanie gwintéw wewnetrznych




7. Wptyw parametréw technologicznych skrawania na chropowato$¢ powierzchni
frezowanych

8. Btedy posadowienia ptytek skrawajgcych w korpusie narzedzia wieloostrzowego i
ich wplyw na proces skrawania

9. Badanie zuzycia i okresu trwatosci ostrza

10. Sity w procesie frezowania

11. Temperatury skrawania przy frezowaniu

12. Drgania w procesie frezowania

13. Struktura geometryczna powierzchni po szlifowaniu

14. Termowiercenie

15. Zaliczenie przedmiotu

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczyc X)
efektu Egz?:;in Egszea;mr:; Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
wo1l X
Wo02 X
w03 X
uo1
uo2
K01
K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

':gjr;gf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
wyktad egzamin Uzyskanie 50 pkt. na 100 mozliwych z egzaminu.

laboratorium

Obecnos¢ na zajeciach. Zaliczenie sprawozdan laboratoryj-
nych. Uzyskanie, co najmniej 50 pkt. na 100 mozliwych z
zaliczenia.

zaliczenie z oceng

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nost-
ka
W C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
30 30
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 66 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 2,6 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 59 h




6. Liczba punktow E(_:TS, _ktorq student uzyskuje 24 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 63 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
8. ., 2,5 ECTS
w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciagzenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za rr'lodu.% N 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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