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obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéow - semestr

semestr 5

Wymagania wstepne

Maszynoznawstwo, rysunek technicz-
ny, materialoznawstwo, techniki wy-

twarzania
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
E:');ﬁgdzenia zajeé wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
Liczba godzin 30

W semestrze




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Ma uporzadkowang wiedze z zakresu informatyki, grafiki
inzynierskiej i nowoczesnych technologii informacyjnych
wspomagajgcych rozwigzywanie roznego rodzaju za-
gadnien inzynierskich zwigzanych z mechanikg

i budowg maszyn, projektowaniem, konstruowaniem
oraz prototypowaniem.

wo1 MiBM1_WO05

Ma wiedze na temat rozwigzan technicznych stosowa-
nych w réznorodnych obszarach mechaniki
i budowie maszyn, np. w przemysle samochodowym,
w02 . T : .

w technice uzbrojenia, projektowaniu form przemysto-
Wiedza wych, projektowaniu produktu czy szeroko rozumianego
wzornictwa przemystowego

MiBM1_W09

Ma szczegoétowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
nieniami z zakresu projektowania, prototypowania, sze-
roko rozumianego designu, budowy maszyn, technologii
wytwarzania podstawowych elementéw maszyn i urzg-
WO03 | dzen, ich obstugi, oceny wiasciwosci eksploatacyjnychi | MiBM1_W15
zuzycia, diagnozowania stanu technicznego, technologii
naprawy i bezpiecznego uzytkowania, zna i rozumie
podstawowe procesy zachodzgce w cyklu zycia urzg-
dzen, obiektéw i systemdw technicznych.

Potrafi Swiadomie wykorzystywa¢ oprogramowanie
komputerowe w obszarze mechaniki i budowy maszyn w
zakresie projektowania, konstruowania, prototypowania,
technik wytwarzania, prezentacji wynikéw pracy.

uo1 MiBM1_U02

Potrafi opracowaé¢ dokumentacje dotyczaca realizacji
zadania inzynierskiego z obszaru mechaniki i budowy
maszyn, przygotowac tekst zawierajgcy omowienie wy-
nikow realizacji tego zadania, uwzgledniajgc rézne moz-
U022 |liwe aspekty projektu urzadzenia / detalu (materiat, wy- MiBM1_U04
twarzania, geometria itp.), wykorzystujgc rézne narze-
dzia pracy inzyniera (modelowanie 3D, rysunek tech-
niczny, rysunek odreczny, grafika komputerowa, proto-

typ, itp.).

Umiejetnosci

Potrafi zaprojektowac zgodnie ze specyfikacja uktad
mechaniczny z zastosowaniem komputerowego wspo-
magania projektowania maszyn, potrafi oceni¢ przydat-
nos¢ rutynowych metod i narzedzi stuzgcych

U02 |do rozwigzania prostego zadania inzynierskiego MiBM1_U09
o charakterze praktycznym w zakresie projektowania,
konstruowania, prototypowania, wytwarzania i eksplo-
atacji maszyn oraz wybraé

i zastosowac witasciwg metode i narzedzia.

Ma swiadomos$¢ znaczenia i rozumie powigzania pomie-
dzy dziatalnoscig inzynierskg a pozatechniczng, w

K01 aspekcie skutkéw oddziatywania na srodowisko MIBM1_K02
Kompetencije i odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje.
spoteczne Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wiasna,

Ko2 | rozumie konieczno$¢ podporzadkowania sie zasadom MIBM1_K04

pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane zadania.




TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

projekt

Regulamin zaje¢, zasady realizowania i zaliczania projektu. Wprowadzenie do projek-
tu z Komputerowego wspomagania procesow technologicznych z elementami wzor-
nictwa przemystowego. Wykonanie nastepujgcych zadan projektowych:

1. Wprowadzenie do projektowania w systemach komputerowych wspomagajgcych
opracowanie procesow obrobki skrawaniem: Skréty klawiszowe najczesciej uzy-
wanych funkcji programu. Praca na modelach opracowanych z uwzglednieniem za-
sad wzornictwa przemystowego.

2. Opis parametrow wykorzystanych przy tworzeniu technologii przyktadowego
przedmiotu. Parametry powierzchni. Powierzchnie obrabiane zgrubnie. Parametry
kieszeni. Omodwienie obrébki konturowania, wierszowania i grawerowania. Para-
metry obrébki wykonczeniowe;.

3. Obrdbka 2D. Definiowanie maszyny, generowanie i wywotanie cykléw wiercenia,
frezowania, wyfrezowanie otworu metodg kieszeniowania, wyfrezowanie ze-
wnetrznego konturu, fazowanie ostrych krawedzi, grawerowania.

4. Obrobka powierzchniowa. Definiowanie maszyny i pétfabrykatu, cykl planowania,
cykl obrébki zgrubnej, cykl wykahczajgcy powierzchni ptaskich.

5. Opracowanie technologii i programu obrébkowego prostego przedmiotu stwo-
rzonego z uwzglednieniem zasad wzornictwa przemystowego w oparciu modut fre-
zarski.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )

Egzamin
ustny

Egzamin

pisemny Kolokwium

Projekt Sprawozdanie Inne

wo1

X

w02

X

W03

X

uo1

uoz2

uo3

K01

>

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.m]f Forma zaliczenia Warunki zaliczenia

zajec

; . . Obecnos$¢ na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50% punk-
projekt zaliczenie z oceng

téw z opracowanego koncowego projektu.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
) o ) i w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow = h




2. Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 32 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1,3 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 18 h
6. Liczba punktéw EQTS, 'ktorq student uzyskuje 0,7 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 50 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
8. iy 2,0 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie pracg studenta 50 h
10, Punkty ECTS za n.10du.t o > ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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