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Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres

inzynieria materiatéw metalowych i spawalnictwo

Jednostka prowadzgca przedmiot

Katedra Metaloznawstwa i Technologii Materialowych

Koordynator przedmiotu

Dr inz. Barttomiej Szwed

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

Przedmiot ksztatcenia ogélnego

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr IV
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr V

Wymagania wstepne

Podstawy obrébki plastycznej

Egzamin (TAK/NIE)

NIE

Liczba punktéw ECTS 3
Forma prowadzenia zajeé wyktad éwiczenia Iati?urrf:]to- projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 15 30
w semestrze studia
, : _ 18
niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Symbol

efektu Efekty ksztatcenia

Wiedza

Ma szczegotowg wiedze na temat technik wytwarzania
konstrukcji, czesci maszyn i urzgdzen metodami spaja-
nia.

wo1 MiBM1_W10

Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy dokumen-
tacji technicznej z elementami projektowania inzynier-
skiego procesow spawalniczych.

w02 MiBM1_W12

Ma szczegdtowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
nieniami z zakresu budowy maszyn i spawalniczych
technologii wytwarzania podstawowych elementéw ma-
szyn i urzadzen.

W03 MiBM1_W15

Umiejetnosci

Potrafi pozyskiwaé informacje z literatury, baz danych i
innych zrédet w réznych jezykach, dotyczgcych spaja-
nia: potrafi tgczy¢ uzyskane informacje, dokonywa¢ ana-
lizy i interpretacji, wyciggaé wnioski, formutowacé i uza-
sadniac opinie.

uo1 MiBM1_U03

Potrafi opracowaé dokumentacje technologiczng doty-
cz3acg spajania i przygotowac tekst zawierajgcy omowie-
nie wynikéw realizacji tego zadania.

uo2 MiBM1_U04

Potrafi dobraé¢ odpowiednie materiaty spawalnicze dla

uo3 L ) .. ) ,
zapewnienia poprawnej eksploatacji maszyn i urzgdzen.

MiBM1_U14

Kompetencje
spoteczne

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatca-
nia sie (studia drugiego i trzeciego stopnia, studia pody-
plomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodo-
wych, osobistych i spotecznych

K01 MiBM1_KO01

Ma swiadomos¢ znaczenia i rozumie powigzanie pomie-
dzy dziatalnoscig inzynierskg a pozatechniczng, w
aspekcie skutkow oddziatywania na srodowisko i odpo-
wiedzialnosci za podejmowane decyzje.

K02 MiBM1_K02

TRESCI PROGRAMOWE

Fo.m]? Tresci programowe
zajec
Podstawy fizyczne proceséw spajania.
Spawanie gazowe i cigcie termiczne stali niestopowych i metali niezelaznych.
Spawania metodg MMA stali niestopowych.
wyktad Spawanie i napawanie metodg MIG/MAG.

Technologiczne aspekty zastosowania spawania metodg TIG.
Spawanie tukowe drutami proszkowymi.
Spawanie blach tukiem krytym.

laboratorium

Zagrozenia zdrowia i bezpieczenstwa przy pracach spawalniczych.

Technologia spawania gazowego blach i rur.

Ciecie termiczne stali.

Opracowanie procedury spawalniczej (WPS) dla wybranego gatunku materiatu me-
todg OAW.

Technologia wykonywania spoin pachwinowych (FW) metodg MMA.

Technologia wykonywania spoin czotowych (BW) metodg MMA w réznych pozycjach.

Opracowanie procedury spawalniczej (WPS) dla wybranego gatunku materiatu me-
todg MMA.




MIG/MAG.

wanego metodg SAW
tody uznawania techno

logii spawania.

Technologia wykonywania spoin pachwinowych (FW) i czotowych (BW) metoda

Technologia wykonywania spoin czotowych (BW) i pachwinowych metodg TIG.
Technologia spawania drutami proszkowymi.
Opracowanie procedury spawalniczej (WPS) dla wybranego gatunku materiatu spa-
wanego drutami proszkowymi metodg MIG/MAG.
Spawanie tukiem krytym blach w stanie ptaskim.

Opracowanie procedury spawalniczej (WPS) dla wybranego gatunku materiatu spa-

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egé?rr]r;in giiaanr:; Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
wo1 X
W02 X
W03 X
uo1 X
uo2 X
uo3 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

w trakcie zajec.

Fo.mlf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec

. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z trzech kolokwiéw
wyktad zaliczenie z oceng

laboratorium | zaliczenie z oceng

Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie co najmniej 50% punk-
téw z kolokwidw z poszczegdinych ¢wiczen. Zatwierdzenie
sprawozdan z poszczegoélnych ¢wiczen laboratoryjnych.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta n‘;‘:ﬂ;a
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem Wic|L|P WiCc|L|P|S h
’ studiow 15 30 9 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
&l nauczyciela akademickiego 49 31 n
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,0 1,2 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 26 19 h




Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,0 0,8 ECTS

pracy

Naklad pracy zwigzany z zajeciami

o charakterze praktycznym 50 33 L

Liczba punktow ECTS, ktorg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 2,0 1,3 ECTS
terze praktycznym

Sumaryczne obcigzenie praca stu-
denta 75 50

Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta

10. 3 ECTS

LITERATURA

Ferenc K., Spawalnictwo. WNT, Warszawa 2018

Kllmpel A.: Spawanie, zgrzewanie i ciecie metali. Technologie. WNT, Warszawa 2005
Jakubiec M., Lesinski K., Czajkowski H.: Technologia konstrukcji spawanych. WNT, Warszawa
1986

4. Praca zbiorowa. Poradnik inzyniera — spawalnictwo. T1 i T2. WNT, Warszawa 2017

5. Instrukcje do ¢wiczen laboratoryjnych.

6. Ferenc K., Ferenc J.: Konstrukcje spawane. Potgczenia. WNT, Warszawa 2019

7. Butnicki S.: Spawalnosc¢ i kruchos$¢ stali. WNT, Warszawa 1991
8
9.
1

wnN e

. Pilarczyk J., Pilarczyk J.: Spawanie i napawanie elektryczne metali. Slgsk, Katowice 1996
Nowacki J. i inni: Lutowanie w budowie maszyn. WNT, Warszawa 2007
0.Ferenc K..: Podrecznik spawania. Zagadnienia ogélne. Agenda Wydawnicza SIMP Przeglad
Spawalnictwa, Warszawa 2016
11.Ferenc K..: Podrecznik spawania aluminium i jego stopéw metoda TIG. Agenda Wydawnicza
SIMP Przeglad Spawalnictwa, Warszawa 2017
12.Ferenc K..: Podrecznik spawania aluminium i jego stopéw metoda MIG. Agenda Wydawnicza
SIMP Przeglad Spawalnictwa, Warszawa 2018
13.Mizerski J.: Spawanie gazowe i cigcie tlenowe. Wydawnictwo REA s.j., Warszawa 2010
14.Tasak E., Ziewiec A.: Spawalnos$¢ materiatdw konstrukcyjnych. Spawalnos¢ stali. Wydawnictwo
Jak, Krakéw 2009
15.Tasak E.: Metalurgia spawania. Wydawnictwo Jak, Krakow 2008
16.Ferenc K..(redaktor prowadzacy): Technika spawalnicza w praktyce. Poradnik inzyniera, kon-
struktora i technologa. Wydawnictwo Verlag Dashofer



