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V. Opis programu studiéow

3. KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu

M#1-S1-MiBM-EMdPSM-611

Nazwa przedmiotu

Logistyka w gérnictwie

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Logistics in mining

Obowigzuje od roku akademickiego

2020/2021

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

MECHANIKA | BUDOWA MASZYN

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia stacjonarne

Zakres

eksploatacja maszyn do przerébki surowcéw mineral-

nych

Jednostka prowadzgca przedmiot

Katedra Inzynierii Eksploatacji i Przemystowych Sys-

temow Laserowych

Koordynator przedmiotu

Dr inz. Dariusz Gontarski

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiow - semestr semestr 6

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

e 15 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Posiada wiedze niezbedng do organizowania pracy
WO01 |zgodnie z przepisami BHP, ochrony srodowiska i ergo- MiBM1_ W04
nomii.
Wiedza Ma wiedze na temat odpowiedniego planowania produk-
wo2 | b uwzgledniajgc przy ’Fym zaggdnlenla Ic?glstykl, zna MIBM1_ W17
podstawowe zasady projektowania procesoéw technolo-
gicznych.
Uo1L Potraﬁ. opracowac dokumentacje dotyczaca realizacji MIBM1_U04
- - zadania inzynierskiego.
Umiejetnosci . . ; -
Potrafi zaprojektowa¢ prosty proces technologiczny, .
uo2 . 7 ) . MiBM1_U08
dobraé do tego celu odpowiednie maszyny i urzgdzenia.
Ma $wiadomo$¢ odpowiedzialno$ci za prace wiasna,
Kompetencje Kol |rozumie komeczno;c podporzgdkowamg sie zas’,afjom MIBM1 K04
spoteczne pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za -
wspolnie realizowane zadania.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wyktad

Uwarunkowania procesow logistycznych w przedsiebiorstwie. System, proces, struk-
tura, organizacja produkcji. Cykl produkcyjny. Przygotowanie produkcji. Planowanie
zadan i zasobow produkcji. Sterowanie przeptywami materiatéw. Model efektywnej
platformy surowcowej. Analiza systemu produkcyjnego, hybrydowy system produkgciji.
Jakos¢ w logistyce. Teoria ograniczen w obszarze produkcji. Prognozowanie w pro-
cesie produkcji. Rachunek kosztéw w przedsiebiorstwie. Gospodarka materiatowa,
parkiem maszynowym, narzedziowa. Zarzadzanie logistykg produkcji — systemy in-
formatyczne. Reengineering w przedsiebiorstwach produkcyjnych. Logistyka w sytu-
acjach kryzysowych.

projekt

Realizacja zadanego projektu z zakresu prowadzonego wykfadu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia (zaznaczyc x)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
Wwo1 X
W02 X
uol X
uo2 X
K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

FO_I‘m’iI Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Uzyskanie co najmniej 50% punktow z kolokwium zalicze-
wyktad zaliczenie z oceng : : ! . L
niowego w formie testu pisemnego na koniec zaje¢
projekt zaliczenie z ocena Obecnosé na zajeciach. Wykonanie i uzyskanie pozytywne;j
oceny z projektu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
S . . wlc|lL]|rP
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow h
15 15
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 34 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 14 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 h
Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje
6. w ramach samodzielnej pracy 0,6 ECTS
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h
" | rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
8. iy 1,0 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie pracg studenta 50 h
10, Punkty ECTS za rrllodu'% o > ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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