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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot podstawowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 4

Wymagania wstepne

Rysunek Techniczny Maszynowy, Ma-
terialoznawstwo, Metrologia

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zaje¢

Liczba godzin

w semestrze 15 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Symbol
efektu

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Wiedza

wo1

Ma szczegdtowa i pogtebiong wiedze na temat technik
wytwarzania czesci maszyn, w tym technik ubytkowych,
bezubytkowych, metod spajania materiatow uwzglednia-
jac przy tym technologie przyrostowe, laserowe, zagad-
nienia szybkiego prototypowania oraz inzynierie odwrot-
ng, posiada takze uporzadkowang i pogtebiong wiedze
na temat budowy réznego rodzaju systeméw stuzgcych
do obrébki i ksztattowania materiatow.

MiBM_W10

w02

Ma szczegdtowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
nieniami z zakresu budowy maszyn, technologii wytwa-
rzania podstawowych elementéw maszyn i urzadzenh,
ich obstugi, oceny wiasciwosci eksploatacyjnych i zuzy-
cia, diagnozowania stanu technicznego, technologii na-
prawy i bezpiecznego uzytkowania.

MiBM1_W15

Umiejetnosci

uo1

Potrafi opracowaé dokumentacje dotyczaca realizacji
zadania inzynierskiego z obszaru mechaniki i budowy
maszyn, przygotowac tekst zawierajgcy omowienie wy-
nikow realizacji tego zadania.

MiBM1_U04

uo2

Potrafi zaprojektowa¢ prosty proces technologiczny w
obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobra¢ do tego MiBM1_U08
celu odpowiednie maszyny i urzadzenia.

Kompetencije
spoteczne

K01

Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wiasna,
rozumie koniecznos¢ podporzgdkowania sie zasadom
pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane zadania.

MiBM1_K04

TRESCI PROGRAMOWE

Forma .
zajec* Tresci programowe
1. Klasyfikacja czesci maszyn. Proces produkcyjny i technologiczny. Struktura i
dokumentacja procesu technologicznego. Przyktad dokumentacji.
2. Rodzaje poffabrykatow i ich dobér. Przygotowanie pétfabrykatéw do obrébki
Rodzaje naddatkow i czynniki wptywajace na ich wielko$¢. Normatywy nad-
datkéw na obrébke skrawaniem.
3. Ustalenie i mocowanie PO. Bazy obrobkowe, zasady wyboru. Btedy ustalenia
PO.
wyktad 4. Dobor maszyn technologicznych. Metodyka doboru narzedzi i parametrow
obrébki skrawaniem.
5. Norma czasu pracy. Ogdlne zasady projektowania proceséw technologicz-
nych.
6. Procesy technologiczne czeéci osiowo - symetrycznych klasy wat, tuleja, tar-
cza.
7. Proces technologiczny czesci ptaskich.
8. Zaliczenie.




Projekt

Wydanie projektu procesu technologicznego czesci typu watek lub tuleja.
Omowienie celu i zakresu projektu i zasad zaliczenia.

Analiza danych konstrukcyjnych i technologicznych. Wybor sposoby obroébki.
Dobér naddatkéw na obrobke. Dobér poffabrykatu.

Dobdr maszyn technologicznych, narzedzi skrawajgcych.

Formowanie struktury procesu technologicznego,

Dobér parametrow obrobki i obliczenia normy czasu pracy dla operacji ciecia
i toczenia zgrubnego.

Dobdr parametrow obrobki i obliczenia normy czasu pracy dla operacji to-
czenia ksztattujgcego, operacji frezowania i szlifowania.

Opracowanie koncowe dokumentacji procesu.

Zaliczenie ¢wiczen projektowych.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia - wykltad (zaznaczy¢ X)

Egzamin
ustny

Egzamin

pisemny Inne

Kolokwium Projekt Sprawozdanie

wo1

X

w02

uo1

uoz2

X
X
X

K01

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia - projekt (zaznaczy¢ X)

Egzamin
ustny

Egzamin

pisemny Inne

Kolokwium Projekt Sprawozdanie

wo1

X

w02

uo1

uoz2

X
X
X

K01

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
s . Forma zaliczenia Warunki zaliczenia

zajeé

. . Obecnosé na zajeciach, minimum 2/3 obecnosci. Zaliczenie
wykfad zaliczenie z oceng .

kolokwium.
Obecnos¢ na zajeciach, minimum 2/3 obecnosci. Uzyskanie

projekt zaliczenie z oceng minimum 50 % w trakcie catego semestru z cze$ci ,opraco-

wywanie projektu” oraz oddanie i zaliczenie projektu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-

Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nost-
ka
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw W C L P S h




15 15
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 34 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 14 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 h
6. Liczba punktéw EQTS, 'ktorq student uzyskuje 0.6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje
8. iy 1 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie pracg studenta 50 h
10 Punkty ECTS za modut >
" | 1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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