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Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot podstawowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 3

Wymagania wstepne

Rysunek techniczny, Podstawy spa-

walnictwa-wyklad

Egzamin (TAK/NIE)

NIE

Liczba punktéw ECTS

1

Forma
prowadzenia zajeé

wyktad

¢wiczenia

laboratorium

projekt

seminarium

Liczba godzin
w semestrze

15




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma elementarng wiedze w zakresie nazewnictwa, budo-
WO01 |wy izasady dziatania urzgdzen spawalniczych, jak réw- MiBM1_ W08
Wiedza niez okre$lania podstawowych parametrow ich pracy.
W02 Ma wiedze na temgt rozwigzan tech.nlcznych stosowa- MiBM1 W09
nych w wytwarzaniu konstrukcji spajanych. —
Potrafi pozyskiwaé informacje z literatury, baz danych i
uo1L innych zroc}g’r; pptraﬂ mteg_rowac qzyskape mformaqe:, MiBM1_U01
dokonywac ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski
oraz formutowac i uzasadnia¢ opinie.
Potrafi opracowa¢ dokumentacje dotyczaca realizaciji
Umiejetnosci uo2 zadfan_la |pzyn|e.rs!<|ego |Iprz¥gotowac tekgt zawierajgcy MiBM1_U04
omowienie wynikéw realizacji tego zadania (sprawozda-
nie z czesci praktycznej ¢wiczenia laboratoryjnego).
Potrafi zaprojektowac prosty proces technologiczny spa-
UO3 |jania i dobra¢ do tego celu odpowiednie maszyny i urzg- MiBM1_UO 8
dzenia.
Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatca-
Kompetencje KO1 nia sie (studia drugiego i trzemego stopnia, s_t_udla pody- MiBM1 KOL1
spoteczne plomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodo- -
wych, osobistych i spotecznych

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

1. Spawanie gazowe i ciecie termiczne.

2.Spawanie tukowe reczne elektrodami otulonymi.

3.Zmechanizowane metody spawania MIG/MAG .

laboratorium | 4.Spawanie metoda TIG.

5.Spawanie tukiem krytym pod topnikiem.

6.Procesy zgrzewania i lutowania.

7.Kontrola jakos$ci w spawalnictwie.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
W01 X
w02 X
uol X X
uo2 X
uo3 X X
K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma

zajec* Forma zaliczenia

Warunki zaliczenia




Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie co najmniej 50% punk-

wykfad zaliczenie z oceng téw z kolokwiow z poszczegolnych ¢wiczen. Zatwierdzenie

sprawozdan z poszczegdlnych ¢wiczen laboratoryjnych..

*) zo

stawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nost-
ka
. . . . . W C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw = h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 17 h
" | akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 0,7 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 8 h
6. Liczba punktéw E(_:TS, _ktorq student uzyskuje 0.3 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 0.0 h
" | rze praktycznym !
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
8. . . 0,0 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciagzenie praca studenta 25 h
10, Punkty ECTS za n.10du.t N 1 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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