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USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow Informatyka przemystowa
Poziom ksztalcenia | stopien
Profil studiow ogolnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres programowanie procesow technologicznych

Katedra Inzynierii Eksploatacji i Przemystowych Syste-

Jednostka prowadzgca przedmiot méw Laserowych

Koordynator przedmiotu Dr hab. inz. Norbert Radek, prof. PSk

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot specjalnosciowy
Status przedmiotu Obowiazkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr VI

studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VII

Wymagania wstepne Brak

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktéw ECTS 4




Forma prowadzenia zaje¢ wyktad ¢wiczenia Iat;?)urr?]to— projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 30 15
w semestrze i
s’gudla . . 18 9
niestacjonarne:

EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Zna i rozumie procesy konstruowania elementéw maszyn
wotr || u_rzadz_er_u zna i rozumie zaga;_jmema z ’zgkresu bgdowy, IP1_ W04
dziatania i sposobu eksploatacji urzadzenh i systeméw sto-
Wiedza sowanych w procesach przemystowych.
Zna i rozumie procesy wytwarzania elementow maszyn i IP1 WO5

W02 |urzadzeh z wykorzystaniem technologii ubytkowych i bez-
ubytkowych, laserowych i plazmowych, spawalniczych.

Umiejetnosci

Potrafi pracowac¢ indywidualnie i w zespole; umie oszaco-
wac czas potrzebny na realizacje zleconego zadania; po- IP1_U02
trafi opracowac i zrealizowa¢ harmonogram prac zapew-
niajgcy dotrzymanie terminow.

uo1

Ma przygotowanie niezbedne do pracy w srodowisku
U02 | przemystowym oraz zna zasady bezpieczenstwa zwig-
zane z tg praca.

IP1_U23

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doskonale-
nia (studia Il i Il stopnia, studia podyplomowe, kursy) ma- IP1_KO1
jacego na celu podnoszenie kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych.

K01

Kompetencje
spoteczne

Ma swiadomos¢ roli spotecznej absolwenta uczelni tech-
nicznej i rozumie potrzebe przekazywania opinii publicz-
nej w sposéb zrozumiaty informacji dotyczgcych osig-
K02 |gniec techniki i innych aspektow dziatalnosci inzyniera
zwigzanych z kierunkiem studiéw informatyka przemy-
stowa oraz inicjowania dziatah na rzecz interesu publicz-
nego.

IP1_KO06

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

wyktad

Podstawy fizyczne obrébek wykorzystujgcych skoncentrowany strumien energii.
Obrébka elektroerozyjna ubytkowa (EDM). Obrdbka elektroerozyjna ubytkowa
(WEDM). Obrébka elektroerozyjna przyrostowa (ESA). Obrébka elektrochemiczna
(ECM). Technologia ciecia Water-Jet. Technologie CVD i PVD. Technologie laserowe.
Technologie plazmowe. Technologie natrysku cieplnego. Metody spawania w osto-
nach gazowych: MIG, MAG, TIG. Spawanie elektryczne i gazowe. Technologie lakier-
nicze. Obrobka strumieniowo-$cierna. Zagrozenia i BHP przy pracy z urzgdzeniami do
obrébek wykorzystujgcych skoncentrowany strumien energii.




Wprowadzenie i szkolenie BHP. Programowanie obrabiarki elektroerozyjnej BP-09d.
Analiza mikrostruktury powtok naniesionych obrébkg ESA. Okreslenie wskaznikow
technologicznych podczas obrobki WEDM. Wptyw parametrow pragdowych na jakosé
ciecia plazma powietrzng. Wptyw obrébki strumieniowo-$ciernej na strukture geome-
tryczng powierzchni. Pomiary grubosci powtok lakierniczych. Wptyw mocy lasera na
wybrane wiasciwosci powtok napawanych laserowo.

laboratorium

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X X X
W02 X X X
uol X X X
uo2 X X X
K01 X
K02 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Fo_rm’f Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyktad egzamin Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z odpowiedzi ustnej.
. . . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium zaliczenio-
laboratorium | zaliczenie z oceng : . )
wego. Wykonane i przyjete sprawozdania.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

fs . Jed-
_ o Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem Wic|LiPIsWjCcJL|P|S h
’ studiow 30 15 18 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 4 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale 51 33 h

nauczyciela akademickiego

Liczba punktow ECTS, ktdra student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,0 1,3 ECTS
nauczyciela akademickiego

Liczba godzin samodzielnej pracy

studenta 49 67 h




Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 2,0 2,7 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
e o charakterze praktycznym 33 33 L
Liczba punktow ECTS, ktorg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 1,3 1,3 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-
9. denta 100 100 h
10. Punkty ECTS za rr.lodu'% o 4 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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