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USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow INFORMATYKA PRZEMYSLOWA
Poziom ksztatcenia | stopien
Profil studiow ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | studia stacjonarne

Zakres programowanie procesow technologicznych

Jednostka prowadzaca przedmiot

Katedra Inzynierii Eksploatacji i Przemystowych Sys-
teméw Laserowych

Koordynator przedmiotu Prof. Antoszewski Bogdan

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiow - semestr semestr 6

Wymagania wstepne brak

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 4

Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zaje¢

Liczba godzin

w semestrze 15 30 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Umiejetnosci

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Zna i rozumie procesy wytwarzania elementéw maszyn i
Wo1 urzadzenh z wykorzystaniem t_echnologu ubytkowych_l IP1 WO5
. bezubytkowych, laserowych i plazmowych, spawalni- -
Wiedza czych
W02 Ma elg_mentarng wiedze w zak_reS|e mod_elowama i sy- IP1_W14
mulacji proceséw w obszarze informatyki przemystowej
Potrafi opracowaé dokumentacje dotyczaca realizacji
uo1L zadania inzynierskiego z obszaru informatyki przemy- IP1 UO03

stowej i przygotowac tekst zawierajgcy omowienie wyni-
kow realizacji tego zadania

Potrafi wykorzysta¢ metody analityczne, numeryczne,
symulacyjne do formutowania i rozwigzywania zadan
U02 |inzynierskich z obszaru informatyki przemystowej, potrafi IP1_U07
planowac i przeprowadzaé eksperymenty, odpowiednio
interpretowac¢ uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski

Kompetencje
spoteczne

Ma swiadomos$¢ znaczenia i rozumie pozatechniczne
aspekty i skutki dziatalnosci inzyniera informatyka prze-

K01 . . : ] . ! IP1_KO02
mystowego, w aspekcie oddziatywania na srodowisko i —
odpowiedzialno$¢ za podejmowane decyzje
Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng

Ko2 | °raz gotowos¢ podporzgdkowania sie zasadom pracy w IP1 K04

zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspolnie
realizowane zadania.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wykfad

Charakterystyka modeli w grafice wektorowej oraz podziatu na elementy skonczone,
utwierdzenia spawanych elementow

Charakterystyka geometrii oraz rodzajow zrédet ciepta stosowanych w procesach
spawalniczych

Charakterystyka podstawowych parametrow proceséw spawalniczych dla spawania
konwencjonalnego

Charakterystyka parametréw determinujgcych liniowg gestos¢ mocy dla niekonwen-
cjonalnych metod spawania

Charakterystyka zaawansowanych metod spawalniczych (spawanie wielowigzkowe,
zaktadkowe, wigzkowe, hybrydowe)

Charakterystyka naprezen, odksztatcen oraz przemian fazowych w spawanym mate-
riale

Dobor metod spawania oraz parametrow technologicznych na podstawie analiz nu-
merycznych




laboratorium

Zapoznanie z interfejsem programu SimufactWelding

Tworzenie geometrii komponentéw oraz podziat na elementy skoriczone
Definiowanie geometrii zrodet ciepta oraz ich podstawowych parametréow
Definiowanie bibliotek i wybor materiatéw dla zatozonych proceséw spawalniczych
Programowanie trajektorii ruchu zroédet ciepta

Programowanie symulacji numerycznej dla konwencjonalnych metod spawania
Programowanie symulacji numerycznej dla wigzkowych metod spawania
Programowanie kombinaciji zrodet ciepta wielowigzkowych i hybrydowych

Analiza odksztatceh oraz naprezen dla roznych metod proceséw spawalniczych
Wykonanie przestrzennych modeli cze$ci maszyn

Dyskretyzacja wykonanych geometrii zbadanie zbieznosci zageszczenia siatek
Dobér geometrii oraz parametréow zrodta ciepta dla spawania tukowego

Dobér geometrii oraz parametrow zrodia ciepta dla spawania laserowego

Analiza naprezen, odksztatcen oraz przemian fazowych spawanych czesci

Dobdr metod oraz parametrow spawania dla zmniejszenia naprezen oraz dystorsji w
materiale po procesie spawania

projekt

Tworzenie przestrzennych geometrii elementéw do spawania
Tworzenie siatek elementéw skonczonych

Tworzenie modeli zrédet ciepta

Programowanie parametréw technologicznych spawania
Interpretowanie wynikéw symulacji numerycznej

Dobér metod i parametréw dla zaprojektowanych konstrukgji

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
efektu E?JZ?rTyin E%Ze?r:; Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
W01 X
w02 X
uo1 X
uo2 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.ml? Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium zalicze-
wykfad zaliczenie z oceng

niowego

laboratorium

Poprawne wykonanie sprawozdan z zaje¢ oraz uzyskanie co

zaliczenie z ocen Y ) : . ;
a najmniej 50% punktéw z kolokwium zaliczeniowego

projekt

Oddane poprawnie napisanego projektu oraz uzyskanie z

zaliczenie z ocen ) e 3
a niego co najmniej 50% punktow

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nost-
ka
w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
15 30 15
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 h




3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 66 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 2,6 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 34 h
6. Liczba punktéw EQTS, 'ktorq student uzyskuje 1.4 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 75 h
' rze praktycznym
8 Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje 30 ECTS
" | wramach zaje¢ o charakterze praktycznym ’
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 100 h
10, Punkty ECTS za n.10du.t o 4 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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