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Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia stacjonarne

Zakres

wszystkie
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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiow - semestr semestr 4

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zaje¢

Liczba godzin 15 15

W semestrze




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Umiejetnosci

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Student ma wiedze w zakresie proceséw technologicz-
WO01 | nych elementdéw maszyn z wykorzystaniem obrabiarek IP1_WO05
konwencjonalnych i numerycznych
Student posiada podstawowg wiedze na temat niekon-
. W02 wencjonalnych procesow wytwarz__anla, w tym_obrobek IP1 WO5
Wiedza skoncentrowanym zrodtem energii oraz technik przyro- —
stowych.
Student ma wiedze niezbedna do projektowaniu proce-
W03 sow'technologlcznylch obrobek W|orpwych oraz wykony- IP1_WO5
wania dokumentacji technologicznej z wykorzystaniem
programéw CAM.
Uo1L Student potrafi zaprojektowac¢ proces technologiczny IP1_U23

detali o ztozonych ksztattach.

Student potrafi dobra¢ obrabiarki, materiat wyjsciowy,
U02 | parametry obrobki i narzedzia do okreslonej operaciji IP1_U23
technologicznej z wykorzystanie programéw CAD.

Student potrafi sporzgdzi¢ dokumentacje technologiczng

uo3 zadanego detalu.

IP1_U23

Kompetencje
spoteczne

Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w zakre-
K01 |sie technologii maszyn ze wzgledu na ciggty rozwéj tego IP1_KO1
obszaru dziatalnosci wytworczej.

Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng
K02 |oraz zespotowg i ponoszenie odpowiedzialnosci za re- IP1_K04
alizowane zadania.

Ma swiadomosc¢ roli absolwenta uczelni technicznej
KO3 |irozumie potrzebe przekazywania innym osobom infor- IP1_KO06
macji zwigzanych z kierunkiem studiow.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wykfad

1. Wprowadzenie do systeméw komputerowego wspomagania wytwarzania. Techniki
modelowania geometrycznego.

2. Projektowanie proceséw obrébki w programach CAD: EdgeCAM, MasterCam.

3. Zasady projektowania procesoéw technologicznych obrébki czesci klasy dzwignia,
korpus. Procesy ramowe.

4. Technologie uzebien. Zasady projektowania proceséw technologicznych czesci
klasy koto zebate

5. Niekonwencjonalne metody wytwarzania. Obrébki skoncentrowanym strumieniem
energii.

6. Obrobka z wysokimi predkosciami skrawania na sucho i na twardo. Obrébka otwo-
réw diugich i obrébka mikro-otwordw.

7. Tendencje rozwojowe w technologii czesci maszyn. Wprowadzenie do technologii
przyrostowych.

8. Zaliczenie wyktadow.

projekt

1. Przeprowadzenie analizy danych wejsciowych do projektu technologii zadanej
czesci klasy korpus lub dzwignia. Ustalenie struktury procesu. Dobér obrabiarek,
narzedzi i oprzyrzgdowania obrébkowego.

2.0pracowanie modelu 3D zadanego elementu w programie CAD, np. SolidWorks.

3. Obliczenie naddatkéw obrébkowych, okreslenie ksztattu i wymiardw pétfabrykatu,
dobdr pétfabrykatu.




4. Opracowanie ramowego procesu technologicznego zadanej czesci, oméwienie
podstawowych problemoéw zwigzanych z ustaleniem i zamocowaniem elementu w
przestrzeni roboczej obrabiarki dla programu CAM — EdgeCam, MasterCam.

5. Dobér parametréw skrawania do programu CAM.

6. Opracowanie programu sterujgcego na obrabiarke sterowang numerycznie w pro-
gramie CAM.

7. Sporzadzenie dokumentacji planu obrébki z uwzglednieniem oprzyrzadowania
technologicznego.

8. Zaliczenie.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczy¢ )
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1
w02
w02
uo1
uo2
uo3
K01
K02
K03
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Fo.mlf Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. : Uzyskanie co najmniej 50% punktow z kolokwiéw w trakcie
wykfad zaliczenie z oceng zajeé
projekt zaliczenie z oceng Obecnos¢ na zajeciach. Opracowanie i zaliczenie projektu.
*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢
NAKLAD PRACY STUDENTA
Bilans punktéow ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
; o i i W C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow " " h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. Y 34 h
akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 14 ECTS
demickiego




5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 h

6. Liczba punktow EQTS, 'ktorq student uzyskuje 0.6 ECTS
w ramach samodzielnej pracy

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h

" | rze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje

8. . . 1,0 ECTS
w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym

9. | Sumaryczne obciagzenie praca studenta 50 h

10, Punkty ECTS za n.10du.’f N 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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Literatura uzupekniajaca.

6. Materiaty on-line dostgpne na stronach internetowych mastercam.pl; edgecam.pl.



