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EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Umiejetnosci

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Student posiada podstawowg wiedze na temat proceséw
WO01 |obrébki plastycznej, metod odlewania, spajania oraz IP1_WO05
obrébki skrawaniem.
Student posiada podstawowg wiedze na temat budowy i
Wiedza W02 |zasady dziatania réznych maszyn i urzadzen technolo- IP1_WO05
gicznych.
Student posiada podstawowg wiedze na temat wykony-
W03 | wania wyrobow réznymi technikami ubytkowymi i bezu- IP1_WO05
bytkowymi.
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru okreslo-
UO1 | nego rodzaju technologii w celu wykonania wyrobow IP1_U23

metalowych o zadanym ksztalcie.

Na podstawie wyktadéw oraz uzyskanych wynikow
U02 |z zajec¢ laboratoryjnych potrafi dokona¢ prostej analizy IP1_U23
wybranych technologii wytwarzania.

Student potrafi zinterpretowac uzyskane w trakcie zaje¢
U03 | laboratoryjnych wyniki doswiadczalne, wyciggac¢ wnioski IP1_UO03
i przedstawic¢ je w formie sprawozdania.

Kompetencje
spoteczne

Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie
K01 |w celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych dotycza- IP1_KO1
cych technologii wytwarzania.

Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng
K02 |oraz zespotowg i ponoszenie odpowiedzialnosci za re- IP1_K04
alizowane zadania.

Ma swiadomosc¢ roli absolwenta uczelni technicznej
KO3 |irozumie potrzebe przekazywania innym osobom infor- IP1_KO06
macji zwigzanych z kierunkiem studiow.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma Tresci programowe
Zajeé* prog
wykfad 1. Metody wykonywania form i rdzeni piaskowych. Mechanizacja i automatyzacja

procesow formowania.

2. Metody odlewania: odlewanie kokilowe, odlewanie cisnieniowe, odlewanie odsrod-
kowe, odlewanie ciggte i péiciggte.

3. Podstawy proceséw spajania.

4. Przeglad i wybdr optymalnych technologii spajania.

5. Klasyfikacja procesdw obrébki plastycznej. Wady i zalety obrébki plastycznej.
Kucie swobodne i matrycowe.

6. Walcowanie wzdtuzne, poprzeczne i skosne. Ciggnienie profili petnych i pustych.

7. Technologia toczenia: ciecie, giecie, wyttaczanie i przettaczanie.

8. Klasyfikacja maszyn technologicznych do obrdbek ubytkowych. Schemat funkcjo-
nalny, strukturalny i konstrukcyjny maszyn technologicznych.

9. Struktura procesu technologicznego. Norma czasu. Dokumentacja technologiczna.

10. Toczenie, wytaczanie — opis obrobki, budowy maszyn i procesu technologii.

11. Wiercenie, frezowanie — opis obrdbki, budowy maszyn i procesu technologii.

12. Struganie, diutowanie — opis obrébki, budowy maszyn i wybranej technologii.

13. Przeciggania, szlifowanie — opis obrébki, budowy maszyn i wybranej technologii.

14. Obrdbki skoncentrowanym zrédtem energii — opis obrébki, budowy maszyn.

15. Zaliczenie.

laboratorium

1. Proces technologiczny wykonania odlewu. Narzedzia, oprzyrzadowanie i modele
odlewnicze.

2. Technologia formy. Formowanie z modelu rdzeniowego, wykonanie rdzenia.
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3. Spawanie gazowe i tukowe reczne elektrodg otulona.

4. Zmechanizowane metody spawania tukowego w ostonach gazowych.

5. Wytlaczanie i przettaczanie wyttoczek cylindrycznych.

6. Walcowanie wzdtuzne blach na walcarce DUO-100.

7. Komputerowy pomiar sit i przemieszczen w réznych procesach obrobki plastycznej
za pomocg specjalistycznego oprogramowania.

8. Zapoznanie studentéw z organizacja pracy w laboratorium oraz z zasadami BHP.
Przedstawienie warunkéw i sposobu zaliczenia laboratorium.

9. Budowa i mozliwosci technologiczne tokarek konwencjonalnych i CNC. Metody
ksztattowania czesci maszyn w wykorzystaniem obrobki tokarskiej. Obrobka po-
wierzchni zewnetrznych — pomiary metrologiczne

10. Metody wykonywania powierzchni wewnetrznych na tokarkach - pomiary metro-
logiczne.

11. Budowa frezarek konwencjonalnych i CNC. Metody ksztattowania czesci maszyn
z wykorzystaniem obroébki frezarskiej. Frezowanie powierzchni ptaskich.

12. Frezowanie kanatkéw i rowkéw pod wpusty z wykorzystaniem podzielnicy.

13. Wiercenie, rozwiercanie i wytaczanie otwordw.

14. Budowa szlifierek. Szlifowanie ptaszczyzn - pomiary warstwy wierzchniej.

15. Systemy mocowania narzedzi.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin

3 Kolokwium
pisemny

Projekt Sprawozdanie Inne

wo1

w02

w02

uo1

uoz2

uo3

K01

K02

K03

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.m]f Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wykfad egzamin Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z egzaminu

laboratorium

Obecnos¢ na zajeciach. Zaliczenie sprawozdan z poszcze-
golnych zajec¢ laboratoryjnych. Uzyskanie co najmniej 50%
punktéw z kolokwidéw w trakcie zajec.

zaliczenie z oceng

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Lp. | Rodzaj aktywnosci

Jed-
nost-
ka

Obcigzenie studenta




w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
30 30
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 66 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 2,6 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 59 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
6. w ramach samodzielnej pracy 2/4 ECTS
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 63 h
" | rze praktycznym
8 Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje 25 ECTS
" | wramach zaje¢ o charakterze praktycznym ’
9. | Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 125 h
10, Punkty ECTS za rrllodu'% - 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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