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Status przedmiotu

obowiazkowy

w semestrze

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studidéw - semestr semestr 1

Wvmagania wstepne Podstawy spawalnictwa, Materiatoz-

ymag P nawstwo

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktéw ECTS 4
Forma . . wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zaje¢
Liczba godzin 15 9 9




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztatcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

Wo1

Ma szczegdtowg i pogtebiong wiedze na temat technik
wytwarzania konstrukcji, czesci maszyn i urzgdzen me-
todami spajania.

MiBM2_W07

wo2

Ma pogtebiong wiedze a temat materiatdw stosowanych
w mechanice i budowie maszyn.

MiBM2_W08

W03

Ma szczegotowg i podpartg teoretycznie wiedze zwia-
zang z zagadnieniami z zakresu technologii spajania
podstawowych elementéw maszyn i urzgdzen, oceny
wiasciwosci eksploatacyjnych i zuzycia, diagnozowania
stanu technicznego, technologii naprawy.

MiBM2_W11

Umiejetnosci

uo1

Potrafi sprawniepozyskiwaé informacje z literatury, baz
danych i innych zrodet w réznych jezykach, dotyczacych
spajania: potrafi tgczy¢ uzyskane informacje, dokonywac
analizy i interpretacji, wycigga¢ wnioski, formutowac i
uzasadniac opinie.

MiBM2_U03

uo2

Potrafi sprawnie opracowa¢ dokumentacje technolo-
giczng dotyczacg spajania i przygotowac tekst zawiera-
jacy omowienie wynikéw realizacji tego zadania.

MiBM2_U04

uo3

Potrafi sprawnie dobra¢ odpowiednie materiaty spawal-
nicze dla zapewnienia poprawnej eksploatacji maszyn i
urzadzen.

MiBM2_U14

Kompetencje
spoteczne

KO1

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatca-
nia sie (studia drugiego i trzeciego stopnia, studia pody-
plomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodo-
wych, osobistych i spotecznych

MiBM2_KO01

K02

Ma swiadomos¢ znaczenia i rozumie powigzanie pomie-
dzy dziatalnoscig inzynierskg a pozatechniczng, w
aspekcie skutkdw oddziatywania na srodowisko i odpo-
wiedzialnoéci za podejmowane decyzje.

MiBM2_K02

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

wyktad

. Czynniki wptywajgce na sposoéb realizacji procesu spawania.

. Sktadanie i montaz elementéw konstrukcji spawane;j.

. Zasady doboru metody spawania.

. Zasady doboru materiatéw dodatkowych do spawania.

. Zabiegi cieplne przed i podczas spawania. Obrébka cieplna ztgczy spawanych.

. Metody oceny spawalnosci. Technologia spawania stali konstrukcyjnych.

. Technologia spawania stali do pracy w podwyzszonych temperaturach.

(N[O |01 [~ |WIN (=

. Technologia spawania stali wysokostopowych.

9. Technologia spawania aluminium i jego stopow.

10. Technologia spawania miedzi i stopéw miedzi i innych metali niezelaznych.

11. Spawanie zeliw.

12. Spawanie stali zbrojeniowych.

laboratorium

1. Technologia spawania metodg MMA stali konstrukcyjnych niestopowych.

2. Technologia spawania metodg MIG/MAG stali.

3. Obliczanie i pomiar temperatury przed, podczas i po spawaniu.

4. Technologia spawania stali stopowych.




. Spawanie tukowe metali niezelaznych.

. Spawanie tukowe zeliwa.

. Technologia spawania tukowego pretéw zbrojeniowych.

projekt

. Projektowanie technologii spawania gazowego i ciecia termicznego.

. Dobdr parametréw spawania metodg MMA.

. Obliczanie parametrow spawania metodg MIG/MAG.

. Metody analityczne i graficzne doboru parametréw spawania metodg SAW.

AW IN |~ |N O],

. Kwalifikowanie technologii spawania.

6.

Kwalifikacja wytworcow i konstrukcji spawanych wg norm i przepisow.

7

.Kalkulacja kosztéw spawania.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin Egzamln Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wWo1 X
W02 X
W03 X
uo1 X X
uo2 X X
uo3 X X
KO1 X
K02 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Fo_rnE Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyklad egzamin Uzyska_nle co najmniej 50% punktéw z trzech kolokwiow
w trakcie zajec.
. Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie co najmniej 50% punk-
laboratorium . . i . . L X )
zaliczenie z oceng téw z kolokwidw z poszczegdlnych éwiczen. Zatwierdzenie

i projekt

sprawozdah z poszczegdlnych éwiczen laboratoryjnych.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nostk
a
w C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw " h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 41 h
" | akademickiego




Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 1,6 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 59 h
6. Liczba punktow E(.3TS, .ktorq student uzyskuje 2.4 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 55 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
8. ey 2,2 ECTS
w ramach zajeé o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 100 h
10. Punkty ECTS za rr.lodu'i o 4 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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