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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu

obowiazkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 2

Wymagania wstepne

Obrobka skrawaniem, Budowa obra-
biarek i maszyn CNC, Podstawy pro-
gramowania CNC, Podstawy obrébki
ubytkowej, Komputerowe wspomaga-
nie procesow technologicznych

Egzamin (TAK/NIE)

NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . . wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé

Liczba godzin

w semestrze 9 18




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Symbol

efektu Efekty ksztatcenia

Wiedza

Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy dokumen-
tacji technicznej z elementami projektowania inzynier-
skiego przy wykorzystaniu poszczegolnych modutow
systemu CAD/CAM do okreslonych zadan projektowo —
technologicznych.

Wo1 MiBM1_W12

Ma szczegodtowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
nieniami z zakresu budowy maszyn, technologii wytwa-
rzania podstawowych elementdw maszyn i urzadzen, ich
obstugi. Student ma wiedze z zakresu wdrozenia zapro-
jektowanego procesu technologicznego na obrabiarce
CNC.

W02 MiBM1_W15

Umiejetnosci

Potrafi Swiadomie wykorzystywaé¢ oprogramowanie kom-
puterowe w celu opracowania $ciezek narzedziowych do
poszczegodlnych operaciji.

uo1 MiBM1_U02

Potrafi zaprojektowa¢ proces technologiczny i dobra¢ do

uo2 C o . .
tego celu odpowiednie maszyny i urzadzenia.

MiBM1_U08

Potrafi wykonaé projekt elementéw maszyn z wykorzy-

uo3 staniem oprogramowania CAD/CAM.

MiBM1_U19

Kompetencje
spoteczne

Ma swiadomos$¢ znaczenia i rozumie powigzania pomie-
dzy dziatalno$cig inzynierskg a pozatechniczng, w
aspekcie skutkdéw oddziatywania na srodowisko i odpo-
wiedzialno$ci za podejmowane decyzje.

KO1 MiBM1_K02

Ma swiadomos¢ odpowiedzialno$ci za prace wiasna, ro-
zumie koniecznos¢ podporzgdkowania sie zasadom
pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane zadania.

K02 MiBM1_KO04

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec*

Tresci programowe

wyktad

Definicja systeméw CAD/CAM. Przeglad wybranych systeméw CAD/CAM. Metodyka
komputerowego wspomagania prac technologa. Technika komputerowa stosowana
przy projektowaniu. Modelowanie geometryczne w systemach CAD oraz tworzenie
modeli przeznaczonych do obrébki na tokarkach jedno i dwuwrzecionowych sterowa-
nych w dwdch, trzech i czterech osiach numerycznie. Bazy danych narzedzi, materia-
tow obrabianych i parametréw obrébki. Praca z postprocesorem. Projektowanie tech-
nologii obrébki dla czteroosiowych i piecioosiowych frezarek sterowanych numerycz-
nie. Symulacja obrdbki. Bazy danych narzedzi, materiatdw obrabianych i parametrow
obrébki. Praca z postprocesorem. Symulacja obrébki. Praca z wirtualng maszyna.

projekt

1. Wprowadzenie do systemu wybranego programu CAD/CAM. Praca z modutem
konstrukcyjnym. Wykorzystanie modutu konstrukcyjnego do tworzenia geometrii.

2. Modut tokarski systemu CAD/CAM. Opracowanie technologii obrébki przedmiotu
typu watek. Dobdr narzedzi do realizowanej technologii obrébki.

3. Modelowanie geometrii cze$ci obrabianej 3D typu watek oraz poifabrykatu w wy-
branym programie CAD (SolidWorks, SolidEdge, NX, Mastercam). Elementy prze-
znaczone do obrébki na tokarkach dwuwrzecionowych.

4. Programowanie toru ruchu narzedzi dla tokarek dwuwrzecionowych dla opracowa-
nego modelu 3D. Programowanie przechwytu czesci obrabianej.

5. Modelowanie geometrii czesci obrabianej 3D oraz péifabrykatu w wybranym pro-
gramie CAD (SolidWorks, SolidEdge, NX, Mastercam). Elementy przeznaczone do
obrobki na tokarkach dwuwrzecionowych wyposazonych w napedzana narzedzia.

6. Programowanie toru ruchu narzedzi dla tokarek dwuwrzecionowych dla opracowa-
nego modelu. Programowanie przechwytu czesci obrabianej oraz obrobki w osiach C
iY.




7. Zaliczenie z modutu tokarskiego.

8. Praca z modutem frezarskim programéw CAD/CAM. Praca z modutem konstrukcyj-
nym i technologicznym.

9. Modelowanie geometrii czesci obrabianej dla frezarek trzyosiowych z wykorzysta-
niem programow CAD/CAM.

10. Programowanie toru ruchu narzedzia dla frezarek wyposazonych w trzy osie ste-
rowane numerycznie.

11. Modelowanie geometrii cze$ci obrabianej 3D oraz péifabrykatu w programie
CAD/CAM. Elementy przeznaczone do obrébki na frezarkach wyposazonych w pie¢
osie sterowane numerycznie. Przygotowanie geometrii do programowania indekso-
wanego.

12. Programowanie toru ruchu narzedzia dla frezarek wyposazonych w pie¢ osi ste-
rowanych numerycznie, obrébka indeksowana. Symulacja obrébki. Praca z wirtualng
maszyna.

13. Modelowanie geometrii czesci obrabianej 3D oraz potfabrykatu w programie
CAD/CAM. Elementy przeznaczone do obrébki na frezarkach wyposazonych w pie¢
osie sterowane numerycznie. Przygotowanie geometrii do programowania symulta-
nicznego.

14. Programowanie toru ruchu narzedzia dla frezarek wyposazonych w pie¢ osi ste-
rowanych numerycznie, obréobka ciggta. Praca z wirtualng maszyng. Symulacja ob-
roébki.

15. Zaliczenie z modutu frezarskiego

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)

Egzamin

Egzamin

: Kolokwium
ustny pisemny

Projekt Sprawozdanie Inne

Wo1

X

wo2

uo1

uo2

uo3

X | X | X | X

K01

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo_rn]f Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyktad zaliczenie z oceng Uzyskanie 50 pkt. na 100 mozliwych.
. . . Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50 pkt. na
projekt zaliczenie z oceng o N . :
100 mozliwych z kazdego zaliczenia.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéow ECTS




Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nostk
a
W C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw . = h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. P 31 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 1,2 ECTS
mickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 19 h
6. Liczba punktow E(_':TS, _ktorq student uzyskuje 0.8 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 33 h
" | rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje
8. . . 1,3 ECTS
w ramach zajeé o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 50 h
10. Punkty ECTS za rr'lodull o 2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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