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Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia niestacjonarne

Zakres

komputerowe wspomaganie wytwarzania

Jednostka prowadzaca przedmiot
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Koordynator przedmiotu

dr inz. Lukasz Nowakowski

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 5

Wymagania wstepne

rysunek techniczny, podstawy obroébki

ubytkowej,
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 5
Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zaje¢
Liczba godzin
w semestrze 18 9 18




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Ma szczegdtowg wiedze na temat technik wytwarzania
czesci maszyn, w tym technik ubytkowych, bezubytko-
wych, metod spajania materiatdbw uwzgledniajgc przy
tym technologie przyrostowe, laserowe, zagadnienia
szybkiego prototypowania oraz inzynierie odwrotna,
posiada takze podstawowg wiedze na temat budowy
réznego rodzaju systemow stuzgcych do obrébki i ksztat-
Wiedza towania materiatow.

wo1 MiBM_W10

Ma szczegdtowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
nieniami z zakresu budowy maszyn, technologii wytwa-
rzania podstawowych elementéw maszyn i urzadzen, ich
obstugi, oceny wiasciwosci eksploatacyjnych i zuzycia,
diagnozowania stanu technicznego, technologii naprawy
i bezpiecznego uzytkowania.

w02 MiBM1_W15

Potrafi $wiadomie wykorzystywa¢ oprogramowanie

o1 komputerowe w obszarze mechaniki i budowy maszyn

MiBM1_U02

Potrafi zaprojektowac¢ prosty proces technologiczny w
UO02 |obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobra¢ do tego MiBM1_U08
celu odpowiednie maszyny i urzgdzenia

Umiejetnosci

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doskonale-
nia (studia Il i Il stopnia, studia podyplomowe, kursy),

K01 . . " MiBM1_KO1
majacego na celu podnoszenie kompetencji zawodo-
) wych, osobistych i spotecznych.
Sng?epCE;tﬁgcle Ma $wiadomo$¢é znaczenia i rozumie powigzania pomie-
K02 dzy dziatalnoScig inzynierskg a pozatechniczng, w MIBM1_K02

aspekcie skutkéw oddziatywania na srodowisko i odpo-
wiedzialno$ci za podejmowane decyzje

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

. Tresci programowe
zajec* prog

W ramach prowadzonych zaje¢ wykfadowych przekazane zostang nastepujgce tresci
obejmujgce podstawowe zagadnienia z: budowy obrabiarek sterowanych numerycz-
nie, rodzajow ukfadéw kinematycznych, mozliwosci technologicznych poszczegdl-
nych grup obrabiarek sterowanych numerycznie, oprzyrzagdowania stosowanego na
wykfad obrabiarkach sterowanych numerycznie, rodzajami sterownikéw wykorzystywanych w
obrabiarkach strefowanych numerycznie. Studenci zostang réwnie z zapoznani z
postawami programowania recznego tokarek i frezarek, strukturg programu, definio-
waniem poffabrykatu, wydotaniem narzedzia, programowaniem prostych S$ciezek
narzedziowych oraz funkcjami maszynowymi.




laboratorium

W ramach zaje¢ laboratoryjnych studenci zrealizujg 6 ¢wiczen praktycznych obejmu-
jacych nastepujgce tresci:

zapoznanie sie z budowg i obstugg tokarek sterowanych numerycznie znaj-
dujgcych sie laboratorium (uruchomienie obrabiarki, podstawowa obstuga
sterowania, uzbrojenie obrabiarki w narzedzia, pomiar narzedzia, mocowanie
potfabrykatu, wyznaczenie punktu zerowego programu, tworzenie prostego
programu obrébkowego, symulacja programu, uruchomienie procesu obréb-
ki),

wdrozenie i uruchomienie na tokarce prostego procesu technologicznego,
ktéry zostat opracowany na zajeciach projektowych,

przeprowadzenie kontroli jako$ci obrobionego przedmiotu, wprowadzenie ko-
rekt do programu obrébkowego,

zapoznanie sie z budowg i obstugg frezarek sterowanych numerycznie znaj-
dujgcych sie laboratorium (uruchomienie obrabiarki, podstawowa obstuga
sterowania, uzbrojenie obrabiarki w narzedzia, pomiar narzedzia, mocowanie
poétfabrykatu, wyznaczenie punktu zerowego programu, tworzenie prostego
programu obrébkowego, symulacja programu, uruchomienie procesu obréb-
ki),

wdrozenie i uruchomienie na frezarce prostego procesu technologicznego,
ktéry zostat opracowany na zajeciach projektowych,

przeprowadzenie kontroli jako$ci obrobionego przedmiotu, wprowadzenie ko
rekt do programu obrébkowego,

projekt

W ramach zaje¢ projektowych studenci zostang zapoznani z obstuga symulatoréw
uktadoéw sterowania obrabiarek sterowanych numerycznie za pomoca, ktérych opra-
cujg dwa proste procesy technologiczne na tokarke i frezarke.

Zakres projektu obejmuje:

opracowanie modelu i rysunku technicznego wybranego przedmiotu w pro-
gramie CAD,

dobranie obrabiarki, uchwytu i narzedzi, ktére zostang wykorzystane w pro-
cesie produkciji,

dobranie parametrow technologicznych procesu obrébki,

opracowanie programow sterujgcych pracg obrabiarki sterowanej numerycz-
nie,

dobdr narzedzi pomiarowych niezbednych do weryfikacji poprawnosci wyko-
nania zaprojektowanego przedmiotu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczyc x)

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin

pisemny Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne

wo1

w02

uo1

uoz2

K01

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA




Forma
zajec*

Forma zaliczenia

Warunki zaliczenia

wyktad zaliczenie z oceng

niowego.

Uzyskanie 50 pkt na 100 mozliwych z kolokwium zalicze-

laboratorium | zaliczenie z oceng

Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50 pkt na
100 mozliwych z kazdego sprawozdania oraz kolokwium
zaliczeniowego.

projekt zaliczenie z oceng

Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50 pkt na
100 mozliwych z opracowanego projektu oraz kolokwium
zaliczeniowego.

seminarium | zaliczenie z oceng

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nost-
ka
w C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
18 9 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. i o1 h
akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 2 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 74 h
Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje
6. ; . 3 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 75 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
8. Ny 3 ECTS
w ramach zaje€ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie praca studenta 125 h
10, Punkty ECTS za n.10du.t N 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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