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Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow
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studia niestacjonarne
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wszystkie
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 6

Wymagania wstepne

maszynoznawstwo, rysunek technicz-
ny maszynowy, technologia budowy

maszyn
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 3
Forma . L. wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢
Liczba godzin 9 18

W semestrze




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy dokumen-

Wo1 tac_:jl technicznej z eleme!ﬂtam| prOJe!<towan_|a inzynier- MIBM1 W12
skiego przy wykorzystaniu programow graficznych i obli- -
czeniowych.

Ma szczegoétowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
Wiedza nieniami z zakresu budowy maszyn, technologii wytwa-

wo2 |rzania .podstawowyc’:h_elemfentow maszyn i urzqdze.n, |§:h MIBM1 W15
obstugi, oceny wiasciwosci eksploatacyjnych i zuzycia, -
diagnozowania stanu technicznego, technologii haprawy
i bezpiecznego uzytkowania.

UoL Potrafi $wiadomie wykorzystywa¢ oprogramowanie MIBM1_U02

komputerowe w obszarze mechaniki i budowy maszyn.

Potrafi zaprojektowaé prosty proces technologiczny w
obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobra¢ do tego MiBM1_U08
celu odpowiednie maszyny i urzadzenia.

Umiejetnosci u02

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doskonale-
nia (studia Il i lll stopnia, studia podyplomowe, kursy),

K01 : . - MiBM1_KO01
majgcego na celu podnoszenie kompetencji zawodo-
) wych, osobistych i spotecznych.
SKs;?epCE;tﬁgcje Ma swiadomos¢ znaczenia i rozumie powigzania pomie-
K02 dzy dziatalnoScig inzynierskg a pozatechniczng, w MIBM1_K02

aspekcie skutkéw oddziatywania na srodowisko i odpo-
wiedzialnoéci za podejmowane decyzje

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

. Tresci programowe
zajeé* prog

W ramach prowadzonych zaje¢ wykfadowych przekazane zostang nastepujgce tresci
obejmujgce: podstawy obstugi wybranych komputerowych systeméw wspomagajg-
cych tworzenie procesoéw technologiczny. Studenci zostang zapoznani z obstugg
wybranych programéw CAD (Solidworks, SolidEdge, NX CAD) do komputerowego
wspomagania projektowania, programéw CAM (EdgeCAM, Mastercam, NX CAM) do
komputerowego wspomagania procesoéw wytwarzania oraz mozliwo$ciami uktadéw
sterowania obrabiarek scerowanych numerycznie (Sinumeric, Fanuc, HEIDENHAIN),
ktére wspomagajg prace inzyniera.

wykfad




W ramach zajeé laboratoryjnych wykonanych zostanie 15 ¢éwiczen majacy na celu

zapoznanie studentéw z budowg i mozliwosciami technologicznymi wybranych kom-

puterowych systemoéw wspomagajgcych tworzenie proceséw technologiczny

Zakres zaje¢ laboratoryjnych bedzie obejmowat:

e podstawy modelowania czesci w programach CAD,

e opracowanie dwoch modeli 3D czesci (pod obrobke tokarska i frezarskg) w wy-
branym programie CAD,

e podstawy tworzenia procesu technologicznego w programach CAM - modut to-
karski,

laboratorium | e opracowanie technologii obrébki tokarskiej w wybranym programie CAM,

podstawy tworzenia procesu technologicznego w programach CAM - modut fre-

zarski,

opracowanie technologii obrébki frezarskiej w wybranym programie CAM,

podstawy tworzenia procesu technologicznego na symulatorze sterownika tokarki,

opracowanie technologii obrébki tokarskiej na symulatorze sterownika tokarki,

podstawy tworzenia procesu technologicznego na symulatorze sterownika frezar-

ki,

e opracowanie technologii obrébki tokarskiej na symulatorze sterownika frezarki,

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1
w02
uo1
uo2
K01
K02
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Fo.m]f Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. . Uzyskanie 50 pkt na 100 mozliwych z kolokwium zalicze-
wyktad zaliczenie z oceng niowego
¢wiczenia zaliczenie z oceng

Obecnosé na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50 pkt na
laboratorium | zaliczenie z oceng 100 mozliwych z kazdego sprawozdania oraz kolokwium
zaliczeniowego.

projekt zaliczenie z oceng

seminarium | zaliczenie z oceng

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

\ Bilans punktéw ECTS




Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
. . . . . C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw - h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. " 31 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1,2 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 44 h
6. Liczba punktéow E_CTS, _ktorq student uzyskuje 18 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 50 h
" | rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
8. iy 2 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 75 h
10, Punkty ECTS za rrllodu'% - 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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