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Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia niestacjonarne

Zakres

wszystkie

Jednostka prowadzaca przedmiot

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii

Koordynator przedmiotu

Prof. dr hab. inz. Czestaw Kundera

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

przedmiot podstawowy

Status przedmiotu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

semestr 4

Wymagania wstepne

Rysunek Techniczny Maszynowy, Fi-
zyka, Metaloznawstwo

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktéw ECTS 5

Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zaje¢

Liczba godzin

w semestrze 18 18




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol

Kategoria ofektu

Ma szczegdtowg i pogtebiong wiedze na temat technik
wytwarzania czesci maszyn, w tym technik ubytkowych,
bezubytkowych, metod spajania materiatow uwzglednia-
jac przy tym technologie przyrostowe, laserowe, zagad-
nienia szybkiego prototypowania oraz inzynierie odwrot-
ng, posiada takze uporzadkowang i pogtebiong wiedze
na temat budowy réznego rodzaju systeméw stuzgcych
do obrébki i ksztattowania materiatow.

WO01 MiBM_W10

Wiedza

Ma szczegdtowg wiedze zwigzang z wybranymi zagad-
nieniami z zakresu budowy maszyn, technologii wytwa-
rzania podstawowych elementéw maszyn i urzadzenh,
ich obstugi, oceny wiasciwosci eksploatacyjnych i zuzy-
cia, diagnozowania stanu technicznego, technologii na-
prawy i bezpiecznego uzytkowania.

W02 MiBM1_W15

Potrafi opracowaé dokumentacje dotyczacg realizacji
Uo1L zadania inzynierskiego z obszaru mechaniki i budowy

maszyn, przygotowac tekst zawierajgcy omowienie wy-
Umiejetnosci nikéw realizacji tego zadania.

MiBM1_U04

Potrafi zaprojektowa¢ prosty proces technologiczny w
UO02 |obszarze mechaniki i budowy maszyn i dobra¢ do tego MiBM1_U08
celu odpowiednie maszyny i urzadzenia.

Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wiasna,
Kompetencije KO1 rozumie koniecznos¢ podporzgdkowania sie zasadom
spoteczne pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane zadania.

MiBM1_K04

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

. Tresci programowe
zajec* prog




1. Ogdlna charakterystyka maszyn technologicznych. Uktad funkcjonalny ikon-
strukcyjny maszyn do obrobki ubytkowej.

2. Mechanizmy i elementy obrabiarek.

3. Napedy i sterowanie stosowane w obrabiarkach.

4. Przeglad dziatéw i grup obrabiarek. Budowa, mozliwosci technologiczne iza-
stosowanie tokarek i frezarek.

5. Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie strugarek, diutownic
iprzeciggarek.

6. Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie szlifierek i dogtadzarek.

7. Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie obrabiarek do obrébki
uzwojen iuzebien

8. Budowa, mozliwosci technologiczne i zastosowanie obrabiarek erozyjnych.

9. Budowa, mozliwosci technologiczne, zastosowaniei programowanie obrabia-
rek CNC. Komputerowe wspomaganie wytwarzania.

10. Znaczenie i rola obrébki ubytkowej w procesach produkcyjnych. Istota obréb-

wykfad KiWiG : s o ; L .
iwidrowej i Sciernej, obrébki erozyjnej i hybrydowej, metody obrébki materia-
téw.Kierunki rozwoju obrébki ubytkowe;j.

11. Podstawowe technologiczne, geometryczne i kinematyczne pojecia i wielko-
$cicharakteryzujgce proces obrébki widrowej i ciernej. Zwigzek obrdbki
skrawaniem zjakoscia technologiczng wyrobdw.

12. Wspéiczesne narzedzia skrawajgce do obrébki materiatbw. Nowoczesne ma-
teriaty naostrza skrawajgce oraz tendencje rozwojowe w konstrukcji narzedzi.

13. Sposoby i zastosowanie obrébki wiérowej w produkcji czesci maszyn i urza-
dzen:toczenie, frezowanie, wiercenie i rozwiercanie, przecigganie. Obrobka
wiorowa szybkosciowa

14. Sposoby i zastosowanie obrébki sciernej w produkcji czesci maszyn i urzg-
dzen:szlifowanie, gtadzenie, dogtadzanie oscylacyjne i docieranie.

15. Proces produkcyjny i technologiczny. Struktura procesu technologicznego.
Danewyjsciowe do projektowania procesu technologicznego. Projektowanie
procesutechnologicznego czesci typu watek, tuleja i koto zebate.

1. Zapoznanie studentéw z organizacja pracy w laboratorium oraz z zasadami
BHP. Przedstawienie warunkow i sposobu zaliczenia laboratorium.

2. Budowa tokarek konwencjonalnych i CNC. Metody ksztattowania czesci ma-
szyn wwykorzystaniem obrobki tokarskiej. Obrébka powierzchni zewnetrz-
nych — pomiary metrologiczne

3. Metody wykonywania powierzchni wewnetrznych na tokarkach - pomiary me-
trologiczne.

4. Budowa frezarek konwencjonalnych i CNC. Metody ksztattowania czesci ma-
szyn z wykorzystaniem obrébki frezarskiej. Frezowanie powierzchni ptaskich.

Laboratorium 5. Frezowanie konturéw — pomiary cech geometrycznych modelu.

6. Frezowanie kanatkéw i rowkow pod wpusty z wykorzystaniem podzielnicy.

7. Wykonywanie otworéw metodg wiercenia.

8. Woytaczanie i rozwiercanie otworow.

9. Budowa szlifierek. Szlifowanie ptaszczyzn - pomiary warstwy wierzchniej.

10. Budowa szlifierek. Szlifowanie watkéw i otwordw.

11. Ostrzenie narzedzi tokarskich.

12. Ostrzenie narzedzi obrotowych.

13. Systemy mocowania narzedzi.

14. Zaliczenie przedmiotu

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia - wyktad(zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin E_gzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie e
ustny pisemny
wo1l X
wo2 X
uol X




uo2

K01

Symbol

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia - laboratorium (zaznaczy¢ x)

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

X

w02

X

uo1

x

uo2 X

K01 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
. Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Obecnosé na zajeciach, minimum 2/3 obecnosci. Zaliczenie
wyktad zaliczenie z oceng

egzaminu pisemnego.

Obecnos¢ na zajeciach, minimum 2/3 obecnosci. Uzyskanie
minimum 50 % z dwoch kolokwiow zaliczeniowych oraz
oddanie i zaliczenie wszystkich sprawozdan z zajec prak-
tycznych

laboratorium zaliczenie z oceng

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
W C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
18 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 42 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1,7 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 83 h
6. Liczba punktow E(_:TS, _ktorq student uzyskuje 3.3 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 63 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
8. e 2,5 ECTS
w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciagzenie praca studenta 125 h




10 Punkty ECTS za modut 5
" | 1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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