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Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu wybieralny

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr semestr 2

Wymagania wstepne -

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . L. wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

Liczba godzin

w semestrze 9 9




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie

Symbol . do efektow
efektu Efekty ksztalcenia Kierunko-

wych

Wiedza

Ma uporzgdkowang wiedze z zakresu informatyki, grafiki
inzynierskiej i nowoczesnych technologii informacyjnych
wspomagajgcych rozwigzywanie réznego rodzaju zagadnien
inzynierskich zwigzanych z mechanikg i budowg maszyn.

wo1 MiBM1_WO05

Ma szczegbtowg wiedze na temat technik wytwarzania czesci
maszyn, w tym technik ubytkowych, bezubytkowych, metod
spajania materiatdw uwzgledniajgc przy tym technologie przy-
W02 |rostowe, laserowe, zagadnienia szybkiego prototypowania MiBM_W10
oraz inzynierie odwrotng, posiada takze podstawowg wiedze
na temat budowy réznego rodzaju systemow stuzgcych do
obrébki i ksztattowania materiatow.

Potrafi pracowa¢ indywidualnie i w zespole; umie oszacowaé
UO1 |czas potrzebny na realizacje zleconego zadania; potrafi usta- | MiBM1_U20
lic harmonogram prac zapewniajgcy dotrzymanie termindw.

Ma umiejetnosé samoksztatcenia sig, w celu rozwigzywania i
U02 |realizacji nowych zadan oraz podnoszenia kompetencji za- MiBM1_U21
wodowych.

Kompetencije zadania.
spoteczne

Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng, rozumie
koniecznos¢ podporzadkowania sie zasadom pracy w zespo-

K01 . ) : . . s .
le i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlnie realizowane

MiBM1_K04

Ma swiadomosc¢ roli spotecznej absolwenta uczelni technicz-
nej i rozumie potrzebe przekazywania opinii publicznej w
sposéb zrozumiaty informacji dotyczgcych osiggnie¢ zwigza-
nych z kierunkiem studiow mechanika i budowa maszyn.

K02 MiBM1_KO06

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajeé”

Tresci programowe

wykfad

Rola szybkiego prototypowania w przygotowaniu i wdrozeniu nowego produktu do produk-
cji. Ogdlna charakterystyka metod szybkiego prototypowania. Budowa i zasada dziatania
maszyn technologicznycvh (drukarek 3D) stosowanych w technologiach przyrostowych.
Charakterystyka technologii wykorzystujgcych ciekte zywice np. stereolitografia (SLA) oraz
zywice fotoutwardzalne np. PolyJet. Charakterystyka technologii wykorzystujgcych proszki np.
selektywne spiekanie laserowe (SLS), scalanie proszkéw spoiwem (3D-Printing), selektywne
topienie laserowe (SLM). Charakterystyka technologii ,wytloczonego” osadzania stopionego
materiatu (FDM) oraz innych technologii. Rodzaje materiatéw stosowanych w technologiach
przyrostowych i ich wlasciwosci fizyczne.

Labora-
torium

Omowienie zasad BHP, organizacji pracy laboratorium. Charakterystyka stosowanych

w laboratorium technologii przyrostowych i zasad dziatania poszczegdinych urzgdzeh labo-

ratoryjnych. Wybér elementu 3D zapisanego w pliku z rozszerzeniem *stl. Wykonanie na-

stepujacych ¢éwiczen laboratoryjnych:

1. Przygotowanie do pracy urzadzenia w technologii 3DP. Zapoznanie z oprogramowa-
niem ZPrint™ Software i instrukcjg obstugi.

2. Przygotowanie do pracy urzadzenia w technologii PolyJet Matrix. Zapoznanie
z oprogramowaniem Objet Studio i instrukcjg obstugi.

3. Przygotowanie do pracy urzgdzenia w technologii SLS. Zapoznanie z oprogramowa-
niem i instrukcjg obstugi.

4. Przygotowanie do pracy urzgdzenia w technologii FDM. Zapoznanie z oprogramowa-
niem Makerbot i instrukcjg obstugi.

5. Wczytanie danych (wybrany model 3D), umiejscowienie na platformie roboczej i przygo-
towanie do wydruku 3D. Wykonanie modelu brylowego w wybranej technologii.

Obrébka wykanhczajgca modelu.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zajec




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc Xx)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X
w02 X
uo1 X X
uo2 X
K01 X X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
. Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wykiad zaliczenie z oceng Uzyskanie 50% punktéw z kolokwium zaliczeniowego

laboratorium

zaliczenie z oceng

Obecnosé¢ na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50% punk-
téw z koncowego kolokwium zaliczeniowego. Uzyskanie

pozytywnych ocen ze wszystkich sprawozdan.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nost-
ka
w C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow . . h
2. Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. o 22 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 0,9 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
6. . . 1,1 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h
" | rze praktycznym
8 Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje 1 ECTS
" | wramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za modut > ECTS

1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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Instrukcje obstugi drukarek 3D: Connex 350, Formiga P100, ZPrinter 650, Dimension 1200ES.
Artykuty naukowo techniczne z czasopism polskich i zagranicznych.



