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Kod przedmiotu

M#1-N1-IST-702a

Nazwa przedmiotu

Innowacyjne procesy obrobki elementéw pojazdow

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim

nents

Innovative machining processes of vehicle compo-

Obowigzuje od roku akademickiego

2020/2021

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

INZYNIERIA SRODKOW TRANSPORTU

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia niestacjonarne

Zakres

wszystkie

Jednostka prowadzaca przedmiot
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Koordynator przedmiotu

Dr inz. Lukasz Nowakowski

Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu wybieralny
Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr semestr 7

Wymagania wstepne

podstawy konstrukcji maszyn, rysunek

techniczny,
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zaje¢
Liczba godzin
w semestrze 9 9




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Wo1 Ma uporza_ld!(owanq wiedze z zakresu |_rjformatyk|, _graflkl IST1 W04
inzynierskiej, nowoczesnych technologii informacyjnych. -
Wiedza Ma podstawowag wiedze z metrologii, oraz technologii

W02 | maszyn (w tym technologii ubytkowych i bezubytkowych) IST1 W15
oraz technologii produkcyjnych w transporcie

Umiejetnosci

Potrafi zorganizowa¢ stanowisko pracy oraz obstugiwac
przyrzady, urzgdzenia i maszyny zgodnie z zasadami
zachowania bezpieczenstwa, ochrony srodowiska, ergo-
nomii i przepiséw ppoz.

uo1 IST1_UO03

Potrafi wykorzysta¢ narzedzia informatyczne wspomaga-
jace projektowanie, modelowanie i weryfikacje do roz-
wigzywania zadan inzynierskich, w tym instalowac, kon-
figurowaé systemy komputerowe i operacyjne

uo2 IST1_U07

Kompetencije
spoteczne

Potrafi pracowa¢ samodzielnie i wspotpracowaé w ze-

K01 .
spole nad wyznaczonym zadaniem.

IST1_KO1

Samodzielnie uzupetnia i poszerza wiedze w zakresie

K02 I . i
nowoczesnych procesow i technologii w transporcie.

IST1_KO02

TRESCI PROGRAMOWE

Fo.mlf Tresci programowe
zajec
W ramach tresci wyktadowych przekazane zostang wiadomosci obejmujgce innowa-
cyjne procesy obrobki elementéw pojazdéw w tym obrobki skrawaniem z wykorzysta-
wyklad niem zautomatyzowanych centrow obrobkowych oraz narzedzi do obrobki elementéw

pojazdow. Przedstawiona zostanie charakterystyka i mozliwosci wykorzystania pro-
gramow CAD/CAMoraz sterowan HEIDENHEIN, SIEMENS i FANUC w procesie
projektowania i obrobki elementéw pojazdéw.

laboratorium

W ramach zaje¢ laboratoryjnych studenci bezposrednio na obrabiarkach sterowanych
numerycznie bedg wdrazali procesy produkcyjne. Nabywajgc umiejetnosci w zakresie
recznego programowania i ustawiania obrabiarek CNC w celu wdrozenia technologii
obrébki elementow pojazdow.

W ramach zaje¢ laboratoryjnych studenci zrealizujg 6 ¢wiczen praktycznych obejmu-
jacych nastepujgce tresci:

e zapoznanie sie z budowg i obstugg obrabiarek sterowanych numerycznie
znajdujgcych sie laboratorium (uruchomienie obrabiarki, podstawowa obstu-
ga sterowania, uzbrojenie obrabiarki w narzedzia, pomiar narzedzia, moco-
wanie péifabrykatu, wyznaczenie punktu zerowego programu, tworzenie
prostego programu obrébkowego, symulacja programu, uruchomienie proce-
su obrdébki),

e dobdr narzedzi i oprawek narzedziowych, pomiar narzedzi obrdobkowych,
uzbrojenie obrabiarki w narzedzia i uchwyty obrébkowe,

e opracowanie, wdrozenie, symulacja i uruchomienie programu sterujgcego
pracg obrabiarki sterowanej numerycznie,

e montaz przygotowki, wyznaczenie potozenia przygotéwki na obrabiarce,
przeprowadzenie procesu obrobki wybranego elementu pojazdu,

e przeprowadzenie kontroli jakosci obrobionego elementu pojazdu, wprowa-
dzenie korekt do programu obrébkowego,

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE




Symbol

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc )

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

w02

uo1

uoz2

X [ X [ X | X

K01

K02

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

niowego.

Fo_rrr]? Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Uzyskanie 50 pkt na 100 mozliwych z kolokwium zalicze-
wyktad zaliczenie z oceng

laboratorium

zaliczenie z oceng

Obecnos¢ na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50 pkt na
100 mozliwych z kazdego sprawozdania oraz kolokwium

zaliczeniowego.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nost-
ka
W C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw - - h
2. Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. S 22 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 0,9 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
6. w ramach samodzielnej pracy 11 ECTS
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
8. e 1,0 ECTS
w ramach zajeé o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciazenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za nl'nodu't o > ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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