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Zatwierdzit

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow

przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu wybieralny

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr semestr 5

Wymagania wstepne

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . L. wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt seminarium
prowadzenia zajeé¢

Liczba godzin

w semestrze 9 9




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Wo1 Ma uporzqd!(owanq wiedze z zakresu |_rjformatyk|, _graflkl IST1 W04
inzynierskiej, nowoczesnych technologii informacyjnych. -
Ma elementarng wiedze w zakresie maszynoznawstwa,
. W02 elekt_rotechm[q, elektroniki, autom'atykl dlalformu’rowanla i IST1 W06
Wiedza rozwigzywania prostych problemow technicznych w -

transporcie.

Ma podstawowg wiedze z metrologii, oraz technologii
W03 | maszyn (w tym technologii ubytkowych i bezubytkowych) IST1_W15
oraz technologii produkcyjnych w transporcie.

Umiejetnosci

Potrafi korzystaé ze zrddet literaturowych polskich i ob-
cojezycznych w wersji drukowanej i elektronicznej, w tym
U0l |w Internecie i z baz danych oraz narzedzi komunikaciji IST1_UO1
elektronicznej, integrowac je, dokonac ich interpretacji, w
celu wyrazania swoich opinii i uwag.

Potrafi poprawnie i zrozumiale wypowiada¢ sie na dany
temat (w mowie i w pismie), potrafi dokonac¢ analizy i
syntezy uzyskanych wynikéw badan i pomiaréw; potrafi
prowadzi¢ dokumentacje techniczng.

uo2 IST1_U04

Potrafi projektowac, analizowaé¢ budowe i eksploatowac
UO03 | srodki transportu, maszyny robocze i urzgdzenia oraz IST1 U10
instalowa¢, konfigurowaé, obstugiwac i diagnozowac je.

Kompetencije
spoteczne

Samodzielnie uzupetnia i poszerza wiedze w zakresie

K01 o o : IST1 _KO1
nowoczesnych procesow i technologii w transporcie. -
Rozumie potrzebe ciagtego podnoszenia kwalifikacji

K02 | zawodowych i zna mozliwosci ich podnoszenia (poprzez IST1 KO7

studia drugiego i trzeciego stopnia, studia podyplomowe,
kursy zawodowe).

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec”

Tresci programowe

wykfad

Przeglad dziatéw i grup obrabiarek. Budowa, mozliwosci technologiczne i zastoso-
wanie obrabiarek. Budowa, mozliwosci technologiczne, zastosowanie i programowa-
nie obrabiarek CNC. Komputerowe wspomaganie wytwarzania.

Znaczenie i rola obrébki ubytkowej w procesach produkcyjnych. Istota obrébki wiéro-
wej i Sciernej, obrobki erozyjnej i hybrydowej, metody obrdobki materiatow.
Podstawowe technologiczne, geometryczne i kinematyczne pojecia i wielkosci cha-
rakteryzujgce proces obrébki widrowej i sciernej. Zwigzek obrébki skrawaniem z ja-
koscig technologiczng wyrobow. Kierunki rozwoju obrébki ubytkowe;j.

Wspodtczesne narzedzia skrawajgce do obrdbki materiatéw. Nowoczesne materiaty
na ostrza skrawajgce oraz tendencje rozwojowe w konstrukcji narzedzi.

Sposoby i zastosowanie obrébki widrowej w produkcji czesci maszyn i urzadzen:
toczenie, frezowanie, wiercenie i rozwiercanie, przecigganie. Obrébka widrowa szyb-
kosciowa. Sposoby i zastosowanie obrdbki Sciernej w produkcji czesci maszyn i
urzgdzeh. Proces produkcyjny i technologiczny. Struktura procesu technologicznego.




laboratorium

nych:

Regulamin ¢wiczen, zasady realizowania i zaliczania ¢wiczen. Wprowadzenie do
laboratorium z Obrébki ubytkowej. Wykonanie nastepujacych ¢wiczen laboratoryj-

1. Budowa tokarek konwencjonalnych i CNC. Metody ksztattowania czesci maszyn
w wykorzystaniem obrdébki tokarskiej. Obrdbka powierzchni zewnetrznych i we-
wnetrznych.

2. Budowa frezarek konwencjonalnych i CNC. Metody ksztattowania czesci ma-
szyn w wykorzystaniem obrébki frezarskiej. Frezowanie powierzchni ptaskich.

3. Frezowanie kanatkow i rowkéw pod wpusty.

4.  Wykonywanie otworéw metodg wiercenia. Wytaczanie i rozwiercanie otworow.

5. Budowa szlifierek. Szlifowanie watkéw. Szlifowanie otworéw. Szlifowanie ptasz-
czyzn.

6. Systemy mocowania narzedzi.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc Xx)
efektu EgZ?rTym E%Zeﬂr:; Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
W01 X
w02 X
w03 X
uo1 X
uo2 X
uo3 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
. e Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wykfad zaliczenie z oceng Uzyskanie 50% punktéw z kolokwium zaliczeniowego

laboratorium

zaliczenie z oceng

Obecnos¢ na zajeciach. Uzyskanie, co najmniej 50% punk-
téw z korhcowego kolokwium zaliczeniowego. Uzyskanie
pozytywnych ocen ze wszystkich sprawozdan.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nost-
ka
: o : : w il ¢ L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow - - h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
3. - 22 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 0,9 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 28 h




6. Liczba punktow E(_:TS, _ktorq student uzyskuje 11 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- o5 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
8. g 1,0 ECTS
w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obciagzenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za rr'lodu.% N > ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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