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Podstawg prawng recenzji stanowi Ustawa z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach naukowych
1 tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki (Dz. U. z 2003 r. nr 65 poz. 595
z pozn. zm.), Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 15 stycznia 2004
1. w sprawie szczegblowego trybu przeprowadzania czynnosci w przewodach doktorskim
i habilitacyjnym oraz w postgpowaniu o nadanie tytutu profesora ( Dz. U, z 2004 r. nr 15 poz.
128 z pozn. zm.) 1 Uchwala Rady Wydziatu Mechatroniki 1 Budowy Maszyn Politechniki
Swigtokrzyskiej z dnia 21 wrzesnia 2017 r.,

1. Ogdlny opis recenzowanej pracy

Rozprawa doktorska mgra inz. Damiana Gogolewskiego pt. "Ocena przydatnosci dwu-
wymiarowej transformaty falkowej do diagnozowania przestrzennego stanu powierzchni”
0 1gcznej objetosci 117. stron zawiera szes¢ rozdzialow wraz z wykazem cytowanej literatury.
Praca zawiera Iacznie 56 rysunkow w tekscie glownym rozprawy. W spisie Literatura podano
spis 85. publikacji Zrédlowych. Sa to przede wszystkim artykuly opublikowane w czasopi-
smach naukowych oraz ksigzki. Wsréd publikacji zamieszezonych w wykazie cytowanej lite-
ratury jest dziewiec pozycji, ktérych wspétautorem jest Doktorant.

Opracowana przez Doktoranta praca ma charakter do$wiadczalny i dotyczy oceny przy-
datnosci dwuwymiarowej transformaty falkowej do diagnozowania przestrzennego struktury
geometrycznej powierzchni (SGP) po obrobee frezowaniem.

Problematyce ksztaltowania struktury warstwy wierzchniej w procesach obrébkowych

poswigcono wiele prac naukowych. Podejscie do tego zagadnienia ma jednak zazwyczaj cha-



rakter wycinkowy. Odnosi si¢ gléwnie do konkretnego rodzaju obrobki, a nawet do konkret-
nej powierzchni bez uwzglednienia parametréw obrébki.

Podstawows zaletg transformaty falkowej jest mozliwosé analizy sygnatéw zawieraja-
cych niestacjonarnosci, co jest charakterystyczng cechg zmiany topografii wysokos$ci nie-
réwnosci powierzchni w procesach skrawania.

W literaturze mozna znalez¢ wiele przykladdw jej zastosowania do analizy sygnatow
jednowymiarowych. Wraz z rozwojem metod numerycznych oraz technik komputerowych
analiza falkowa znalazta zastosowanie réwniez w bardzo zlozonych modelach dwuwymiaro-
wych, do analizy ktérych potrzeba duzej mocy obliczeniowe]. Niewatpliwa zaleta analizy
falkowej jest wykorzystywanie zmiennej wielkosci okna, w zaleznosci od rodzaju przedsta-
wianych informacji. Do przedstawienia informacji wysokoczgstotliwosciowej stosowane sg
krotkie odstgpy prébkowania sygnatu, natomiast w ocenie niskoczestotliwosciowej odstepy sa
znacznie wieksze.

Istotng kwestig jest wybdr falki bazowej, ktorg bedzie analizowany sygnal. W analizie
sygnatu wejSciowego za pomocg dwuwymiarowej transformaty falkowe] na kazdym poziomie
dekompozycii nastgpuje jego podzial na cztery inne sygnaly — sygnal aproksymowany oraz
sygnaty detali poziomych, pionowych i ukosnych. Sygnal aproksymowany odpowiada infor-
macjom globalnym powierzchni, natomiast powstate detale — informacjom szybkozmiennym.
Na kazdym kolejnym poziomie dekompozycji nastepuje coraz wigksze wygladzenie sygnatu
wejsciowego. W oparciu o informacje zawarte w pomiarach mozna stwierdzié, z¢ poziom
pierwszy i drugi zawierajg jedynie szumy. Dopiero analiza kolejnych pozioméw dekompozy-
cji pozwala na wykrycie istotnych informacji.

Dwuwymiarowa transformata falkowa nie byla dotychczas stosowana do oceny nierdw-
nosci powierzehni czgéci maszyn. Mozliwoéé analizy sygnatdéw niestacjonarnych, nieckreso-
wych stanowi o niewatpliwej przewadze tej metody nad klasycznymi, obecnie stosowanymi
narze¢dziami, m.in. analiza Fouriera. Stad tez wybor tematu rozprawy uwazam jak najbardziej
uzasadniony. W pracy skoncentrowano si¢ na:

- doborze falki bazowej sygnahu,
- doborze sposobu dekompozyciji sygnatu ,
- diagnozowaniu struktury geometrycznej powierzchni z wykorzystaniem danych

mierzonej powierzchni po obrobee frezowaniem.



2. Zakres i ocena poszczegélnych cze$ci realizowanej pracy

Praca zostala zrealizowana w Katedrze Technologii Mechanicznej i Metrologii Systemow
Wytwarzania Politechniki Swictokrzyskiej pod opieka naukowa prof. Wlodzimierza Makiely,
ktéry od wielu lat zajmuje si¢ naukowo tematykg analizy struktury geometrycznej powierzch-
ni.
W rozdziale pierwszym, stanowigcym wprowadzenie do tematu pracy, Doktorant przedsta-
wit krotkg charakterystyke tematu pracy i podstawowe pojgcia dotyczace charakterystyki
procesu frezowania czolowego, charakterystyki struktury geometrycznej powierzchni oraz
charakterystyke obrabiarki, przyrzadow pomiarowych oraz materialéw wykorzystanych w
badaniach. Doktorant twierdzi, ze ,, w minigjsze] rozprawie poddano badaniom warstwe
wierzchnig ...”, co jest zbyt ogdlnym stwierdzeniem, poniewaz w pracy badano i analizowano
tylko topografie powierzchni. Za catkowicie bledne uwazam opis we wstepie stanowiska
badawczego. To powinno znalezé sie¢ w dalszej czesci pracy, a mianowicie w opisic warun-
kéw realizacji badan. Natomiast brakuje w tym rozdziale krotkiego streszczenia poszczegol-
nych rozdzialéw pracy, ktére nie wiadomo dlaczego doktorant przedstawil w trzecim rozdzia-

e (pkt. 3.3).

Rozdzial drugi zawiera analize stanu wiedzy dotyczaca dwuwymiarowej transformaty IFal-
kowej, gdzie w szczegdlnoset opisano zastosowanie tej transformaty w analizie diagnostycz-
nej procesu frezowania. Szczegdlowo przedstawiono problemy analizy sygnaléw pomiaro-
wych w tym analizy transformaty falkowej, w zastosowaniu do struktury geometrycznej po-
wierzchni. Uwazam, ze ten rozdzial jest zbyt obszerny, w szczegdlnosci dotyczy przytacza-
nych wynikow badan, kiore nie sg zwiazane z tematyka pracy, na przyktad pomiaréw innych
parametréw procesu obrébki (np. sily skrawania, drgania), ktére moglyby by¢ pominiete bez
uszczerbku dla dokonanej analizy.

Natomiast uwazam, ze brakuje szerszej analizy ksztaitowania topografii powierzchni
w procesie skrawania 1 jej pomiardéw. Struktura geometryczna powierzchni ksztaltowana
w procesach skrawania zalezy od bardzo wielu czynnikdw, a nie tylko od parametréow skra-
wania (np. drgania, zuzycie ostrza, itd.). Tym bardziej, ze proces frezowania czotowego fre-
zem wieloostrzowym nalezy do procesow obrobki ubytkowej, w ktdrym czgsciejwystepuja

zaktGeenia geometryczne.



Mam ogdlng uwage do przegladu literatury odnoszacg si¢ do zamieszczania rysunkow
zeskanowanych z publikacji innych autoréow. Uwazam, ze w pracy naukowej staé¢ autora na
narysowanie wiasnych rysunkow, ktore nie zawierajg zadnych wynikow badan, a tylko ogolne

schematy.

W rozdziale trzecim przedstawiono, cel i zakres pracy oraz teze naukowa. Wedlug mojej
oceny uzasadnienie wyboru tematu w ogoéle nie jest sprecyzowane, a sformulowanie tezy na-
ukowej, ze ,, mozliwe jest wykorzystanie dwuwymiarowej transformaty falkowej do diagno-
zowania przestrzennego stanu powierzchni czesci maszyn” jest zbyt ogolne.

Cel pracy powinien by¢ sformutowany nastgpujaco: celem pracy byla analiza mozliwosci
zastosowania dwuwymiarowe]j transformaty falkowe] do diagnozowania przestrzennego sta-
nu powierzchni po obrébee frezowaniem.

To samo dotyczy tezy naukowej pracy, ktdra jest zbyt ogélnie sformutowana i nie precy-
zuje co Doktorant chee potwierdzi¢ w badaniach. Wedhig mnie teza pracy powinna byé sfor-
mulowana nastepujgco: mozliwe jest okreslenie wplywu rodzaju falki bazowej 1 poziomu de-
kompozycji sygnalu pomiarowego na dokladnos$é parametréw struktury geometrycznej po-
wierzchni.

Poza tym nie rozumiem sformulowania celéow szezegblowych, a mianowicie:

- na czym polegala adaptacja dwuwymiarowej transformaty falkowej ?

- co to jest utrata charakteru powierzchni ?

- dlaczego stosowano transformate do okreslania minimalnej grubosci warstwy skrawanej ?

- na ¢czym polega opracowanie koncepcji zastosowania transformaty falkowej do podziatu
nieréwnoéci SGP.

Jak juz wezesniej wspomniatem pkt. 3.3 to nie jest sposob realizacji pracy tylko streszczenie
poszczegdlnych jej rozdzialéw. Druga czes$é tego podrozdzialu dotyczaca doboru parametrow

obrébki powinna nalezé si¢ rozdziale czwartym.

W rozdziale czwartym przedstawiono zalozenia i metodyks badan wlasnych. W szczegol-
nosci dotyczacych metodyki doboru falki bazowej, analizy przestrzennej wspdlczynnikow

sygnatow pomiarowych na poszezegolnych poziomach dekompozycii.



Tu rOwniez pomieszano metodyke badan z warunkami badan, ktére powinny by¢ przed-
stawione w rozdziale 5. badania wiasne. Brakuje mi tez wyraznego sprecyzowania metodyki
badan. Wystarczyto jedynie wspomnieé jakiego typu plany badan byly zastosowane. Mam
réwniez watpliwosdei co do metodyki okreslenia wptywu parametréw obrébki na ksztattowa-
nie struktury obrabianej powierzchni. Rozumiem, ze doktorantowi chodzilo o pomiary réz-
nych powierzchni ksztaltowanych przy réznych kombinacjach parametréw obrébkowych.

Z przedstawionych warunkow obrobki  wynika, Zze uzyskano 64 prébki do badan.

Pigty rozdzial zawiera wyniki badan wlasnych, w szczegélnoscei dotyczace doboru falki ba-
zowej, oceny parametru minimalnej grubosci warstwy skrawnej, zastosowania analizy falko-
wej do oceny wartosci posuwu oraz zastosowania analizy falkowe]j do rozdzielenia skiado-
wych powierzchni zmierzonej. Ogolnie ten zakres badan oceniam poprawnie, cho¢ uwazam,
ze badania dotyczgce oceny parametru minimalnej grubosel warstwy skrawnej oraz zastoso-
wania analizy falkowej do oceny wartosci posuwu sg zbedne dla potwierdzenia tezy naukowej
pracy. Celem pracy nie jest bowiem badanie mechanizméw tworzenia widra, ani tez wplywu
posuwu na powstawanie struktury geometrycznej powierzchni. Natomiast badania doboru
falki bazowej i poziomu dekompozycji oceniam bardzo wysoko. Réwniez stwierdzenie przez
Doktoranta, ze ,, przeprowadzone badania wykazaly, iz brak jest dokladnego algorytmu z wy-
korzystaniem ktorego mozna wytypowaé falke bazowg do analizy oraz okresli¢ maksymalny
poziom dekompozycii, do ktérego mozna prowadzi¢ dwuwymiarows analize falkowg bez
utraty charakteru powierzchni zmierzonej” uwazam za odwazne i1 bardzo to cenig. Rzadko sig
spotyka, ze Doktoranci przyznaja, Zze otrzymane wyniki nie catkowicie potwierdzajg wstgpne
zalozenia ich pracy. Za bardzo cenne uwazam badania dotyczace doboru falki bazowej i po-
ziomu dekompozycji i ich wplywu na analiz¢ dokladnosci pomiarowej powierzchni po obrob-
ce frezowaniem. Uzyskane wyniki sg bardzo interesujgce z punktu widzenia poznawczego

analizy topografii powierzchni.

W szostym rozdziale przedstawiono podsumowanie 1 wnioski wynikajace z przedstawionych
w pracy badan. Podano 3 wnioski wynikajace ze dotychczasowych badan, 4 wnioski doty-
czace doboru falki bazowej, 2 wnioski dotyczace oceny minimalne) grubosci warstwy skraw-
ngj, 1 wniosek dotyczacy oceny parametru posuwu oraz 2 wnioski dotyczace analizy po-
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wierzchni zmierzonej w celu wyznaczenia sktadowych nieréwnosci powierzchni. Doktorant
odnidst si¢ réwniez do postawione] w pracy tezy badawczej. W mojej ocenie zabrakto wyraz-
nego odniesienia do mozliwosci aplikacyjnych uzyskanych wynikéw badan w praktyce prze-
mystowej. Zdaje sobie sprawe, ze jest to zadanie trudne lecz mozliwe do realizacji na przy-
kiad przez analize sygnatléw pomiarowych uzyskiwanych z powszechnie stosowanych profi-

lografometréw 3 D topografii struktury geometrycznej powierzchni.

Rozprawa zakonczona jest spisem bibliograficznym zawierajgcym 85 pozycie.

3. Ocena ogoélna pracy

Jak juz wspomniatem praca ma charakter do$wiadczalny. Doktorant podjgt si¢ analizy struk-
tury geometrycznej powierzchni, trudnego procesu obrobki skrawaniem jakim jest niewat-
pliwie proces frezowania. Gléwnym aspektem badan bylo okreslenie wptywu wybranych
glownych parametréw analizy falkowej, a mianowicie falki bazowej 1 poziomu dekompozy-
¢ji rzeczywistego sygnatu pomiarowego na oceng jego doktadnosci. Przeprowadzone badania
charakteryzujg si¢ wielowatkowoscig. W ramach badan wykonano bardzo duzg liczbg pomia-
row, co wymagato zatem duzego nakladu pracy 1 czasu. Uwazam jednak, ze wiele z tych ba-
dan bylo zbyteczne w stosunku do zatozonego celu pracy. Mozna bylo na przyklad na wstepie
ograniczyé sig do mnigjszej liczby powierzchni.

Bardzo pozytywnie oceniam bardzo staranne przygotowanie planu i metodyki badawczej,
a takze umiejetnosé realizacji pomiardéw. Chociaz niepotrzebnie do przesady opisano obszer-
nie ich istote. Doktorant wykazal sie znajomoscig analizy statystyczne] wynikéw pomiaréw,
lecz réwniez mam wicle zastrzezen co do wyciagania zbyt wiele ogélnych wnioskdw, jak na
przyklad, ze chropowato$é zalezy od parametréw obrobki itp.

Realizowany temat jest nowym zagadnieniem w technologii pomiaréw, a osiggnicte wy-
niki mogg mie¢ charakter utylitarny. Do najwazniejszych osiggni¢é praktycznych Doktoranta
nalezy zaliczy¢ okreélenie zakresu optymalnych falek bazowych i poziomoéw dekompozycii
z uwagi na dokladno$é pomiaru struktury geometrycznej powierzchni. W wyniku wykona-
nych badan Doktorant wykazal stusznos¢ przyjetych zatozen 1 zrealizowal cel pracy. Calosdé

rozprawy oceniam pozytywnie.



Uwagi szezegélowe do pracy

Praca napisana jest z wieloma blgdami i wykonana mato starannie pod wzglgdem edy-
cyjnym. Nie do przyjecia sg rysunki zeskanowane z innych publikacji. W tak duzej objgto-
Sciowo pracy trudno ustrzec sie niedociagnigé gramatycznych i usterek technicznych jednak
jest ich stosunkowo zbyt wicle. Nie wplywajg one jednak istotnic na jakos¢ opracowania,
stad w wickszosci nie zostaly wskazane w recenzji, a zaznaczone w tekscie pracy jako
uwagi recenzenta i przekazane Doktorantowi w nadziei , ze ustrzeze si¢ ich w dalszej pracy
naukowej. Wymienie tu tylko najwazniejsze:
1. W pracy brakuje wyraZnie sprecyzowania celu, zakresu i tezy naukowe] pracy, ktora po-
winna si¢ odnie$¢ do przyjetych zalozen. Jest to przeciez praca naukowa a nie technologiczna.
2. Jednym z wigkszych uchybichi jest brak analizy doktadnosci wymiarowo-ksztattowej ob-
rébki frezowaniem.
3. W pracy takze wyraznie brakuje opisu makro i mikrogeometrii powierzchni frezowane;.
Ulatwitoby to zrozumienie wiele zaleznosci parametréw SGP wystgpujacych przy obrébee
frezowaniem.

4. Ponizej przykladowo przedstawilem niektére pytania oraz uwagi krytyczne i dyskusyjne:

Str. 15
..... do takicj analizy wykorzystywane sg filtry o okreslonej dlugosci odcigeia (cut-off),
,, zazwyczaj w przypadku filtrow mowimy o czestotliwosei odcigeia — wymaga to moim zda-
niem doprecyzowania (ze czestotliwo$é mozna zastapi¢ dhugoscia gdy znana jest prgdkosc
skanowania powierzchni profilu). Zamieszanie ro$nie gdy Autor wprowadza dodatkowe poje-
cie (str.15 wiersz 17) graniczna warto$¢ diugosci fali (jakiej?).
W tym miejscu az prosi si¢ 0 wyjasnienie, ze prawdopodobnie chodzi tu o sktadowe profilu
powierzchni otrzymane na podstawie rozkladu Fouriera.
Zbyt lakoniczny wstep dotyczacy przegladu badan zastosowania analizy falkowej w diagno-
styce proceséw obrobkowych (str. 26 wiersz 10) tylko 23 linijki tekstu.
Zakonczenie podrozdziatu 2.2 zawiera niepotrzebnie ostatnie 4 linijki opisujace zakres wyko-

nanej przez Autora pracy.



Str. 16
Na jakiej podstawie Autor wybral zestaw parametréw SGP?
Czy byly prowadzone jakies$ badania dotyczace ich istotnosci ?
Str. 20 wiersz 7
... naped ,,piezo” - slang piezoelektryczny.
Str. 28
Autor wprowadza pojecie transformata Fouriera i przedstawia poréwnanie z analiza falkows,
a dopiero na kolejnej stronie wyjasnia {skrotowo) w kilku zadaniach na czym polega trans-
formata Fouriera. Czy nie lepsze byloby w pierwszej kolejnosci krotkie omdwienie podstaw
matematycznych obu metod a nastgpnie ich poréwnanie, w zastosowaniu do analizy sygnatu
niestacjonarnego?
Str. 33
Autor wspomina o tym ze sygnal bazowy analizujemy wykorzystujac filtry gémo — dolno
przepustowe ale nastgpnie pisze, ze wykorzystano , kwadraturowe filtry lustrzane” bez wyja-
$nienia tego terminu.
Schemat analizy z rys. 2.6 nieczytelny, a algorytmy dekompozycji i syntezy praktycznie nie
wyjasnione, Uwazam , ze warto by na to po$wigci¢ przynamniej krotki podrozdzial, (nie kaz-
dy jest ekspertem analizy falkowe;j).
Rozdz. 2.4
Podano wiele przyktadow falek, a nie podano jakie funkcje mogg by¢ falkg np. zerowa war-
to$¢ $rednia, w nieskoniczonosci — 0, itd.
Rozdz. 3.3

. zbadaé mozliwo$é adaptacji... a moze raczej zastosowania, a jesli adaptacji to co zmienio-
no w algorytmie analizy falkowej ?
Str. 43 wiersz 20
... CO potwierdzito stusznoéé” czy raczej celowosé
Str. 43 wiersz 37
... weryfikaciji koncepcji podziatu powierzchni ,, Autor nie wyjadnia jakiej koncepcji?
Str. 45
Dlaczego taki plan badan (kompletny)? - b. pracochtonny !

Na podstawie jakich kryteriow dobrano zakresy zmiennosci parametrow technologicznych ?



Rozdz. 4.1

Opisy (podstawy matematyczne) testéw do doboru falki bazowej moim zdaniem nalezalo
umiescié wezedniej — np. w rozdziale dotyczacym podstaw teorii analizy falkowej.

Rozdz. 4.2.1

,,» W powstalych obrazach zostaly uwidocznione charakterystyczne strefy odpowiadajace po-
wierzchni polerowanej, frezowanej oraz miejsce inicjowania procesu skrawania.”

Czy ocena obrazu odbywala si¢ przy wykorzystaniu jakiego$ algorytmu do analizy obrazu ?
A moze decyzja o zaliczeniu fragmentu obrazu do jednej ze stref to subicktywna decyzja
autora pracy?

Str. 56 wiersz 5

,przeprowadzone badania miaty na celu ... do wyznaczania wartosci wybranych parametrow
procesow skrawania”

Posuw na obrét i posuw na ostrze nawet w najbardziej wyeksploatowanej frezarce nie bgda
roznity sic od zadeklarowanych wartodei o wiecej niz kilka %, watpliwe czy uda sig je do-
ktadniej wyznaczy¢ na podstawie analizy obrazow powierzchni zawartych w pracy.

Czy analizowano o ile zmieniajg si¢ one w zaleznoscei od stanu obrabiarki?

Przypuszczalnie mozna tg metodg wykry¢ katastroficzne uszkodzenie jednego z ostrzy.
Rozdz. 5

Ogolna uwaga do danych zawartych w tabelkach (wszystkich).
Nalezalo rozsadnie zaokraglié wyniki do max. 3 cyfr znaczacych. Podawanie wynikéw np. Sq
z doktadnoécig do dziesiatych czesci nanometra to gruba przesada. Podobnie btad wzgledny 6
tu wystarczajg 2 cyfry znaczace.
Moim zdaniem bardziej czytelne byly by np. wykresy stupkowe zamiast tabelek.
Rozdz. 5.2

Str. 82

Dlaczego zastosowano obrobke bez chlodziwa?
Nieczytelne rysunki.

Str. 85

W jaki sposdb zostal wyznaczony tak precyzyjnie obszar w ktérym proces skrawania nie zo-
stal ustabilizowany? Na rys. 5.10 podano 5 cyfr znaczacych.

Str. 87. wiersz 3.



.. nie dla wszystkich probek mozna w jednoznaczny sposob oceni¢ miejsce wystepowania
stref podczas inicjowania procesu skrawania.
W jaki spos6b Autor zamierza rozwigzac ten problem?
Czy jest to wada przyjetej metody czy tez wynik zbyt niskiej jakosci obrazu (danych wej-
sciowych metody) ?
Str. 89 wiersz 11
... W ,pewnym przyblizeniu” zadanej wartosci parametru posuwu”

Czy nie nalezalo przynajmniej oszacowa¢ doktadnosci pomiaru?

Ogolnie:
Wiele rysunkéw w pracy jest niskiej jakosel. Jezyk malo precyzyjny, bardzo rozbudowane
i czesto niegramatyczne zdania. Kolejnodé rozdziatow przynajmniej dyskusyjna. Stabe oméo-
wienie dotychczasowego stanu wiedzy. Autor nigdzie nie wspomina (a przynajmnicj ja nie
zauwazylem) jakiego programu uzyt do przeprowadzenia swoich analiz. Samodzielnie napisal
wykorzystywane moduly obliczeniowe czy korzystat z jakiegos$ programu?

Powyzsze uwagi majg charakter dyskusyjny i nie obnizajg wartosci merytorycznej rozpra-

wy. Uwazam, ze ustosunkowanie si¢ do nich Doktoranta wzbogaci podane tresci.

4. Wniosek koncowy

Przedstawiona do recenzji praca doktorska mgra inz. Damiana Gogolewskiego zawiera samo-
dzielne opracowanie zagadnienia naukowego. Autor wykazal nalezyta wiedzg¢ oraz umiejgt-
nosci prowadzenia badan naukowych i przedstawiania wynikéw.

Na podstawie przedstawionej oceny stwierdzam, ze opiniowana praca mgra inz. Damiana
Gogolewskiego spelnia wymogi stawiane pracom doktorskim okreslone przez Ustawy z dnia
14 marca 2003 r. o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w za-
kresie sztuki (Dz.U. z 2003 r. m 65 poz. 595 z pdzn. zm.).

Whnioskuje o dopuszezenie jej do publicznej obrony.
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