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A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MiBM
Poziom ksztatcenia I St‘_’P'e" .

(I stopien / Il stopien)
Profil studiow akademicki

(ogdélno akademicki | praktyczny)
Forma i tryb prowadzenia studiéw stacjonarne

(stacjonarne / niestacjonarne)
Specjalnosé KWW
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Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

kierunkowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu

obowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

roku akademickim

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw .

- semestr drugi
Usytuowanie realizacji przedmiotu w | zimowy

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

(kody modutéw | nazwy modutéw)

Egzamin NIE _
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 4
Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zaje¢
w semestrze 25 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Cel Budowa, przeznaczenie i mozliwo$ci technologiczne obrabiarek o prostych ruchach ksztattowania. Podziat i zasada
pracy obrabiarek do uzebien. Uktady kinematyczne, budowa i mozliwo$ci technologiczne obrabiarek do uzebien kot
modutu zebatych. Obrabiarki do obrobki wykariczajgcej uzebien. Obrabiarki sterowane numerycznie do uzebien.
svmbol rol\jvoarg;znia odniesienie do | odniesienie do
); Kt Efekty ksztalcenia P L. efektow efektow
etektu (w/c’z/;;os;l:vne) kierunkowych | obszarowych
Wykiad, T2A_WO03
Student ma pogtebiong wiedze na temat klasyfikacji | Proekt T2A_WO06
W o1 metod obrébki uzebien. Zna budowe, kinematyke i KS W02 T2A W07
- mozliwosci technologiczne obrabiarek KWW InzA_W01
specjalizowanych. InzA_W02
InzA_WO05
\éVyktT(d, T2A_WO03
rojekt
Student ma pogtebiong wiedze na temat klasyfikaciji Eﬁ—wgg
W_02 |ibudowy obrabiarek do obrébki wykonczeniowe;j KS_W02_ InzA WO1
uzebien. KWW InzA:WOZ
InzA_WO05
Wyktad, T2A _UO1
. . . Projekt T2A_UO05
Student potrafi dobra¢ obrabiarke specjalizowang do K_U01 T2A U12
U o1 okreslonego zdania technologicznego. Student K_UO05 T2A U15
- potrafi dobraé¢ i pomierzy¢ narzedzia stosowane do KS_U02_K T2A U18
obrobki uzebien. wWw InzAZUO?
InzA_UO08
\éVyktT(d, T2A _UO1
rojekt
Student potrafi opisa¢ i przeanalizowac kinematyke i K_U01 132—822
U 02 budowe wybranej obrabiarki specjalizowanej oraz K_U05 T2A U15
- potrafi oceni¢ wptyw wybranych czynnikéw na KS_U02_K T2A U18
proces obrobki uzebien. wWw InzA:UO7
InzA_U08
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w Wykiad,
« o1 |Zakresie obrabiarek specjalizowanych zwigzanego z Projekt K KO T2A_KO01
- ciggtym rozwojem tego obszaru dziatalno$ci - T1A_KO03
wytworczej.
Student rozumie pozatechniczne aspekty Wykiad,
dziatalno$ci inzyniera mechanika i menedzera, Projekt T2A KO2
K_02 | miedzy innymi jej konsekwencje spoteczne oraz K_K02 -
wptyw na stan srodowiska
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektoyv
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
1 Klasyfikacja metod obrébki két zgbatych. Podstawowe pojecia o zarysach \(Jv—gzl
ewolwentowych i ich wspdipracy. Kinematyka odtaczania. K 02
2 Warunki obrobki skrawaniem kot zgbatych walcowych. Podstawowe cechy struktural- \}/<v_811

ksztattowa,

ne i konstrukcyjne obrabiarek do uzgbien. Obrabiarki do obrobki uzgbien metoda




3 Metody obwiedniowe obrobki uzebien. Diutownice do kot zgbatych walcowych. Za- W_02
sada dziatania - uktady kinematyczne i ruchy robocze dtutownicy Maaga. Strugarka 3—8;
Sunderlanda - cykl pracy, rozwigzania konstrukcyjne. B

4 W_02
Dhutownice Fellowsa - charakterystyka ogoélna, uklady kinematyczne, mozliwosci u_o1
technologiczne. Diutownica Fellowsa z ukladem sterowania numerycznego CNC. u_02

5 W_02
Frezarki obwiedniowe - charakterystyka frezowania obwiedniowego, uktady ksztatto- u_o1
wania, uklady kinematyczne i zastosowanie. :E'—gg

6 Frezarki obwiedniowe uniwersalne, produkcyjne, frezarki obwiedniowe sterowane W_02
numerycznie - budowa, mozliwosci technologiczne, zastosowanie, kinematyka. v 01

7 Frezowanie §limacznic wedtug metody promieniowe;j - kinematyka obrobki. Frezowa- W_02
nie §limacznic wedtug metody stycznej. Obrobka §limakow walcowych i U o1
globoidalnych.

8 Obrabiarki do obrobki wykanczajacej kot zebatych. Widrkowanie - kinematyka ob- W_02
robki. Wisrkarki - uklady kinematyczne. Szlifierki do uzebien - rodzaje, 0o
zastosowanie. K_02

9 Szlifierki do obrobki ksztattowej. Szlifierki obwiedniowe. Szlifierki ze $ciernica o za- W_02
rysie zgba zebatki - charakterystyka ogdlna, uktady ksztaltowania, uktady E—g;
kinematyczne. B

10 Szlifierki ksztaltujace uzgbienia dwiema $ciernicami - charakterystyka ogolna, uktad W_02
kinematyczny i gldowne mechanizmy szlifierki oraz odmiany konstrukcyjne. Szlifierki 3—8;
ze $ciernicg Slimakows - charakterystyka ogdlna, uktad kinematyczny i budowa. -

11 Obrobka kot zebatych stozkowych o zebach prostych - podstawowe zaleznosci kine- W_02
matyczne. Obrabiarki do uzgbien stozkowych o prostej linii zgbow. Strugarka 3—8;
Gleasona - zasada dziatania, schemat kinematyczny. Strugarka Bilgrama. B

12 Obrobka kot zgbatych stozkowych o zebach tukowych. Frezarka Gleasona - zasada Vd—glz
dziatania, schemat kinematyczny i budowa, budowa glowicy frezowej Gleasona. U 02

13 Obrabiarki sterowane numerycznie do uzgbien. Automatyzacja obrabiarek do uzgbien. W_02
Automatyczne linie obrobkowe. Tendencje rozwojowe w budowie obrabiarek do E—g;
uzwojen i uzgbien. -

2. Treéci ksztatcenia w zakresie zadanh projektowych
Odniesienie
er zajec Tresci ksztatcenia do efektéyv
ab. ksztatcenia
dla modutu

1 Wprowadzenie, instrukcja BHP.

2 Analiza budowy i uktadu kinematycznego frezarki obwiedniowej do kot zebatych w_01
ZFC-20. w_02

U 01

3 Pomiar geometrii narzedzi do nacinania uzebi¢ kot zebatych. u_01

4 Badania akustyczne obrabiarek. lé_gg

5 Badania sztywnosci statycznej obrabiarek. Vljl_gzl

6 Badanie drgan wzglednych wybranej obrabiarki w uktadzie: narzgdzie - przedmiot u_02
obrabiany. K_02

7 Badanie doktadnosci geometrycznej obrabiarek, sprawdzenie praca doktadnosci \(JV_gll
wybranej obrabiarki. K 02

8 Zaliczenie.

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W 01

Kolokwium zaliczeniowe,
Student, aby uzyska¢ ocene dobrg, powinien zna¢ klasyfikacje metod obrébki uzebieh i




mozliwosci technologiczne specjalizowanych. Aby uzyskac¢ ocene bardzo dobrg, powinien
dodatkowo znac¢ i rozumie¢ strukture kinematyczng obrabiarek i zastosowanie tych obrabiarek
do poszczegdlnych zadan technologicznych.

W 02

Kolokwium zaliczeniowe,
Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien zna¢ klasyfikacje obrabiarek do uzebien i ich
mozliwosci technologiczne.

U 01

Kolokwium zaliczeniowe,

Student, powinien umieé wykorzysta¢ podstawowa wiedze teoretyczng zdobytg na wyktadach
w celu prawidiowego dobrania obrabiarki specjalizowanej do okreslonego zdania
technologicznego.

U 02

Kolokwium zaliczeniowe,
Student umie opisac i przeanalizowaé kinematyke wybranej obrabiarki specjalizowanej do
uzebien oraz potrafi oceni¢ wptyw wybranych czynnikdéw na proces obrébki uzebien.

K_01

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych, Student, aby uzyskac¢
ocene dobrg powinien rozumie¢ potrzebe ciggtego rozwoju w zakresie zastosowania
obrabiarek specjalizowanych i na biezgco jg uzupetniaé. Aby uzyskac oceng bardzo dobra,
powinien uzupetnia¢ te wiedze w zakresie szerszym od cztonkéw grupy np. korzystac
materiatéw publikacyjnych.

K_02

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych,

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg powinien rozumie¢ znaczenie oddziatywania wykorzystania
w produkciji obrabiarek specjalizowanych na srodowisko naturalne. Aby uzyskaé ocene bardzo
dobrg, powinien umie¢ dokona¢ analizy wptywu konkretnego procesu obrobki
przeprowadzonego na obrabiarce specjalizowanej na srodowisko naturalne.

Kolokwium zaliczeniowe,

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg, powinien zna¢ klasyfikacje metod obrébki uzebien i
mozliwosci technologiczne specjalizowanych do uzebien. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg,
powinien dodatkowo zna¢ i rozumieé strukture kinematyczng obrabiarek i zastosowanie tych
obrabiarek do poszczegdlnych zadan technologicznych.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. o obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wyktadach 25h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5h
5 | Udziat w zajeciach projektowych 15h
6 | Konsultacje projektowe 5h
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 50h
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 2ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 20h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji 20h
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (SSU(?TQ)
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 2ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta | 100h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 4 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 50h
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zajeé o
charakterze praktycznym 2ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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