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B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

inny

Status modutu

obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

Semestr drugi

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

Semestr Zimowy

Wymagania wstepne

(kody modutéw / nazwy modutéw)

prowadzenia zajec¢

Egzamin NIE _
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 3
Forma wykiad Eéwiczenia laboratorium projekt inne

w semestrze 30

15 10




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Przedmiot obejmuje podstawy teoretyczne i mozliwosci zastosowania nowoczesnych technologii
produkcyjnych. W ramach wyktadu oméwione zostang podstawy fizyczne w/w technologii wraz z ich

Cel charakterystyka. W czgs$ci dotyczacej charakterystyki poszczegdlnych technologii zaprezentowane
modutu | zostang: zakres i ograniczenia stosowania danej technologii, uzyskane witasciwosci materiatu po
obrobce oraz budowa urzadzen realizujacych dana technologi¢. Ponadto zostang przedstawione
zastosowania przemystowe danych technologii oraz przyktady dokumentacji technologiczne;.
Symbol ] prol\jvoe:énzznia odniesier}iedo odniesier’liedo
efektu Efekty ksztalcenia zajoé kierelfﬁtt:v‘\'/v A befektow A
(w//i/p/inne) yeh | obszarowyc
Ma poszerzong wiedz¢ w zakresie eksploatacji T2A_WO03
w_o1 |systemow produkcyjnych. WI/L/P K W09 | T2A_W09
Posiada poglebiong wiedz¢ na temat proceséw
zachodzacych w eksploatacji obiektow i
systemow, w szczegllnosci ich trwatosci,| W/L/P |KS Wo01_ | T2A_WO06
w_02 | niezawodnos$ci oraz badan eksploatacyjnych z EiL T2A_WO05
uwzglednieniem nowoczesnych maszyn T2A_W03
produkcyjnych oraz systemow laserowych i
plazmowych.
Sprawnie porozumiewa si¢ przy uzyciu réznych
u_o1 |technik w $rodowisku zawodowym oraz w w K_U02 T2A_U02
innych $rodowiskach.
Potrafi zidentyfikowa¢ potrzeby w zakresie
ksztattowania warstw powierzchniowych i na tej
podstawie potrafi opracowac projekt technologii KS U02_ T2A U19
u_02 |wykonania takich warstw 2z szczegdlnym| W/L/P |EiL ToOA U6
uwzglednieniem  technologii laserowych, -
natryskiwania  cieplnego i  technologii
elektroerozyjnych.
Potrafi z  wykorzystaniem odpowiednich
U 03 procedur pozyska¢ zasoby potrzebne do| W/P KSEliJLOB— T2A_U09
~  |realizowania procesow produkcyjnych w InzA_U04
przedsigbiorstwie.
K o1 Umie wszechstronnie analizowa¢ 1 efektywnie K KO6 T2A_KO02
~ | realizowa¢ przydzielone zadania. W/L/P - T2A K04
Rozumie spoleczng rol¢ inzyniera oraz bierze
udziat w  przekazywaniu  spoleczenstwu
K 02 W|arygodnych'|r.1fprmgc1| i opinii dotyczqcyc}l K K09 T2A KO7
rozwoju techniki i zwigzanych z tym zagrozen, w - -
szczegolnie w zakresie mechaniki 1 budowy
maszyn.
Tresci ksztalcenia:
1. Tredci ksztatlcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
ny’(\ira du Tresci ksztatcenia gng;fck;m

dla modutu




Podstawy fizyczne obrobek wykorzystujgcych skoncentrowany strumien

Clélé

01

02

01

1/2 o u_02
energii. U 03

K_01

K_02

Ww_01

W_02

u_o1

3/4 Obrdbka elektroerozyjna ubytkowa (EDM). u_02
u_03

K_01

K_02

w_01

W_02

u_o1

5/6 Obrdbka elektroerozyjna ubytkowa (WEDM). u_02
u_o03

K_01

K_02

W_01

W_02

u_o01

718 Obraébka elektroerozyjna przyrostowa (ESA). u_02
u_o3

K_01

K_02

w_01

W_02

u_o01

9/10 | Obrdbka elektrochemiczna (ECM). u_02
u_03

K_01

K_02

W_01

W_02

u_o1

11/12 | Technologia ciecia Water-Jet. u_02
u_o3

K_01

K_02

w_01

W_02

u_o1

13/14 | Obrdbka strumieniowo-Scierna. uU_02
u_o3

K_01

K_02

w_01

W_02

u_o1

15 Zagrozenia i BHP przy pracy z urzagdzeniami do obrébek erozyjnych. uU_02
u_03

K_01

K_02

2. Tresci ksztatcenia w zakresie laboratorium

Nr

laboratorium

Tresci ksztatcenia

Odniesienie
do efektow
ksztatcenia
dla modutu

Wprowadzenie i szkolenie BHP.

W_01
w_02
u_02
K_01

Budowa i eksploatacja urzgdzehn do obrobki elektroerozyjnej
przyrostowe;.

W_01
W_02
u_02
K_01




w_01
3 Pomiary chropowatosci powierzchni po cigciu water-jet. \(Jv_(())zz
K_01
w_01
4 Okreslenie wskaznikéw technologicznych podczas obrobki WEDM. \Gv_gzz
K 01
w_01
5 Analiza mikrostruktury powtok naniesionych obrébkg ESA. \(Jv_(c))zz
K 01
w_01
6/7 Programowanie obrabiarek elektroerozyjnych. \S’—gzz
K_01
w_01
8 Wptyw obrébki strumieniowo-Sciernej na strukture geometryczng W_02
powierzchni. g_gi
3. Charakterystyka zadan projektowych
Odniesiepie
Charakterystyka E;’z?;f:;g‘i';
dla modutu
W ramach projektu student samodzielnie opracowuje proces technologiczny detalu (wg.
otrzymanego rysunku z wytycznymi) wybierajac odpowiednig technologie W 01
wykorzystujgcg skoncentrowany strumien energii. Student na podstawie wiedzy zdobytej W 02
na wyktadach i ¢wiczenia laboratoryjnych przyjmuje parametry procesu wybranej u_02
technologii oraz optymalizuje koszty procesu. Projekt skiada sie z czesci opisowej i u_03
technologiczne. K_01
Zaliczenie ¢wiczen projektowych nastepuje na podstawie oceny oddanego i obronionego
projektu.

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
W_01 |Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania. Zadanie projektowe.

w_02 | Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania. Zadanie projektowe.

u_o1 |Kolokwium zaliczeniowe.

u_02 | Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania. Zadanie projektowe.

U 03 | Kolokwium zaliczeniowe. Zadanie projektowe.

K_01 |Kolokwium zaliczeniowe. Wykonane i przyjete sprawozdania. Zadanie projektowe.

K_02 |Kolokwium zaliczeniowe.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci ;’:chlgfgle
1 | Udziat w wyktadach 30 godz.
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15 godz.
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 4 godz.




5 | Udziat w zajeciach projektowych 10 godz.
6 | Konsultacje projektowe 2 godz.
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 61 godz.
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktow ECTS, ktorag student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 2,03 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30) godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 6 godz.
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 4 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 5 godz.
15 | Wykonanie sprawozdan 6 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium 2 godz.
17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji 6 godz.
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta él?mg)c’dz'
21 | Liczba punktow ECTS, ktéra student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 0,97 ECTS
(1 punkt ECTS= 25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 90 godz.
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 45 qodz
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi g i
25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 15 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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