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KARTA MODULU / KARTA PRZEDMIOTU

Kod modutu

Nazwa modutu

Komputerowe wspomaganie projektowania
procesow spawalniczych

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Computer Aided Welding

Obowigzuje od roku akademickiego

2013/2014

A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

Il stopien
(I stopien / Il stopieni)

Profil studiow

Ogdlno akademicki
(ogdlno akademicki | praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiéw

Stacjonarne
(stacjonarne / niestacjonarne)

Specjalnosc

Inzynieria Materialow Metalowych i
Spawalnictwo

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

Koordynator modutu

Dr inz. Andrzej Skrzypczyk

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

roku akademickim

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku Kierun kowy

przedmiotéw (podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu Obqwmquwy ,
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

Usytuowanie modutu w planie studiow .

- semestr drugi

Usytuowanie realizacji przedmiotu w Zimowy

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

Technologia spawalnictwa
(kody modutéw / nazwy modutéw)

prowadzenia zajeé

Egzamin Nie _
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 1
Forma wykiad Eéwiczenia laboratorium projekt inne

w semestrze

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Zapewnienie studentom wiedzy o podstawowych obszarach zastosowania

Cel wspomagania komputerowego w spawalnictwie. Dotyczy to przede

modutu | wszystkim sterowania procesami technologicznymi i zapewnieniem jakosci

potagczen spawanych. (3-4 inijki)

Svmbol ) rol\:voar(;];inia odniesierjie do odniesierjie do
y Efekty ksztalcenia P . efektow efektow
efektu Zajec kierunkowych obszarowych

(w/¢/l/p/inne)
Ma poszerzong niezbedng do eksploataciji Laboratorium | KS W01 _IMMIS | T2A W02
W o1 narzedzi informatycznych takich jak programy KS_WO02_IMMIS | T2A_WO05
- graficzne, programy obliczeniowe i programy do T2A_WO07
modelowania.
Ma pogtebiong wiedze w zakresie informatyki Laboratorium | KS W01 IMMIS | T2A W02
W 02 obejmujaca budowe baz danych, arkuszy KS_WO02_IMMIS | T2A W05
- kalkulacyjnych i klasycznych systemoéw T2A W07
wektorowych.
Ma uporzadkowang wiedze w zakresie Laboratorium | KS WO01_IMMIS | T2A W02
programéw komputerowych wykorzystywanych KS_W02_IMMIS | T2A W05
W_03 | w procesie projektowania i wytwarzania KS_WO03_IMMiS | T2A W07
konstrukcji spawanych.
Zna i korzysta z duzg wprawg z réznych baz Laboratorium | KS_UO01_IMMiS T2A_UO1
U o1 danych i arkuszy kalkulacyjnych przy KS_U02_IMMiS T2A U1l
- projektowaniu proceséw technologicznych KS_U03_IMMiS
spawania.
Sprawnie postuguje sie AutoCadem przy Laboratorium | KS UO1_IMMIS | T2A UO1
U 02 projektowaniu weztéw spawanych. KS_U02_IMMIiS T2A:U11
Sprawnie postuguje sie programami Laboratorium | KS U02_IMMIS | T2A UO1
u_03 | komputerowymi przy opracowywaniu KS_UO03_IMMIS | T2A_Ul1
dokumentacji technologicznej spawania.
. - . K_KO01 T2A KO1
Rozumie  potrzebe uzupetniania  wiedzy - T2A KO3
specjalistycznej przez cate zycie w celu _ =
K_o1 |podnoszenia kwalifikacji zawodowych Laboratorium
dotyczacych  zagadnien  zwigzanych ze
spawalnictwem.
Ma sSwiadomos¢é roli absolwenta uczelni K_KO09 T2A K07
K 02 technicznej i rozumie potrzebe przekazywania | Laboratorium
- innym osobom informacji zwigzanych z
kierunkiem studiéw.
K 03 |Umie analizowa¢ i realizowa¢ przydzielone | Laboratorium K_K06 T2A K02
B zadania T2A K04
Tresci ksztatcenia:

1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu

Nr
wyktadu

Tresci ksztatcenia

Odniesienie do
efektow ksztatcenia
dla modutu




2. Tresci ksztatlcenia w zakresie éwiczen

Nr zajec
¢éwicz.

QOdniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

Tresci ksztatcenia

3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr Odniesienie do
zajec Tresci ksztalcenia efektow ksztalcenia
lab. dla modutu
. . - . W_03
1 Analiza oprogramowania specjalistycznego wspomagajgcego prace u 03
konstruktora, technologa i kontrolera prac spawalniczych. K 01,K 02,K 03
. . , W_01,wW_02,w_03
2 Bazy danych stosowane do inwentaryzaciji ztaczy spawanych i U_01,U 03
zgrzewanych oraz analizy technologiczno$ci konstrukciji. K 01K 02_K 03
W_01,W_02,w_03
3 Arkusze kalkulacyjne. Obliczanie zapotrzebowania na materiaty U_01,U_03
spawalnicze. K OLK 02_K 03
W_01,W_02,w_03
4 Projekt wezta spawanego z wykorzystaniem AutoCad. U_02,U_03
K_01,K _02,K 03
wW_01,W_02,w_03
5 Opracowanie instrukcji technologicznej spawania — WPS. U_01,U_02,U_03
K_01,K _02,K 03
wW_01,W_02,w_03
6 Dokumentacja badan nieniszczacych ztgczy spawanych. U_01,U_02,U_03
K _01,K 02,K_03
wW_01,w_02,W_03
7 Opracowanie karty spawania. U _01,U_02,U_03
K _01,K 02,K_03
wW_01,w_02,W_03
8 Zaliczenie przedmiotu. U_01,U_02,U_03
K_01,K 02,K_03
4. Charakterystyka zadan projektowych
Nr Odniesienie do
zajec Wykonane zadania efektow ksztatcenia
projekt. dla modutu

5. Charakterystyka zadan w ramach innych typow zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
w o1 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
w 02 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
w 03 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
u o1 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.

u o2 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.
u o3 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.




kK 01 | Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
- Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.

k 02 |Obserwacja postawy studenta podczas zajec¢ dydaktycznych.
Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.

k 03 |Obserwacja postawy studenta podczas zajec¢ dydaktycznych.

Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie ¢wiczen laboratoryjnych.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci gtltj cc;gf:;'e

1 | Udziat w wyktadach

2 | Udziat w ¢wiczeniach

3 | Udziat w laboratoriach 15h

4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 2h

5 | Udziat w zajeciach projektowych

6 | Konsultacje projektowe

7 | Udziat w egzaminie

8

9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 17h
akademickiego (suma)

10 | Liczba punktéow ECTS, ktorg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 0,68 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow

12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen

13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 3h

14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow

15 | Wykonanie sprawozdan 5h

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium

17 | Wykonanie projektu lub dokumentacii

18 | Przygotowanie do egzaminu

19

20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta zuma)

21 | Liczba punktow ECTS, ktéra student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 0,32 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 25 h

2 1 punkt ECTS=25—|3:(l)'I ;olfitz)/:‘l Elg:;zse:; g‘jlzgnl:a' 1ECTS

24 | Nakfad pracy awingany z sieciamio charaklorso praktyezrym | |15+2+3+5=25

25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o

charakterze praktycznym
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta

1 ECTS

E. LITERATURA

Wykaz literatury

Instrukcje do ¢wiczen laboratoryjnych.
Microsoft Excel.

Microsoft Access.

AutoCAD.

ogkrwnE

T. 1 (2003), T.2 (2005), WNT, Warszawa

~

Varlang Dashofer, Warszawa2008

Praca zbiorowa: Poradnik Inzyniera. Spawalnictwo. WNT, Warszawa 1983
Praca zbiorowa pod redakcjg J. Pilarczyka: Poradnik inzyniera. Spawalnictwo.

Praca zbiorowa pod redakcjg K. Ferenca: Technika spawalnicza w praktyce.

Witryna WWW
modutu/przedmi

otu




