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KARTA MODULU / KARTA PRZEDMIOTU

Kod modutu

Nazwa modutu

Bezpieczna eksploatacja maszyn

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Safe exploitation of machines

Obowigzuje od roku akademickiego

2014/2015

A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia I stpplen .
| stopien / Il stopien)
Profil studiéw praktyczny
(ogdlno akademicki | praktyczny)
Forma i tryb prowadzenia studiéw Sta_Cj on arr_le )
(stacjonarne / niestacjonarne)
Specjalnosé EMUP

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Urzadzen Mechatronicznych

Koordynator modutu

Ryszard Dindorf

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

specjalnosciowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu

obowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

roku akademickim

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw .

- semestr drugi
Usytuowanie realizacji przedmiotu w zimowy

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

(kody modutéw / nazwy modutéw)

Egzamin tak _
(tak / nie)
Liczba punktow ECTS 4
Forma . . wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajeé¢
w semestrze 15 15 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Rozumienie probleméw bezpieczenstwa eksploatacji maszyn i urzadzen w oparciu o
obowigzuje dyrektywy i unormowania prawne. Poznanie metod identyfikacji zrodta

%E;I dutu zagrozenia, oceny ryzyka i poziomu bezpieczenstwa eksploatacji maszyn i urzadzenh.
Nabranie umiejetno$ci w zakresie wdrazania rozwigzan technicznych i organizacyjnych
podnoszgcych poziom bezpieczerstwa eksploatacji maszyn i urzadzen.

Ssymbol rol\jvoe{c?;:nia odniesienie do odniesienie do
y Efekty ksztatcenia p L efektow efektow
efektu Zajec kierunkowych obszarowych

(w/¢/l/p/inne)
T2A_WO02
_ . T2A_WO03
Zna metody rozwigzywania probleméw w K_Wo09 T2A_WO04
W_01 | zakresie bezpieczenstwa eksploatacji maszyn i w K_WO01_EMUP | T2A_WO05
urzgdzen. K_WO02_EMUP |T2A_WO07
T2A_WO09
InzA_WO02
T2A_WO02
_ _ _ _ T2A_WO03
Zna metody wdrazania rozwigzan technicznych i K_W09 T2A_WO04
W_02 | organizacyjnych  zapewniajgcych bezpieczng w K_WO01_EMUP |T2A_WO05
eksploatacje maszyn i urzadzen. K_W02_EMUP |T2A_WO07
T2A_WO09
InzA_WO02
Potrafi przeprowadzi¢ identyfikacje zagrozenia T2A_U12
na danym stanowisku pracy. K Ul4 T2A_U13

U_01 | K_UOL_EMUP I]Zz?\_%?z

K_U02_EMUP | -~ A U03

InzA_U04

Potrafi przeprowadzi¢ ocene dopuszczalnosci T2A_U12
ryzyka zawodowego na danym stanowisku pracy. K Ul4 T2A_U13

U_02 | K_uo1_Emup | 2008

K_U02_EMUP InzA:UOS

InzA_U04

T2A U12

Potrafi dostosowa¢ maszyny i urzadzenia do K _U14 %ﬁ_tﬁg
U_01 | wymagan procedur zalecanych przez DM, UDT i p K_U01_EMUP =

K_Uo2_Emup | InzA_U02

PIP. U0 InzA_U03

InzA_U04

. » . . T2A_U12

Potrafi oceni¢ stopien dostosowania maszyn do T2A U13
Iy . K_U14 -

wytycznych dyrektyw oraz wdrozy¢ wszystkie — T2A_U18

U 02 . el . . . p K_U01_EMUP

- obowigzkowe minimalne i zasadnicze wymagania InzA_U02
. \ K_U02_EMUP

bezpieczenstwa maszyn InzA_U03

InzA_U04

Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace T2A_KO1

wiasng oraz gotowos$¢ podporzgdkowania sie T2A_KO3

K_01 zasadqm pracy yv_zespole i ponoszenia Ip K_K06

odpowiedzialnosci za wspolnie realizowane
zadania projektowania napedéw hydraulicznych
i pneumatycznych
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Nr Odniesienie
Tresci ksztatcenia do efektow
wyktadu

ksztalcenia




dla modutu
1 Bezpieczna eksploatacja maszyn — wymagania, normy. W 01
2 Dyrektywy i rozporzgdzenia dotyczgce bezpieczenstwa maszyn. W _01
3 Konwencje bezpieczehstwo maszyn. W _01
4 Zasadnicze i minimalne wymagania bezpieczenstwa maszyn. W_02
5 Bezpieczna obstuga maszyn i operator maszyn. W_02
6 Prace szczegdlnie niebezpieczne. W_02
8 Sprawdzian
2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen
3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
Odniesienie
proj’\gktu. Tresci ksztatcenia I?:z‘ta;f:(:g‘i’;
dla modutu
Zapoznanie sie z dyrektywami i normami dotyczgcymi bezpieczenstwa U 01
1 maszyn. U 02
K 01
Monitoring bezpiecznej eksploatacji urzagdzen elektrycznych. U 01
2 U 02
K_01
Monitoring bezpiecznej eksploatacji urzagdzeh pneumatycznych. U 01
3 U 02
K_01
Monitoring bezpiecznej eksploatacji urzagdzeh hydraulicznych. U 01
4 U 02
K 01
Monitoring bezpiecznej eksploatacji robotow przemystowych. U 01
5 U 02
K 01
Monitoring bezpiecznej eksploatacji podnosnikéw. U 01
6 U 02
K 01
Monitoring procesdéw technologicznych z wykorzystaniem programu U 01
7 komputerowego — program typu SCADA. U 02
K 01
8 Zaliczenie -
4. Charakterystyka zadan projektowych
Odniesienie
erzgj.ec Tresci ksztalcenia :;’zgf:;z;';
dla modutu
u o1
1 Wykonanie instrukcji obstugi maszyn. U 02
K_01
U o1
2 Wykonanie DTR maszyn. u_02
K_01
U o1
3 Wykonanie planu przeglagdu maszyn. u_02
K 01

5. Charakterystyka zadan w ramach innych typow zaje¢ dydaktycznych




Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

efektu

(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W_01 | Zadawanie pytan podczas wyktadu i omawianie odpowiedzi.

W_02

i urzgdzen.

Sprawdzian pisemny lub ustny ze znajomosci zagadnien bezpieczenstwa eksploatacji maszyn

U_01 | Ocena umiejetnosci identyfikacji zagrozenia maszyn i urzgdzen.

U_02 | Ocena aktywnos$¢ studenta podczas projektowania.

Ocena samodzielnoéci studenta przy wykonywaniu projektow.

K_01 | Ocena aktywnos¢ studenta podczas pracy w zespole.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. L obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wyktadach 15h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15h
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze)
5 | Udziat w zajeciach projektowych 15h
6 | Konsultacje projektowe 4h
7 | Udziat w egzaminie 5h
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 54h
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 2,16 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 10h
15 | Wykonanie sprawozdan 10h
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | wykonanie projektu lub dokumentacji 10h
18 | Przygotowanie do egzaminu 6h
19
20 | . . . .
Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 46h
(suma)
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 184 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 100h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 4 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 64h
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zajeé o
charakterze praktycznym 2,56 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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