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Kod modutu

Nazwa modutu

Wybrane zagadnienia obrdébki ubytkowej

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Chosen Problems of Material Removal Processes

Obowigzuje od roku akademickiego
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A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow MiBM
Poziom ksztatcenia I St‘_’P'e" .

(I stopien / Il stopien)
Profil studiow akademicki

(ogdélno akademicki | praktyczny)
Forma i tryb prowadzenia studiéw stacjonarne

(stacjonarne / niestacjonarne)
Specjalnosé KWW

Jednostka prowadzaca modut

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii

Koordynator modutu

Dr hab. Inz. Edward MIKO prof. PSk.

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

kierunkowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu

obowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

roku akademickim

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw | _.

- semestr pierwszy
Usytuowanie realizacji przedmiotu w letni

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

KWPT, Obrobka skrawaniem,
(kody modutéw / nazwy modutéw)

prowadzenia zajeé

Egzamin NIE )
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 1
Forma wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne

15

w semestrze




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest przekazanie studentom wiedzy zwigzanej z modelowaniem i prognozowaniem

Cel chropowato$ci powierzchni skrawanych, skrawalnoscig nowoczesnych materiatow konstrukcyjnych, klasyfikacja,

modulu | rodzajami obrébki wykoriczeniowej i kierunkami jej rozwoju, diagnostykg i badaniami obrabiarek sterowanych

numerycznie.

Svmbol rol\jvoarg;znia odniesienie do | odniesienie do
%ektu Efekty ksztalcenia P zaieé efektow efektow
€ (w/é/l/;;iinne) kierunkowych | obszarowych

Student ma pogtebiong wiedze na temat T2A_WO03
nowoczesnych sposobéw obrébki ubytkowe;j T2A W06
KS_W02_K | T2A W07
wW_01 — — —
- Wyklad, WW InzA_WO01
InzA_W02
InzA_WO05
Student ma pogtebiong wiedze na temat budowy i T2A W03
badan nowoczesnych obrabiarek sterowanych T2A W06
W 02 numerycznie. Wyktad, KS_W02_K | T2A_WO07
- Ww InzA_WO01
InzA_W02
InzA_WO05
Student potrafi dobra¢ sposob obrobki i jego T2A _UO1
parametry dla okreslonego zadania T2A _UO5
: K_U01
technologicznego. - T2A U12
Wyktad, K_U05 =
u_o1 T2A U15
KS_U02_K -
WwW T2A_U18
InzA_U07
InzA_U08
Student potrafi opisa¢ i przeanalizowa¢ budowe T2A_UO1
wybranej obrabiarki oraz przeprowadzi¢ badania jej T2A_UO05
o K_U01
dokfadnosci. Wykiad K UO5 T2A U12
U_02 ywac, - T2A_U15
KS_U02_K -
WW T2A U18
InzA_UO07
InzA_UO08
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w
K 01 zakresie nowoczesnych sposobow obrébki Wykiad, K KO1 TA2_KO01
- skrawaniem i nowych trendéw w budowie obrabiarek - TA2_KO03
CNC.
Student rozumie pozatechniczne aspekty
dziatalnosci inzyniera mechanika i menedzera, Wykiad
K_02 | miedzy innymi jej konsekwencje spoteczne oraz ywac, K_K02 TA2_KO02
wptyw na stan Srodowiska.
Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztatlcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektow
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
1 Modelowanie chropowatosci powierzchni skrawanych W_01
2 Prognozowanie chropowatosci powierzchni toczonych i frezowanych na obrabiarkach \(JV_(()) 11
CNC K_02
3 o o . W_01
Skrawalno$¢ nowoczesnych materiatow konstrukcyjnych u 01
4 Obrobka kompletna, mikroobrobka, nanoobrobka, obrébka hybrydowa obrébka \|/<V_811




szybkosciowa. K_02

5 Kierunki rozwoju nowoczesnych obrabiareck. Budowa nowoczesnych centrow W 01
tokarskich i frezarskich. -

6 Diagnostyka, nadzorowanie i badania obrabiarek CNC. W_02
7 Badanie doktadnos$ci geometrycznej obrabiarek \(Jv:gg
8 w_01
Badanie doktadnosci pozycjonowania obrabiarek CNC. Szybki test systemem QC-10. K_01

K_02

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
efektu (sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

Kolokwium zaliczeniowe.

zaliczenie pisemne zawierajgce 5 pytan z zakresu wiedzy obejmujgcej program wyktadu.
Ocena studenta uzalezniona jest od ilosci punktéw zdobytych w trakcie zaliczenia. Ocena
dostateczna wymaga uzyskania 3 pkt. Ocena dobra wymaga uzyskania 4 pkt. Ocena bardzo

Ww_02 |dobra wymaga uzyskania 5 pkt.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
. o obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wyktadach 15h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5h
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 20h
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 0,8 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 3h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 2h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium
17 | wWykonanie projektu lub dokumentagcji
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (Ssur;]a)
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 0,2ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta | 25h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 1ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zajeé o
charakterze praktycznym
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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