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KARTA MODULU / KARTA PRZEDMIOTU

Kod modutu

Nazwa modutu

Technologia spawalnictwa

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Welding technology

Obowigzuje od roku akademickiego

2013/2014

A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

Il stopien
(I stopien / Il stopien)

Profil studiow

Ogdlno akademicki
(ogdlno akademicki | praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiow

Stacjonarne

(stacjonarne / niestacjonarne)

Specjalnos¢

Inzynieria Materiatlow Metalowych i
Spawalnictwo

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

Koordynator modutu

Dr inz. Andrzej Skrzypczyk

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

roku akademickim

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku Kierun kowy

przedmiotéw (podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu Obo_quko.wy .
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw | _.

- semestr pierwszy

Usytuowanie realizacji przedmiotu w | |etni

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania |, Materialoznawstwo
(kody modutéw / nazwy modutow)

Egzamin Tak _
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 5
Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zaje¢
w semestrze 25 15 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Zapoznanie studentéw z nowoczesnymi technologiami spawania i ciecia

Cel termicznego oraz ich =zastosowaniem w przemysle do wytwarzania
modutu | konstrukeji ze stali i metali niezelaznych.
(3-4 linijki)
Forma _ odniesienie do odniesienie
Symbol Efekty ksztalcenia prowadzeni efektow go efektow
(w/é/l/pj/?nne) kierunkowych b
w o1 | Ma poszerzong wiedze na temat procesow Wyktad T2A_ W02
— | spajania i ciecia termicznego oraz zakresu ich '-abora.tolz'“m KS_WO02_IMMIS | T2A_W05
stosowania. Projelt T2A W07
w o2 | Ma pogtebiong wiedze dotyczaca materiatow Wykiad T2A_WO02
— " | podstawowych i dodatkowych stosowanych do '-ab;ra.to;'“m KS_WO01_IMMIS | T2A_ W05
spajania. rojext T2A W07
W 03 Zna metody, techniki i narzedzia stosowane do Wykiad T2A W02
— | uzyskania potgczen spawanych o wymaganych Labsrrgfﬂum KS_WO03_IMMIS | T2A_WO05
wtasnosciach i wymiarach. : T2A W07
U o1 Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze w Wykiad KS_U01 _IMMIS | T2A _UO01
- rozwigzywaniu zadan zwigzanych z technologig Labsrr;fﬂ“m KS_U02_IMMIS | T2A_U11
spawalnictwa.
Potrafi prawidlowo dobra¢ materiaty dodatkowe Laboratorium | KS_U01_IMMIS | T2A UO01
U o2 |do spawania okreslonego materiatu przy Projekt T2A U11
- zastosowaniu konkretnej metody spawania. N
Potrafi oceni¢ przydatno$é i mozliwosci Laboratorium | KS U03_IMMIS | T2A UO1
U 03 | wykorzystania nowych technik i technologii Projekt T2A U1l
B spawalniczych w budowie maszyn i konstrukcji.
. - . K_KO01 T2A KO1
Rozumie potrzebe uzupetniania wiedzy - T2A KO3
specjalistycznej przez catle zycie w celu Wyktad -
K_o1 |podnoszenia kwalifikacji zawodowych | Laboratorium
dotyczacych zagadnien zwigzanych ze Projekt
spawalnictwem.
Ma $Swiadomo$¢ roli absolwenta uczelni Wekdad K_KO09 T2A_KO7
. . . . . y a
K 02 Fechnlcznej | rozumie potrzﬂebe przekazywanla Laboratorium
- innym  osobom informacji  zwigzanych  z| " ppgiekt
kierunkiem studiow.
K o3 |Umie analizowa¢ i realizowa¢ przydzielone | Laboratorium K_K06 T2A K02
B zadania Projekt T2A_ K04
Tresci ksztatcenia:

1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu

QOdniesienie do

wyll(\:; du Tresci ksztatcenia efektow ksztatcenia
dla modutu
W_01,wW_03
1 Czynniki wplywajgce na sposob realizacji procesu spawania. U_01,U_03
K_01,K_02,K_03
W_01,W_03
2 Sktadanie i montaz elementdéw konstrukcji spawane;. U_01,U_03
K 01K 02,K 03
W _01,W_02,W_03
3 Zasady doboru metody spawania. U 01,U_02,U_03
K_01,K 02,K 03
W _01,W_02,W_03
4 Zasady doboru materiatow dodatkowych do spawania. U_01,U_02,U_03

K_01,K 02,K 03




Zabiegi cieplne przed i podczas spawania. Obrdbka cieplna ztgczy

spawanych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U_03
K_01,K_02,K 03

Metody oceny spawalnosci. Technologia spawania stali
konstrukcyjnych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U 03
K_01,K 02,K 03

Technologia spawania stali do pracy w podwyzszonych
temperaturach.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U 03
K_01,K 02,K 03

Technologia spawania stali wysokostopowych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U 03
K_01,K 02,K 03

Technologia spawania aluminium i jego stopow.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U_03
K_01,K_02,K 03

10

Technologia spawania miedzi i stopdw miedzi i innych metali
niezelaznych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U_03
K_01,K 02,K 03

11

Spawanie zeliw.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U 03
K_01,K_02,K 03

12

Spawanie stali zbrojeniowych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U 03
K_01,K 02,K 03

13

Zaliczenie przedmiotu.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U 03
K_01,K 02,K 03

2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen

Nr zaje¢
¢éwicz.

Tresci ksztalcenia

Odniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr
zajec
lab.

Tresci ksztalcenia

Odniesienie do
efektow ksztalcenia
dla modutu

1

Technologia spawania metodg MMA stali konstrukcyjnych
niestopowych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U 03
K_01,K 02,K 03

Technologia spawania metodg MIG/MAG stali.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02,U 03
K_01,K 02,K_03

Obliczanie i pomiar temperatury przed, podczas i po spawaniu.

W_01,W_03
U_01,U 03
K_01,K 02,K 03

Technologia spawania stali stopowych.

“01,W_02,W_03
1,U_02,U_03

0
01,K_02,K 03

Spawanie fukowe metali niezelaznych.

01,W_02,W_03
1,U_02,U_03
1,K_02,K_03

_0
0

Spawanie fukowe zeliwa.

01,W_02,W_03
1,U_02,U_03
1,K_02,K 03

U
K
U
K
u_o

0

K

Technologia spawania tukowego pretéw zbrojeniowych.

W_
W

W_
W _01,W_02,W_03

U_01,U_02,U 03
K_01,K 02,K 03

Zaliczenie przedmiotu.

W_01,W_02,W_03




U_01,U_02,U 03
K_01,K_02,K 03

4. Charakterystyka zadan projektowych

Nr
zajec
projekt.

Odniesienie do
Wykonane zadania efektow ksztatcenia
dla modutu

1

W_01,W_02,W_03

Projektowanie technologii spawania gazowego i ciecia termicznego. U_01,U_02,U_03
K 01,K 02,K 03

W_01,W_02,W_03

Dobdr parametréw spawania metodg MMA. U_01,U_02,U_03
K 01,K 02,K 03

W _01,W_02,W 03
Obliczanie parametréw spawania metodg MIG/MAG. uU_01,U_02,U_03
K_01,K 02,K 03

. . , . . wW_01,W_02,W_03
Metody analityczne i graficzne doboru parametréw spawania metoda U 01.U 02.U 03

SAW. K_01,K 02,K 03

W _01,W_02,W_03

Kwalifikowanie technologii spawania. U _01,U_02,U_03
K_01,K_02,K_03

W_01,W_02,W_03

Kwalifikacja wytworcow i konstrukcji spawanych wg norm i przepiséow. | U_01,U_02,U_03
K 01,K 02,K 03

W _01,W_02,W_03

Kalkulacja kosztow spawania. U _01,U_02,U_03
K 01,K 02,K 03

wW_01,W_02,W_03
Zaliczenie przedmiotu. U _01,U_02,U_03
K 01,K 02,K 03

5. Charakterystyka zadan w ramach innych typéw zajeé¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
Egzamin w formie testu z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w_01 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Egzamin w formie testu z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w 02 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
Egzamin w formie testu z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w_03 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
u o1 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci éwiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
u o2 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.
u o3 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.
kK 01 | Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
B Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczeh laboratoryjnych.
kK 02 | Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczeh laboratoryjnych.




kK 03 | Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
- Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci obciazenie studenta
1 | Udziat w wyktadach 25h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15h
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5h
5 | Udziat w zajeciach projektowych 15h
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie 5h
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale | 65h
nauczyciela akademickiego (suma)
10 | Liczba punktow ECTS, ktorag student uzyskuje na
zajeciach wymagajacych bezposredniego udziatu 26 ECTS
nauczyciela akademickiego '
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 5h
15 | Wykonanie sprawozdan 10h
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentagii 15h
18 | Przygotowanie do egzaminu 10h
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (65u0ma)
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach
samodzielnej pracy 2,4 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 125 h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta S ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze
praktycznym 15+5+15+10+5+10+15=75
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach
zaje¢ o charakterze praktycznym 3,0 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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