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A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

Il stopien
(I stopien / Il stopien)

Profil studiow

Ogdlno akademicki
(ogdlno akademicki | praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiow

stacjonarne
(stacjonarne / niestacjonarne)

Specjalnosc

Komputerowe Wspomaganie Wytwarzania

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

Koordynator modutu

Dr inz. Jarostaw Pacanowski

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

kierunkowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu

obowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

roku akademickim

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw | _.

- semestr pierwzsy
Usytuowanie realizacji przedmiotu w | |etni

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania I, Podstawy projektowanie
procesow obrobki plastycznej, Obrébka
plastyczna, Maszyny technologiczne do obrébki

plastycznej
(kody modutéw / nazwy modutéw)

Egzamin nie _
(tak / nie)
Liczba punktow ECTS 4
Forma . . wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajeé¢
w semestrze 15 30




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest przekazanie studentom wiedzy zwigzanej z klasyfikacjg, budowag

Cel i projektowaniem narzedzi stosowanych w réznych procesach obrébki plastycznej na zimno i
modutu | na gorgco oraz samodzielne opracowanie dokumentacji konstrukcyjnej ttocznika
postepowego
Symbol ) prol\jvoar(;zinia Odniesiepie do Odniesiepie
ofektu Efekty ksztalcenia zajoé _ efektow do efektow
(W/&/pfinne) kierunkowych | obszarowych
T2A_WO03
T2A_WO04
Student ma pogtebiong wiedze na temat budowy K W06 T2A_ W06
W_01 |i konstrukcji narzedzi stosowanych w réznych Wyktad — T2A W07
A ) KS_WO03_KWW
procesach obrébki plastycznej na gorgco. InzA_WO01
InzA_WO02
InzA_W05
T2A_WO03
T2A_WO04
Student ma pogtebiong wiedze na temat budowy K W06 T2A W06
W_02 |i konstrukcji narzedzi stosowanych w réznych Wykiad — T2A_WO07
L . . KS_WO03_KWW,|
procesach obrobki plastycznej na zimno - InzA_W01
InzA_W02
InzA_WO05
T2A_WO03
Student ma poszerzong wiedze na temat klasyfikacji T2A_Wo04
Qo .. ] . T2A_WO06
W 03 ttocznikdw i konstrukciji podzgspo’f_ow w nich , Wyktad K_WO06 T2A W07
- stosowanych oraz zasady dziatania réoznych typow Projekt  |KS_WO03_KWW, InzA WOL1
ttocznikow InzA_W02
InzA_WO05
T2A_UO01
Potrafi sprawnie wykorzysta¢ zdobytg wiedze do T2A_U12
U_01 | analizowania konstrukcji narzedzi stosowanych Wykiad K_U01 T2A_U15
B w procesach obrébki plastycznej KS_U03_Kkww|  T2A_U18
InzA_U07
InzA_U08
T2A_U05
Ma umiejetnos¢ samoksztatcenia sie, w celu T2A U12
U 02 podnoszenia kwalifikacji niezbednych do realizaciji Wykiad K_KO05 T2A_U15
- zadan dotyczacych konstrukcji oprzyrzgdowania Projekt  |KS_U03_KWW| T2A U18
stosowanego w procesach obrébki plastycznej InzA_U07
InzA_U08
T2A_UO01
T2A_U05
Potrafi sprawnie wykorzysta¢ zdobytg wiedze T2A_U07
i programy komputerowe w celu samodzielnego K_U01 T2A _UO08
U 03 opracowania dokumentacji konstrukcyjnej Projekt K_U05 T2A _U09
- wybranegottocznika do proceséw obrébki K _U11 T2A U12
plastycznej ( wykorzystanie programu AutoCAD lub KS_U03_KwWw| T2A U15
innego programu typu CAD) T2A_U18
InzA_U07
InzA_U08
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie
i pogtebiania wiedzy w celu podnoszenia kwalifikacji
K_01 | zawodowych dotyczgcych projektowania \IIDVylf#ad K_KO01 T2A KoL
- . rojekt T2A_ KO3
oprzyrzgdowania stosowanego w procesach obrdébki
plastycznej
Potrafi pracowa¢ indywidualnie oraz wspétdziataé
K_02 |ipracowac¢ w zespole, realizujgcym zadany projekt Projekt K_KO05 T2A_K02
oraz bra¢ odpowiedzialnos¢ za wyniki wspdinych




dziatan
Umie wszechstronnie analizowac i efektywnie T2A K02
K_03 | realizowa¢ zadania zwigzane z projektowaniem Projekt K_KO06 -
. s . T2A K04
narzedzi do obrobki plastycznej -
Ma swiadomos¢ spotecznej roli inzyniera,
K 04 absolwenta unglm techmcznej'| rozumie potrzebe Wyktad K K09 T2A KO7
- przekazywania innym osobom informacji Projekt — —
zwigzanych z kierunkiem studiéw
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Nr Tresci ksztatcenia Odniesienie do efektéw
wyktadu ksztatcenia dla modutu
Zasady kalibrowania walcow do walcowania wzdtuznego blach W_O01,W_02
1 i ksztattownikéw. Budowa ciggadet stozkowych i tukowych U 0L, U_02
: ag Y yen. K 01, K 04
Budowa matryc ptaskich, komorowych i mostkowych do wyciskania W_01, W_02
2 profili petnych i pustych. U 01,U 02
Budowa stempli do wyciskania detali w ksztatcie naczyn. K 01,K 04
3 Budowa narzedzi do kucia matrycowego na miotach, prasach VL\J/_gi YJV_C?ZZ
i kuzniarkach. K:Ol, K:O4
Klasyfikacja ttocznikéw i ich budowa. W_03
4 Budowa i sposoby mocowania stempli oraz matryc, thgcych U _01,U_02
i ksztattujgcych, stosowanych w ttocznikach. K_01,K 04
Sposoby prowadzenia i bazowania materiatu w ttocznikach. W_03
5 Budowa i zasada dziatania nozy bocznych uU_01,U_02
) K_01,K 04
6 Rodzaje zgarniaczy mocowanych w czesci dolnej i gérnej ttocznika. U (\)/\{—%3 02
Elementy sprezyste, sposoby ich mocowania i ograniczenia skoku K_Oly K 04
Sposoby prowadzenia gérnej czesci ttocznika wzgledem dolnej _W_O?T
7 czesci. Budowa prowadnic stupowych. U 01,U 02
Elementy nos$ne i mocujgce stosowanych w ttocznikach. K 01,K 04
W_03
8 Zasady tgczenia elementow stosowanych w ttocznikach. U _01,U_02
K_01, K 04

2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen

Nr zaje¢
¢éwicz.

Tresci ksztatcenia

Odniesienie do efektow
ksztalcenia dla modutu

3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr zaje¢
lab.

Tresci ksztatcenia

QOdniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

4. Charakterystyka zadan projektowych

Odniesienie do

Nr zajec Wykonane zadania efektéw ksztalcenia
Projekt. dla modutu
Wyznaczenie sity niezbednej do realizacji operacji ttoczenia, W_03
1 rozdzielenie operacji na poszczegolne zabiegi, obliczenie wymiardéw U 02,U 03
pasa i skoku podawania w ttoczniku. K _01,K 02
Dobdr prasy i obliczenie wymiardw czesci roboczych stempli i matryc. K _03,K 04
Omdwienie zasad rozmieszczenia na rysunku ztozeniowym wW_03
2 poszczegdlnych widokoéw i przekrojéw ttocznika. U _02,U 03
Wykonanie szkicu operacji oraz rysunku wyrobu wykonywanego na K_01, K_02
ttoczniku. K 03, K 04
W_03
. . . . iy o u_02,U_03
3 Narysowanie matryc i stempli w widoku na cze$¢ dolng i gérna. K 01, K_02
K_03,K 04
4 Narysowanie matryc i stempli oraz ich mocowania w przekroju. W_03




U _02,U_03
K_01, K_02
K_03,K 04

W_03
5 Zaprojektowanie listew prowadzgcych, dociskaczy, zderzakow U_02,U 03
wstepnych, pilotow i kotkdbw oporowych. K _01, K 02
K_03,K 04

W_03
6 Zaprojektowanie ksztattu i wyznaczenie wymiarow ptyt matrycowych U_02,U 03
i stemplowych z gniazdami do mocowania dla dobranej prasy. K_01, K_02
K_03,K 04

W_03
7 Zaprojektowanie prowadzen stupowych czesci gérnej wzgledem U 02,U 03
czesci dolnej. K_01, K_02
K_03,K 04

W_03
8 Zaprojektowanie czopow nosnych i mocujacych. lli_gi E—g;
K_03,K 04

W_03
9 Narysowanie szczego6tow i przekrojow nie pokazanych na przekroju U _02,U 03
gtownym. K _01, K 02
K_03,K 04

W_03
10 Oznaczenie poszczegolnych detali na rysunku ztozeniowym oraz U 02,U 03
naniesienie chropowatosci powierzchni wspotpracujgcych elementow. K_01, K 02
K_03,K 04

W_03
11 Wymiarowanie widoku na czes$¢ dolng i gorna. lé—gi E—gg
K_03,K 04

W_03
12 Wymiarowanie przekrojéw gtdéwnych i szczegdtowych L}i—gi Lli_gg
K_03,K 04

W_03
13 Wykonanie tabelki rysunkowe;j. L}i—gi lli_gg
K_03,K 04

W_03
14 Wykonanie poprawek rysunkowych i naniesienie uwag zwigzanych U _02,U_03
z wykonanym projektem ttocznika. K_01, K_02
K_03, K 03

W_03
15 Zaliczenie wykonanego projektu ttocznika. E—gi E—gg
K_03,K 04

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

w_01

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wykfadach.

W_02

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wyktadach.

W_03

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wyktadach.

u_o1

Zaliczenie samodzielnie wykonanej dokumentacji konstrukcyjnej ttocznika postepowego

u_02

Zaliczenie samodzielnie wykonanej dokumentacji konstrukcyjnej ttocznika postepowego

U_03

Zaliczenie samodzielnie wykonanej dokumentacji konstrukcyjnej ttocznika postepowego

K_01

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
Dyskusja i ocena aktywno$ci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.

K_02

Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.




K_03

Obserwacja postawy studenta podczas zajeé¢ dydaktycznych.

Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.

K_04

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta

Rodzaj aktywnosci Ost:ﬁlgzﬁtn;e
1 | Udziat w wykfadach 15 godz.
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 8 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych 30 godz.
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 53 qodz
akademickiego g )
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 2,23 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 12 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji 30 godz.
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 42 godz.
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 1,77 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta | 95
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 4 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 68 aodz
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi g i
25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zajeé
o charakterze praktycznym 2,86 ECTS
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