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B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotow

Przedmiot kierunkowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modulu

Przedmiot nieobowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zajeé
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Usytuowanie modutu w planie studiow -
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Semestr pierwszy

Usytuowanie realizacji przedmiotu w roku
akademickim

Semestr letni
(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne Matena!oznawstwq
(kody modutéw / nazwy modutéw)
Egzamin Nie )
(tak / nie)
Liczba punktow ECTS 2
ZF;.;Ta prowadzenia Wyklad éwiczenia laboratorium projekt inne
W semestrze 15 godz. 15 godz.




C. EFEKTY KSZTALCENIA I METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Przedmiot obejmuje podstawowe zagadnienia dotyczace problematyki
nowoczesnych materiatéw narzgdziowych stosowanych w procesach obrobki

Cel skrawaniem. Omdéwiono najwazniejsze grupy materiatow narzedziowych. Podano
modulu | podstawowe wiadomosci z zakresu wytwarzania i zuzycia, jakim ulegajg podczas
eksploatacji wykonane z nich narzgdzia. Okreslono elementarne zasady doboru
materialu narzgdziowego do obréobki réznych materiatow. (3-4 linijki)
Symbol ) prol\:/\zézznia odniesier:lie do odniesierjie do
ofektu Efekty ksztalcenia zajcé ) efektow efektow
(w/e/lplinne) kierunkowych obszarowych
Student ma poglebiona, podbudowang teoretycznie
wiedz¢ o materiatach inzynierskich stosowanych w T2A W03
W_01 | budowie maszyn, badaniu ich wlasciwosci, oraz WiL K_ W06 |T2A_WO04
procesach zuzycia podczas eksploatacji, doborze i
trendach rozwojowych w tym zakresie
ROZI}mie zwiz.;zek’ miedzy strukturg a W%aanéciami WIL KS WO1 | T2A_W02
W 02 stopow metali, ktore sg stosowane w budowie maszyn. MMiS T2A W05
- T2A_WO07
Prawidtowo dobiera materiaty inzynierskie T2A UO1
U o1 zapewniajace poprawng eksploatacj¢ maszyny W/L K_U12 igﬁ_gig
Potrafi dobra¢ wlasciwy materiat metaliczny do
okreslonego zastosowania. Zna metody, ktore
pozwglajq ksztaltowac vtllasr}ols'ci materiatow ’ WIL KS_UO1 I |T2A_Uo1
K_01 | metalicznych, w szczegdlnosci potrafi wykorzystaé MMIS ToA U1l
metody obrobki cieplnej do modyfikowania wlasnosci -
mechanicznych stopéw metali.
Tresci ksztalcenia:
1. Tre$ci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr L . do efektow
Tresci ksztatcenia .
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
1 Klasyfikacja materialow narzg¢dziowych. Parametry charakteryzujace wtasnosci W_01W_02
uzytkowe materiatow. Materiaty narzedziowe w obrébce widrowej K_01
Przyktady uszkodzen i zuzycia narzg¢dzi, narzedzia do obrobki plastycznej, W 01
2 narzedzia, skrawajace, formy wtryskowe. Sposoby zwigkszania trwatosci W:02
eksploatacyjnej narzgdzi. K 01
w_01
3 Czynniki wplywajace na trwalo$¢ narzedzi, zuzycie $cierne, pgkanie zmgczeniowe, W_02
zmiana wilasnosci narzedzi w trakcie ich eksploatacji. u o1
K 01
w_01
4 Stale narzedziowe weglowe i stopowe do pracy na zimno, stale narzedziowe W_02
stopowe do pracy na goraco, stale szybkotngce U 01
K_01
wW_01
. wW_02
5 Stale narzedziowe stopowe do pracy na goraco, stale szybkotnace. U o1
K 01




w_01

Stale i stopy specjalne, zeliwa, staliwa, spickane materialy narzedziowe, brazy W:02

6 aluminiowe. U 01

K 01

w_01

7 Przyktady doboru materiatéw na narzedzia do obrobki plastycznej, na narzedzia W_02

skrawajace. Uuol

K_01

8 Kolokwium koncowe z przedmiotu
3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Odniesienie

er ;balj &¢ Tresci ksztalcenia l‘::z:;‘;i(etg:;
dla modulu

Podziat i zastosowanie materialdéw narzedziowych. Charakterystyka poszczegolnych wW_01

1 grup materialow narzgdziowych. Zapoznanie si¢ z narzedziami do obrobki U 01
skrawaniem, obrobki plastycznej. Wady narzgdzi powstate podczas obrobki cieplne;j. K _01
Mechanizmy zuzycia i podstawowe wymagania stawiane stalom narzgdziowym W 02
weglowym. Wymagania stawiane stalom narzg¢dziowym stopowym do pracy na -

2 . ) I ) . U o1
zimno. Sktad chemiczny, struktura, wlasno$ci i obrébka cieplna tych stali oraz K 01
przemiany jej towarzyszace. -
Warunki pracy i wymagania stawiane stalom narzgdziowym do pracy na goraco.

Sktad chemiczny, struktura, wtasnosci, obrobka cieplna oraz przemiany jej W_0L,

3 . e s . U o1
towarzyszace. Wady narzedzi powstale podczas obrobki cieplnej wykonanych ze K 01
stali narzgdziowych do pracy na gorgco. -
Warunki pracy i wymagania stawiane stalom szybkotnacym. Sktad chemiczny,

. . L p . . W_01,

4 wplyw sktadu chemicznego na strukturg i wiasnosci, obrobka cieplna stali U o1
szybkotnacych. -
Klasyfikacja spiekanych materiatow narzedziowych. Spickane stale szybkotnace, W_01,

5 metody wytwarzania, obrobka cieplna, struktury spiekanych stali szybkotnacych, U 01
zastosowanie.. K 01

wW_02

6 Weglikostale, wegliki spiekane, stellity, tlenkowe materiaty ceramiczne, cermetale. U 01

K 01
wW_02

7 Materiaty supertwarde, kompozytowe. U 01

K_01

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
efektu (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwolanie do konkretnych zadar projektowych, laboratoryjnych, itp.)
w_01 | Sprawdzian koncowy na zaliczenie wyktadu w formie testu, komentarze na wyktadach
Ww_02 | Sprawdzian koncowy na zaliczenie wykladu w formie testu
u_o1 |Kolokwium zaliczeniowe z czgsci laboratoryjnej modutu, praca kontrolna wykonywana przez studenta
K o1 Pytania i komentarze podczas wyktadow, aktywno$¢ studenta podczas ¢wiczen

Dyskusja na ¢wiczeniach laboratoryjnych




D. NAKEAD PRACY STUDENTA

1 punkt ECTS=25-30 godZzin obcigzenia studenta

Bilans punktow ECTS
Rodzaj aktywnoSci gtlL cézﬁi;ne
1 | Udziat w wyktadach 15 godzin
2 | Udziat w éwiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15 godzin
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 2 godzin
5 | Udzial w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udzial w egzaminie
8 | Udzial w zaliczeniu 1 godzina
9 Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 33 godziny
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje na zajeciach wymagajacych
bezposredniego udzialu nauczyciela akademickiego 1,3 (33/25)
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wykladow 2 godziny
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwium koncowego
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 7 godzin
15 | Wykonanie sprawozdan z éwiczen laboratoryjnych 4 godziny
16 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji
18 | Przygotowanie do testu koncowego z wyktadu 5 godzin
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta éI;uSmg)OdZIny
21 | Liczba punl(t()w ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach samodzielnej pracy 0,7 (18/25)
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obciazenie praca studenta | 51 godzin
» L punkt ECTs=25.30 ek obtazons st | 2.0 ECTS
24 | Naklad pracy zwiazany z zajeciami o charakterze prgktypznym o 126 godzin
Suma godzin zwiqzanych z zajeciami praktycznymi
25 |Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje w ramach zajeé o charakterze
praktycznym 1,0 (26/25)
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