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KARTA MODULU / KARTA PRZEDMIOTU

Kod modutu

Nazwa modutu

Konstrukcja i eksploatacja maszyn
produkcyjnych

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Design and the exploitation of productive
machines

Obowigzuje od roku akademickiego

2013/2014

A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

Il stopien
(I stopien / Il stopien)

Profil studiow

ogoblnoakademicki
(ogdélno akademicki | praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiow stacjonarne
(stacjonarne / niestacjonarne)
Specjalnos¢ EMUP

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Urzadzen Mechatronicznych

Koordynator modutu

dr inz. Krzysztof Sikora

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

kierunkowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu

obowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

roku akademickim

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw | _.

- semestr pierwszy
Usytuowanie realizacji przedmiotu w | |etni

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

(kody modutéw / nazwy modutéw)

Egzamin nie
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 3
Forma . . wyktad Eéwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajeé¢
w semestrze 30 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Poznanie podstawowych zagadnien z zakresu konstrukcji i
produkcyjnych. Zdobycie podstawowej wiedzy teoretycznej

eksploataciji

maszyn

i praktycznej w zakresie

Cel konstrukcji i eksploatacji maszyn produkcyjnych. Zrozumienie zagadnien przydatnych w

modutu . . A - ) . . :

projektowaniu, wytwarzaniu i eksploatacji maszyn i urzgadzen produkcyjnych. Zdobycie
umiejetnosci przydatnych w projektowaniu maszyn i urzgdzen produkcyjnych.

Svmbol rol\jvoe{c?;:nia odniesienie do | odniesienie do
Y Efekty ksztalcenia p L efektow efektow
efektu zajec kierunkowych obszarowych

(w/¢/l/p/inne)

T2A_WO02
T2A_WO3
W 01 ma uporzad!fowana wiedze z zgkresu konstrukgiji W K_V\}I<O_1VX E?AUP gﬁ:wgg
i eksploatacji maszyn produkcyjnych K WO02_EMUP | T2A W07
T2A_WO09
InzA_WO02
T2A_WO02
T2A_WO03
ma wiedze z zakresu projektowania i doboru K_W09 T2A_WO04
W_02 elementéw znormalizowanych dla maszyn w K_WO01_EMUP | T2A W05
produkcyjnych K_WO02_EMUP T2A_WO07
T2A_WO09
InzZA_W02

posiada umiejetnosci korzystania z materiatow

U o1 irédiowych, jz_-,lk normy, katalogi, w pos.zukiwaniy D K_WKo_llilEAlfVIUP %2:8(1%

niezbednych mfor_maql w procesie projektowania K_W02_EMUP T2A_U12
maszyn produkcyjnych
T2A_U09
T2A _U16
T2A_W02
posiada umiejetnosci samodzielnego lub K _U14 T2A_WO03
u_02 zespotowego wykonania projektu z zakresu p K_WO01_EMUP | T2A_WO04
maszyn produkcyjnych K_WO02_EMUP T2A_WO05
T2A_WO07
T2A_WO09
InzA_WO02
T2A_K02
T2A_ K04
T2A_WO02
K_KO06 T2A_WO03
K_01 potrafi definiowac priorytety i cele pracy w, p K_WO01_EMUP | T2A_WO04
K_W02_EMUP | T2A W05
T2A_WO07
T2A_WO09
InzA_W02
Tresci ksztalcenia:
1. Tredci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
1. | Wprowadzenie konstrukcji i eksploatacji maszyny. W_01
2. | Konstrukcja i eksploatacja maszyny technologicznych. W_01
3. | Konstrukcja i eksploatacja maszyny manipulacyjnych. W_01
4. | Konstrukcja i kinematyka robotéw przemystowych. W_01
5. | Zastosowanie robotéw przemystowych. W_01
6. | Konstrukcja i kinematyka chwytakéw przemystowych. W_01
7. | Konstrukcja maszyny hydraulicznych. W_01




8. | Konstrukcja maszyny pneumatycznych. W_01
9. | Projektowanie urzgdzen podajgcych i transportowych. W_02
10. | Projektowanie urzadzeh montazowych. W_02
11. | Maszyny do segregacji i pakowania W_02
12. | Dobdr materiatéw konstrukcyjnych w projektowaniu maszyn. W_02
13. | Obliczenia potgczen elementéw maszyn. W_02
14. | Wykonanie dokumentacji — rysunkéw technicznych. W_02
15. | Przygotowanie Dokumentacji Techniczno Ruchowej (DTR) W_02
2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen
3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
4. Charakterystyka zadan projektowych
Nr Odniesienie
L . - . do efektow
zajec Tresci ksztalcenia ksztatcenia
cwicz. dla modutu
Projektowanie wybranych mechanizméw maszyn. U 01
1. u_02
K 01
Projektowanie maszyn i urzgdzenia hydraulicznego. U 01
2. U 02
K 01
Projektowanie maszyn i urzgdzenia pneumatycznego. U 01
3. U 02
K 01
Projektowanie podajnikdw, chwytakéw, urzgdzeh orientujgcych i U 01
4. montazowych. U 02
K_01

5. Charakterystyka zadan w ramach innych typéw zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia

efektu itp.)

(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych,

W_01 | Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia w formie pisemnej i ustnej.

W_02 | Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie zadan projektowych.

u_01 Ocena pracy indywidualnej i zespotowe;j.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Udziat w egzaminie

Rodzaj aktywnosci gttl: c(;z:::;'e
1 | Udziat w wyktadach 30h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze)
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe 15h
7
8




9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 45h

akademickiego (suma)

10 | Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,8 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10h

12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen

13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow

14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow

15 | Wykonanie sprawozdan

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium

17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji 20h
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta %Sourt:a)
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 1,2 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta | 75h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 35h

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o

charakterze praktycznym 1,4 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta

D. LITERATURA

1. Dindorf R.: Modelowanie i symulacja nieliniowych elementéw i uktadéw
regulacji napedow ptynowych. Monografia nr 44. Wydawnictwo Politechniki
Swietokrzyskiej, Kielce 2004.

2. Dindorf R.: Napedy ptynowe. Podstawy teoretyczne i metody obliczania
napedéw hydrostatycznych i pneumatycznych. Podrecznik akademicki.
Wydawnictwo Politechniki Swietokrzyskiej, Kielce, 2009.

3. Dindorf R. Elastyczne aktuatory pneumatyczne. Monografia. Wydawnictwo
Politechniki Swietokrzyskiej, Kielce 2013.

4. Kowalowski H.: Automatyzacja dyskretnych proceséw przemystowych. WNT,
Warszawa 1984.

5. Kowalski T., Lis G., Szenajch W.: Technologia i automatyzacja montazu
maszyn. OW PW, Warszawa 2000.

6. Kucharczyk W.: Nowoczesne materiaty konstrukcyjne. Radom 2008

7. Mikulczynski T., Samsonowicz Z.: Automatyzacja dyskretnych proceséw
produkcyjnych. WNT, Warszawa 1997.

8. Mikulczynski T., Automatyzacja proceséw produkcyjnych. WNT, Warszawa
2006.

9. Olszewski M.: Manipulatory i roboty przemystowe. WNT, Warszawa, 1985.

10.Morecki A., Knapczyk J., Podstawy robotyki. Teoria i elementy manipulatoréw.
WNT, Warszawa 1999.

11.Pochopien B., Automatyzacja proceséw przemystowych. WSiP, Warszawa
1993.

Wykaz literatury

Witryna WWW
modutu/przedmiotu




