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Kod modutu

Nazwa modutu

Technologie zaawansowane

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Advanced Technology

Obowigzuje od roku akademickiego

2013/2014

A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogoblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

studia stacjonarne

Specjalnos¢

Komputerowe Wspomaganie Wytwarzania

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii

Koordynator modutu

dr hab. inz. Czestaw Kundera, prof. PSk.

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotow

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiow
- semestr

szosty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr letni

Wymagania wstepne

technologia budowy maszyn, techniki wytwarzania Il,
metrologia, materialoznawstwo, mechanika

Egzamin tak

Liczba punktow ECTS 3

Forma . . wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajeé¢

w semestrze 15 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Uzyskanie przez studenta wiedzy z zakresu nowych technologii wytwarzania oraz

S]i' dutu wykorzystania programu komputerowego EdgeCAM do opracowania technologii.
Svmbol For(;na_ odniesienie do | odniesienie do
At Efekty ksztatcenia prowadzenia | = ogoytow efektow
etektu zajec kierunkowych | obszarowych

(w/¢/l/p/inne)
Ma wiedze w zakresie podstawowych zasad T1A W02
projektowania proceséw technologicznych, T1A W07
racjonalnego  doboru:  polwyrobow,  baz InzA_WO02
obréobkowych, $rodkéw produkcji, narzedzi i InzA_WO05
rodzajow obrobki w zastosowaniu do czesci K W05
W 01 osiowo — symetrycznych i ptaskich wraz z|Wykiad KS U0l K T1A_UO08
— | przyswojeniem odpowiednich ramowych | Projekt ww | T1A_U09
procesow technologicznych. T1A U13
T1A_U16
InzA_WOQ07
InzA_WO08
T1A_WO01
Ma wiedze w zakresie technik wytwarzania T1A W03
podstawowych elementébw maszyn oraz Wvkiad T1A W04
W_02 | projektowania zaawansowanych  procesow Prg'ekt K_W10 T1A_WO7
technologicznych z obrabiarek sterowanych ) InzA_WO01
numerycznie. InzA_W02
InzA_ W07
Potrafi wykorzysta¢ do formutowania i
rozwigzywania zadan inzynierskich metody
U_01 |analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne \IiVyl_dad K_U08 T1A_U07
. ) ) - | Projekt InzA_UO01
z zakresu projektowania, wytwarzania i
eksploatacji maszyn
Potrafi oceni¢ przydatnos$é rutynowych metod i
narzedzi stuzgcych do rozwigzania
zawansowanego zadania inzynierskiego o Wvkiad
U_02 |charakterze praktycznym w zakresie | 0" K_U10 T1A _UO02
) . : . - | Projekt
projektowania, wytwarzania i eksploatacji
maszyn oraz wybra¢ i zastosowa¢ witasciwg
metode i narzedzia
Ma $swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace
wlasng oraz gotowosc¢ podporzqdkowanla sig Wykiad T1A_KO03
K_01 |zasadom pracy w zespole i ponoszenia . K_K04
S : . - . Projekt T1A K04
odpowiedzialno$ci za wspdlnie realizowane
zadania
Rozumie potrzebe stosowania nowoczesnych T1A KO5
technologii w celu usprawnienia procesu | Wyktad -
K_02 : . . i . K_KO05 T1A_KO06
- produkcyjnego, zwiekszania elastycznosci i|Projekt - InzA KO2
konkurencyjnosci przemystu. -
Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu




Odniesienie

wyﬂ;du Tresci ksztaltcenia E:zf;f:;g‘i';
dla modutu
1 Wprowadzenie do systemow komputerowego wspomagania K 01
wytwarzania. Techniki modelowania geometrycznego. U_Ol
2 Projektowanie procesdw obrobki w programie EdgeCAM. U:Ol
U 02
3 Zasady projektowania procesow technologicznych obrdbki czesci klasy U 01
dzwignia, korpus. Procesy ramowe. U_02
4 Technologie uzebien. Zasady projektowania procesow U_Ol
technologicznych czesci klasy koto zebate. U_02
5 Niekonwencjonalne metody wytwarzania. Obrébki skoncentrowanym K_Ol
strumieniem energii. U_02
6 Obrobka wysokowydajna z wysokimi predko$ciami na sucho i na W_Ol
twardo. U_02
Obroébka otwordw diugich i obrébka mikrootwordw. K_Ol
7 Tendencje rozwojowe w technologii czesci maszyn. Wprowadzenie do U_Ol
technologii przyrostowych. K_02
8 Zaliczenie (egzamin)
2. Charakterystyka zadan projektowych
o Odniesiepie
erzzl.ec Tresci ksztatcenia g:zf;f:;z‘i";
dla modutu
1 Przeprowadzenie analizy danych wejsciowych do projektu technologii
. e NN . K_01
zadanej czesci klasy korpus lub dzwignia. Ustalenie struktury procesu. | , —
. . e ; . U 01
Dobér obrabiarek, narzedzi i oprzyrzgdowania obrobkowego. -
2 Obliczenie naddatkéw obréobkowych, okreslenie ksztattu i wymiaréow U 01
poffabrykatu, dobér pétfabrykatu U 02
3 Opracowanie ramowego procesu technologicznego zadanej czesci,
omowienie podstawowych problemdéw zwigzanych z ustaleniem i U 01
zamocowaniem elementu w przestrzeni roboczej obrabiarki dla U 02
programu EdgeCam
4 Opracowanie modelu 3D zadanego elementu w programie SolidWorks | U_01
U 02
5 Dobor parametréw skrawania do programu EdgeCam K_01
U 02
6 Opracowanie programu sterujgcego na obrabiarke sterowang W_01
numerycznie w programie EdgeCam u_02
K_01
7 Sporzgdzenie dokumentaciji planu obrébki z uwzglednieniem U 01
oprzyrzgdowania technologicznego K_02

Zaliczenie




Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

Egzamin w formie pisemnej

U 01

Aktywnos¢ na zajeciach, samodzielne wykonanie obliczen do poszczegélnych etapéw
projektu procesu technologicznego.

Student, aby uzyskac ocene dobrg, umie na podstawie przedstawionego rysunku przedmiotu
okresli¢ ramowy proces technologiczny, sposoby zamocowania, dobér pétfabrykatu. Aby
uzyskac¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo umie¢ korzystaé z katalogéw producentow
narzedzi skrawajgcych, potrafi dobrac¢ narzedzia, parametry skrawania, ustali¢ kolejno$¢
operacji i zabiegdw.

Aktywnos¢ na zajeciach, samodzielne opracowywanie dokumentacji technologicznej
oraz opracowanie technologii wykonania w programie EdgeCam.

Student, aby uzyskac ocene dobrg, umie samodzielnie opracowaé¢ dokumentacje
technologiczng oraz potrafi wykona¢ program w EdgeCam-je. Aby uzyska¢ ocene bardzo
dobrg, powinien dodatkowo umie¢ wykorzysta¢ programy umozliwiajgce doboér narzedzi oraz
wyznaczenie parametrow obrobki.

K_01

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych, dyskusja podczas zaje¢
projektowych.

Student aby uzyskac ocene dobrg powinien rozumie¢ potrzebe ciggtego rozwoju swojej wiedzy
w zakresie zaawansowanych technologii wytwarzania. Aby uzyska¢ oceng bardzo dobra,
powinien uzupetnia¢ te wiedze w zakresie szerszym od cztonkéw grupy np. korzystaé
materiatdéw publikacyjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zajeé¢ dydaktycznych, dyskusja podczas
zaliczenia projektu.

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg powinien rozumie¢ znaczenie oddziatywania technik
wytwarzania na srodowisko naturalne. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg, powinien umie¢
dokonac analizy wptywu konkretnego procesu technologicznego na $rodowisko naturalne.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci (s)tbu c&gﬁ?g'e

1 | Udziat w wyktadach 15h

2 | Udziat w ¢wiczeniach projektowych

3 | Udziat w laboratoriach

4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 10h

5 | Udziat w zajeciach projektowych 15h

6 | Konsultacje projektowe 5h

7 | Udziat w egzaminie

8

9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 45
akademickiego (suma)

10 | Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,8 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 12h

12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen




13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji 10h
18 | Przygotowanie do egzaminu 13h
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta él?ma)
21 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 1,8 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 90
23 Punkty ECTS za modut 3
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 15+10=25
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi B
25 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 1

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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