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nie
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4

Forma
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éwiczenia laboratorium projekt inne

15

w semestrze

30




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest przekazanie podstawowej wiedzy teoretycznej
dotyczacej sterownikow programowalnych w systemach sterowania urzadzen ptynowych.
Zagadnienia podstawowe dotyczg sterowania konwencjonalnego stykowego, sygnatow

praktycznej

Cel ciggtych i dyskretnych, budowy, architektury i dziatania sterownikow PLC, programowania
modutu | sterownikéw PLC w oparciu o norme |IEC 1131: jezyki programowania STL, LAD, FBD,
metod syntezy algorytméw sterowania SFC, adaptacji sterownika PLC do obiektu
sterowania, sterowania PID z wykorzystaniem sterownikow PLC, transmisji danych do
sterownika PLC.
Forma S odniesienie
Symbol . pr_owagjz’en odn|e5|er’1|e do do efektow
afektu Efekty ksztalcenia ia zaje¢ _ efektow obszarowyc
(w/c/l/)p//nn kierunkowych h
e
ma pod§te}wowq wiedze dotyczqca teorii sterowan!a, T1A W03
W o1 sterownllfovy .PLC, ' ich programowania, wyklad K_W06 T1A W04
uruchamiania, diagnostyki, zna metody syntezy InzA W02
algorytmow sterowania -
ma podstawowg wiedze w zakresie projektowania, K_wi4 T1A_WO03
W_02 | budowy, sterowania i dziatania urzadzen ptynowych | Wykiad K_W24 T1A_WO05
KS_W01 UHIiP InzA_W03
ma podstawowg wiedze specjalistyczng w zakresie K W24 T1A W03
W_03 | sterowania manipulatoréw i robotéw przemystowych | wyktad KS W02 UHIP T1A_WO07
z napedem pneumatycznym i hydraulicznym - -
ma wiedze praktyczng w zakresie eksploatacji i K W24 T1A W01
W_04 | diagnostyki urzgdzen, manipulatoréw i robotéw | wyktad KS W03 UHip | TIA_WO3
stosowanych w automatyzacji produkcji - - T1A_WO06
potrafi skonfigurowaé, podtaczy¢, uruchomié i K U02 T1A_UO02
U_O1 | zaprogramowac sterownik PLC laborat. K U04 T1A_U03
— T1A U044
potrafi zaprojektowa¢ i zbudowaé uktad sterowania T1A U08
U_02 | urzgdzeniami ptynowymi stosowanymi w | laborat. KS_UO02_UHiP T1A U09
automatyzacji produkcji -
potrafi skonfigurowaé wejscia i wyjscia analogowe T1A U09
U 03 sterownika PLC, potrafi mierzy¢, analizowac i laborat K_U14 InzA_U01
- skalowa¢ wielkosci elektryczne za pomocg ) KS_U03_UHIiP T1A U13
sterownikéw PLC T1A U14
potrafi projektowa¢ bezpieczne systemy sterowania K U03 T1A_UO3
U_04 | uktadow hydraulicznych i pneumatycznych laborat. | s oz UHiP Eﬁ_ggg
ma Swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wlasng
K_01 oraz gotowosc¢ _podporzqdkowania _sie_ zangom laborat. K_K04 T1A_K03
pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za T1A_KO04
wspolnie realizowane zadania
Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
1 Podstawy teoretyczne dotyczgce sterownikéw PLC W_01
2 Budowa sterownikow PLC W _01
3 Programowanie sterownikow PLC W_01
4 Metody syntezy algorytmoéw sterowania W_01
5 Adaptacja sterownika PLC do obiektu sterowania W_02
W_03




6 Transmisja danych sterownika PLC W_03
W_04
Przyktady automatyzacji proceséw produkcyjnych za pomocg PLC W_01
7 W_02
W_03
W_04
8 Sprawdzian pisemny
2. TresSci ksztatcenia w zakresie éwiczen
3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
Odniesienie
er Zajec Tresci ksztalcenia do efektoyv
ab. ksztatcenia
dla modutu
1 Zapoznanie ze sterownikiem PLC Telmatik, ¢wiczenia z wykorzystaniem U 01
symulatora K 01
2 Zapoznanie ze sterownikiem PLC S7-1200, ¢wiczenia z wykorzystaniem U 01
symulatora K_01
3 Zapoznanie ze sterownikiem PLC S7-300, ¢wiczenia z wykorzystaniem U 01
symulatora K_01
Projektowanie, budowa, programowanie i uruchamianie podstawowych
) : ; ) . u_02
4 uktadow sterowania urzgdzen ptynowych: cykl pétautomatyczny, cykl K 01
automatyczny -
Projektowanie, budowa, programowanie i uruchamianie podstawowych u_02
5 uktaddéw sterowania urzadzen ptynowych: uktady START/STOP, ukfady U 04
zabezpieczajgce K_01
Projektowanie, budowa, programowanie i uruchamianie podstawowych U 02
6 uktaddéw sterowania urzadzen ptynowych: sterowanie wedtug cyklogramow U 04
z wykorzystaniem wczesniej poznanych uktadow K_01
Projektowanie, budowa, programowanie i uruchamianie podstawowych U 02
7 uktadéw sterowania urzadzen ptynowych: sterowanie wedtug cyklogramow U 04
z wykorzystaniem wczesniej poznanych uktadow K_01
Projektowanie, budowa, programowanie i uruchamianie uktadéw sterowania U 02
8 urzgdzeh ptynowych z wykorzystaniem sygnatéw analogowych U _03
U 04
K_01
Automatyczna regulacja temperatury z wykorzystaniem sterownika PLC S7- u_02
9 300 (regulator PID) uU_03
U 04
K_01
Automatyczna regulacja temperatury z wykorzystaniem sterownika PLC S7- u_02
10 1200 (regulator PID) U 03
U 04
K_01
Autostrojenie regulatora PID - sterownik PLC S7-1200 U 02
11 U _03
U 04
K_01
Proces automatyzacji produkcji z wykorzystaniem sterownika S7-1200 u_02
12 (znakowanie detali) U _04
K_01
Automatyzacja procesu produkcyjnego z wykorzystaniem robota PR-02 u_02
13 i sterownika PLC U _04
K_01
Sterowanie robota typu pajgk z wykorzystaniem sterownika PLC u_02
14 U 04
K_01
15 Zaliczenie laboratorium




4. Charakterystyka zadan projektowych
5. Charakterystyka zadan w ramach innych typow zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W_01

W_04 punktéw. Ocena bardzo dobra wymaga otrzymania 90-100 punktow.

Zadawanie pytan w trakcie wyktadu i omawianie odpowiedzi. Sprawdzian pisemny
zawierajgcy 10 pytanh z zakresu wiedzy objetego programem wyktadéw. Ocena studenta
uzalezniona od iloéci zdobytych punktéw: ocena pozytywna wymaga uzyskania minimum 60

Na ocene skfada sie:
u_o1

U_04

¢wiczen laboratoryjnych — wej$ciéwka,
- ocena jakos$ci sprawozdan z éwiczen laboratoryjnych,

- ocena aktywnosci studenta przy wykonywaniu ¢wiczen laboratoryjnych.

- ocena umiejetnosci studenta sprawdzana podczas zaliczenia pisemnego z przygotowania do

- ocena umiejetnosci studenta sprawdzana podczas zaliczenia ustnego - korncowego,

K_01 |Obserwacja postawy studenta podczas zajec¢ laboratoryjnych i projektowych.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci gttL ij'gﬁ;'e

1 | Udziat w wyktadach 15h

2 | Udziat w ¢wiczeniach

3 | Udziat w laboratoriach 30h

4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 3h

5 | Udziat w zajeciach projektowych

6 | Konsultacje projektowe

7 | Udziat w egzaminie

8

9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 48h
akademickiego (suma)

10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,9 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 15h

12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen

13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow

14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 15h

15 | Wykonanie sprawozdan 15h

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium 7h

17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji

18 | Przygotowanie do egzaminu

19

20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (SSEnt‘a)

21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 2,1 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 100h




23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 4 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 30h

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o

charakterze praktycznym 1,2 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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