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Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

inny

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

szosty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr letni

Wymagania wstepne

Egzamin tak

Liczba punktow ECTS 6

Forma . L. wykiad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajeé¢

w semestrze 30 15 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem wyktadu i ¢éwiczen laboratoryjnych i zaje¢ projektowych jest zapoznanie studentéw z
najnowszymi osiggnieciami zwigzanymi z podstawami technologii, organizacji procesow obshugi
technicznej oraz odnowy maszyn. W zakres przedmiotu wchodza zagadnienia: Przeciwdziatania
zuzycia 1istarzenia si¢ maszyn, technologii napraw, regeneracji czgsci, organizacji procesow
naprawczych. Przekazana zostanie podstawowa wiedza teoretyczng i praktyczng w zakresie etapow
procesu naprawczego, planowanie napraw, metod przywracania pasowan par kinematycznych, mycia
elementdéw w procesach naprawczych oraz proste technologie napraw czgéci maszyn. Omowione

Cel zostang galwaniczne procesy regeneracyjne, regeneracja czgsci metodami napawania gazowego,
modutu | technologie napawania tukowego w procesach napraw a takze regeneracja czeSci metodami
napawania laserowego, tarciowego i wybuchowego. Przedstawione beda zastosowania procesow
natrysku ptomieniowego i tukowego, technologia natrysku plazmowego inaddzwickowego i
detonacyjnego w procesach regeneracyjnych oraz uwzglednione zostana najnowsze osiagniecia i
rozwigzania w dziedzinie. W programie przedmiotu uwzglednione zostang takze zagadnienia
regeneracja czgSci maszyn przez zastosowanie tworzyw sztucznych, powtoki chemio- i
termoutwardzalne, fluidyzacyjne, techniki foliowe, technologia klejenia oraz przedstawiona
regeneracja typowych elementow pojazdow samochodowych.
Symbol ] pro'\jvoar(;gznia odniesiepie do odniesiepie do
efektu Efekty ksztalcenia zajoé _ efektow efektow
(W//pfinne) kierunkowych | obszarowych
Ma wiedze dotyczgcg materiatdw wykorzystywanych T1A W02
w procesach wytwarzania wyrobow i urzadzeh T1A W04
technicznych obejmujgcg takze proces zuzycia w T1A W06
w_01 |trakcie eksploatacji, zna i rozumie procesy| W/l/p K_ W13 T1A_WO07
wytwarzania elementéw maszyn i urzgdzen z InzA_WO01
wykorzystaniem  technologii  ubytkowych i InzA_W02
bezubytkowych InzA_W05
posiada podstawowa wiedze na temat procesow
odnowy obiektow technicznych w szczegodlnosci w KS W02 T1A_WO01
W_02 |zakresie obstug technicznych w tym napraw i| w/l/p —.. — | TiA_wo4
proceséw regeneracji w zakresie technicznym, EiL T1A_W08
organizacyjnym i ekonomicznym
ma podstawowg wiedze w zakresie procesow
W_03 |logistycznych zachodzacych podczas produkeji| W/l/p KS_WO06_EiL Hﬁ—wgg
i eksploatacji OT -
potrafi pozyskiwa¢ informacje =z literatury, baz
danych iinnych zrédet w réznych jezykach; potrafi
U_01 |tgczy¢ uzyskane informacje, dokonywaé analizy i| w/l/p K_U01
interpretacji, wycigga¢ wnioski, formutowaé i T1A_UOL
uzasadnia¢ opinie
potrafi identyfikowac techniczne przypadki zuzycia, T1A_UO1
klasyfikowa¢ je, okreslaé przyczyny zuzycia i T1A_UO03
U_02 |okresla¢ $rodki przeciwdziatania nadmiernemu| w/l/p K_U23 |T1A_uo4
zuzyciu, potrafi dobiera¢ materialy na pary trgce T1A_U07
oraz $rodki smarne dla weztéw tarcia InzA_WO01
potrafi zaplanowac¢ obstugi niezbedne do utrzymania
obiektu technicznego w stanie zdatnosci, potrafi T1A U01
U_03 okreélig’: dziatania n!ezbc—;dnel do odtvyorzenia wil/p KS_U02_EiL Hﬁ:ﬁgg
potencjatu eksploatacyjnego obiektu technicznego, T1A U12
wybra¢ metode regeneracji i zaprojektowac proces InzA W02
technologiczny regeneracji B
rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego
doskonalenia (studia Il i Il stopnia, studia
KoL podyplomowe, kursy), co prowadzi do podnoszenia w/l/p K_KO01 T1A ko1
kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych




Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu

Nr
wyktadu

Tresci ksztatcenia

Odniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

Rola i miejsce technologii napraw w systemie eksploatacji obiektéw

technicznych.

W_01
w_02
u o1
u_02
U_03
K_01

Przyczyny i postacie zuzycia oraz starzenia sie czesci maszyn — sposoby

przeciwdziatania.

W_01
w_02
u o1
u_02
u_03
K_01

Ocena stanu obiektu technicznego, weryfikacja cze$ci maszyn.

W_01
w_02
u_o1
u_02
U_03
K_01

Etapy procesu naprawczego, planowanie napraw.

W_01
w_02
u_o1
u_02
U_03
K_01

Metody przywracania pasowanh par kinematycznych.

W_01
w_02
u_o1
U_02
u_o03
K_01

Mycie elementéw w procesach naprawczych.

W_01
w_02
u_o1
u_02
u_o03
K_01

Proste technologie napraw czesci maszyn.

W_01
w_02
u_o1
u_02
u_o03
K_01

Galwaniczne procesy regeneracyjne.

W_01
w_02
u_o1
u_02
U_03
K_01

Regeneracja czesci metodami napawania gazowego.

W_01
w_02
u_o1
u_02
U_03
K_01

10

Technologie napawania tukowego w procesach napraw.

W_01
w_02
u_o1
u_02
U_03
K_01

11

Regeneracja czeSci metodami napawania laserowego, tarciowego
wybuchowego.

W_01
w_02
u_o1
U_02
U_03
K_01

12

Zastosowanie procesow natrysku ptomieniowego i tukowego.

W_01
w_02




ACCC

13

Technologia natrysku plazmowego i naddzwiekowego i detonacyjnego w
procesach regeneracyjnych.

xlclclclélé

14

Regeneracja czesci maszyn przez zastosowanie tworzyw sztucznych, powtoki
chemo i termoutwardzalne, fluidyzacyjne, techniki foliowe, technologia
klejenia.

xlclclclélé

15

Regeneracja typowych elementéw pojazdéw samochodowych.
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2. Tresci ksztatcenia w zakresie laboratorium

Nr

laboratorium

Tresci ksztalcenia

Odniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

Wprowadzenie i szkolenie BHP.

W_01
w_02
U o1
u_02
u_03
K_01

Opracowanie procesu technologicznego regeneracji elementu pojazdu
samochodowego.

W_01
w_02
u_o1
u_02
u_o03
K_01

Nanoszenie regeneracyjnych i ochronnych powtok metodg obrdbki
elektroiskrowej.

W_01
w_02
u_o1
U_02
u_o03
K_01

Ocena odpornos$ci na zuzycie scierne powlok natryskiwanych cieplnie -
tester T-07.

W_01
w_02
u_o1
u_02
U_03
K_01

Wptyw obrdbki strumieniowo-sciernej na strukture geometryczng
powierzchni (SGP).

W_01
w_02
u_o1
u_02
U_03
K_01

Pomiary mikrotwardosci powtok regeneracyjnych.

W_01
w_02
u_o1
u_02
U_03
K_01

Napawanie laserowe powtok — ocena wybranych wiasno$ci powtok.

W_01
w_02
u_o1
U_02
U_03
K_01

Nanoszenie powtok regeneracyjnych natryskiwaniem zimnym gazem

W_01
w_02
U 01
U_02




3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan projektowych

Nr zajeé
proj.

Tresci ksztalcenia

Qdniesienie do efektéw
ksztalcenia dla modulu

Projekt procesu regeneracji walu korbowego

W_01
w_02
u_o1
u_02
u_03
K_01

Projekt procesu regeneracji watka rozrzadu

W_01
w_02
u_o1
u_02
u_03
K_01

Projekt procesu regeneracji panewki brazowe;j

W_01
w_02
U o1
u_02
u_03
K_01

Projekt procesu regeneracji tulei kruszarki

W_01
w_02
U o1
u_02
u_03
K 01

Projekt procesu regeneracji sitownika hydraulicznego

W_01
W_02
U o1
u_02
u_03
K_01

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol efektu

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia

laboratoryjnych, itp.)

(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadar projektowych,

W_01 Kolokwium zaliczeniowe.
W_03 Kolokwium zaliczeniowe.
u_o01 Kolokwium zaliczeniowe.
u 02 Kolokwium zaliczeniowe.
u_03 Kolokwium zaliczeniowe.
K_01 Kolokwium zaliczeniowe.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci g:j cd'Zfﬁgle
1 | Udziat w wyktadach 30 godz.
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15 godz.
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 10 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych 15 godz.
6 | Konsultacje projektowe 10 godz.
7 | Udziat w egzaminie 2 godz.




9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 82 godz.

akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéow ECTS, ktorag student uzyskuje na zajeciach

wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 3 ECTS

(1 punkt ECTS=25-30) godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 15 godz.
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 10 godz.
15 | Wykonanie sprawozdan 15 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium 5 godz.
17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji 30 godz.
18 | Przygotowanie do egzaminu 20 godz.
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 28“%()(12'
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej

pracy 3 ECTS

(1 punkt ECTS= 25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obciazenie praca studenta | 172 godz.
23 Punkty ECTS za modut

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 6 ECTS

24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 60 godz

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o

charakterze praktycznym 2
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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