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A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studidow

studia stacjonarne

Specjalnos¢

Inzynieria Materiatlow Metalowych i
Spawalnictwo

Jednostka prowadzaca modut

Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

OKoordynator modutu

Dr. inz. Andrzej Skrzypczyk

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

szosty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr letni

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania, Spawalnictwo

prowadzenia zajec¢

Egzamin nie
Liczba punktow ECTS 3
Forma wykiad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne

15

w semestrze

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Zapewni¢ studentom petna wiedze o budowie, obstudze i zasadach dziatania
urzgdzen spawalniczych stosowanych w warunkach przemystowych oraz

Cel
modutu | Uktadach sterowania i osprzecie spawalniczym wykorzystywanym do
optymalizacji technologii spawania.
(3-4 linijki)
Symbol ) procloar(;ginia odniesier)ie do odniesier;ie do
efektu Efekty ksztatcenia zajoé ) efektow efektow
(w/&/plinne) kierunkowych obszarowych
W o1 Ma wiedze dotyczgcq urzadzen Wyktad KS_WO02_IMMIS | T1A W01
- spawalniczych stosowanych do wytwarzania | Laboratorium T1A W06
konstrukcji spawanych. T1A W07
Ma podstawowg wiedze dotyczacg trendow Wyktad KS_W02_IMMIS | T1A W06
w 02 | rozwojowych w zakresie budowy urzadzen Laboratorium T1A W07
B spawalniczych i ich eksploatacji.
Ma wiedze w zakresie obstugi i Wyktad KS_WO02_IMMIS | T1A_WO04
w 03 | bezpiecznego uzytkowania urzadzen Laboratorium T1A W06
- spawalniczych.
Potrafi dobra¢ urzadzenia spawalnicze dla Wyktad K_Uo01 T1A UO1
u_o1 poszczegodlnych procesOw spajania. Laboratorium K_U07 T1A UO02
KS_U02_IMMIS | T1A_UO05
T1A UO08
Potrafi dobrac i wykona¢ pomiary Wyktad K_U01 T1A UO1
podstawowych parametréw Laboratorium K_U07 T1A UO02
U 02 |technologicznych spawania. KS_U02_IMMIS |T1A _UO05
B T1A UO08
Potrafi dobra¢ odpowiednie materiaty Wyktad K_U01 T1A UO1
U 03 spawalnicze, dla zapewnienia poprawnej Laboratorium K_U07 T1A _U02
- eksploatacji maszyn spawalniczych. KS_U02_IMMIS | T1A_UO05
T1A _UO8
K_KO01 T1A_KO1
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate Wyktad
K_01 zycie w celu podnoszenia kwalifikacji Laboratorium
zawodowych w zakresie spawalnictwa.
Ma swiadomos¢ roli absolwenta uczelni K_K06 T1A_KO7
K 02 technicznej i rozumie potrzebe Lat;/(\)/ Y::gr(ijum
- przekazywania innym informacji zwigzanych
z kierunkiem studiéw
Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace
Masna oraz gotowosé podpor;adkowanla _ Laboratorium T1A_KO3
K_03 |sie zasadom pracy w zespole i podnoszenie K_K04
e ot s . T1A K04
odpowiedzialnosci za wspdlnie realizowane
zadania.
Tresci ksztalcenia:

1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu

Odniesienie do

Nr Tresci ksztatcenia efektow ksztalcenia
wyktadu
dla modutu
1 Przetwarzanie energii do celéw spawalniczych. Ww_01




metodg MMA.

U 01
K_01,K 02
W_01,W_02,W_03
2 Elektryczny tuk spawalniczy. U _01,U_02,U_03
K_01,K 02
w_01
3 Urzadzenia do spawania elektrodami otulonymi. U 01
K_01,K 02
W_01,wW_02,W_03
4 Urzadzenia do spawania elektrodami topliwymi w ostonach gazowych. | U_01,U_02,U_03
K_01,K 02
W_01,wW_02,W_03
5 Urzadzenia do spawania elektrodami nietopliwymi. uU_01,U_02,U_03
K_01,K 02
W_01,W_02,W_03
6 Urzadzenia plazmowe. U_01,U_02,U_03
K_01,K 02
W_01,W_02,W_03
7 Automaty spawalnicze. U _01,U_02,U_03
K_01,K 02
W_01,W_02,W_03
8 Urzgdzenia do spawania elektrozuzlowego. uU_01,U_02,U_03
K 01,K 02
W_01,wW_02,W_03
9 Urzadzenia do zgrzewania oporowego. U_01,U_02,U_03
K 01,K 02
W_01,wW_02,W_03
10 Maszyny i urzgdzenia do ciecia termicznego. U_01,U_02,U_03
K_01,K 02
W_01,W_02,W_03
11 Stanowiska zrobotyzowane i elastyczne systemy spawalnicze. uU_01,U_02,U_03
K_01,K 02
W_01,W_02,W_03
12 Urzgdzenia do spawania wigzka elektrondw. U_01,U_02,U_03
K_01,K 02
W_01,W_02,W_03
13 Urzadzenia do spawania i cigcia laserowego. U_01,U_02,U_03
K 01,K 02
W_01,W_02,W_03
14 Urzadzenia do lutowania. U_01,U_02,U_03
K 01,K 02
W_01,W_02,W_03
15 Urzgdzenia do wentylacji miejscowej stanowisk spawalniczych. U_01,U_02,U_03
K 01,K 02
2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen
.. Odniesiepie
N’r zajec Tresci ksztatcenia do efektoyv
éwicz. ksztatcenia
dla modutu
3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
Nr Odniesienie do
zajec Tresci ksztatcenia efektow ksztatcenia
lab. dla modutu
. . . . , W_01
1 Pomiary parametrow elektrycznych i mechanicznych urzgdzen U 02
spawalniczych. K 01K 02
) Budowa i obstuga transformatoréw i prostownikéw do spawania w_01,wW_02,W_03

U_01,U_02,U 03




K 01,K 02

wW_01,w_02,W_03

Budowa i zasada dziatania inwertorowych zrodet prgdu do spawania u > T

3 . U _01,U_02,U_03
metodg MMA i TIG. K 01K 02

W_01,W_02,W_03

4 Budowa i obstuga urzadzen do spawania metoda MIG/MAG. uU_01,U_02,U_03
K _01,K_02

W_01,w_02,W_03

5 Budowa i zasada dziatania urzgdzen do zgrzewania elektrycznego U:Ol,U__OZ,U__O3
oporowego. K_01,K 02

. . . . W_01,wW_02,W_03

6 Budowq i obstuga stanowiska do ciecia gazowego, plazmowego i U_01,U 02,U_03
lutowania. K_01,K 02

W_01,w_02,W_03

7 Budowa i obstuga urzadzen filtrowentylacyjnych. U_01,U_02,U_03
K 01,K 02

4. Charakterystyka zadan projektowych
5. Charakterystyka zadah w ramach innych typow zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w_o01 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w_02 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w 03 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.
u o1 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci Ewiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.
u o2 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.
u o3 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci éwiczen laboratoryjnych.
k o1 | Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
B Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczenh laboratoryjnych.
kK 02 |Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
B Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczenh laboratoryjnych.
kK o3 | Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
B Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczenh laboratoryjnych.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci

obciazenie studenta

1 | Udziat w wyktadach 15h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15h
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5h
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale 35h
nauczyciela akademickiego (suma)
10 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela 127 ECTS
akademickiego '
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 10h
15 | Wykonanie sprawozdan 10h
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium
17 | wykonanie projektu lub dokumentaciji
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (A;uont‘a)
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach
samodzielnej pracy 1,6 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 75 h
23 Punkty ECTS za modut 3
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym —
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi 15+5+10+10+10=50h
25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zajeé

o charakterze praktycznym
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta

2,0 ECTS
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