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A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogoblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

studia stacjonarne

Specjalnos¢

Komputerowe Wspomaganie Wytwarzania
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Dr inz. Jarostaw Pacanowski

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

szosty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr letni

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania |

prowadzenia zajec¢

Egzamin nie
Liczba punktow ECTS 3
Forma wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne

W semestrze 15

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest przekazanie studentom wiedzy zwigzanej z budowg i zasadg

Cel : ; : . L -
dziatania maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrdbki plastycznej i praktyczne
modutu o . : : L ;
zapoznanie si¢ z wybranymi maszynami w Laboratorium Obroébki Plastycznej
Symbol prol\jvoarg;inia Odniesienie do Odniesienie
fektu Efekty ksztatcenia zaicé efektow do efektow
€ Zaje kierunkowych obszarowych
(w/é/l/p/inne)
T1A_WO02
T1A_WO7
Student ma wiedze na temat budowy i zasady K WO5 T1A_WO04
W 01 dziatania ré6znych maszyn technologicznych Wyktad K W20 T1A W06
- stosowanych w procesach obrébki plastycznej Laboratorium - T1A_WO07
. d KS_W02_Kww
na zimno i na gorgco - - InzA_WO01
InzZA_W02
InzA_WO05
T1A_WO02
T1A_WO07
Student ma wiedze dotyczgca klasyfikacji i K WO5 T1A W04
W 02 mozliwosci zastosowania maszyn do produkcji Wykiad K W20 T1A W06
- réznych wyroboéw metalowych, wykonywanych Laboratorium KS W02 KWW T1A_WO07
metodami obrébki plastycznej - - InzA_WO01
InzA_W02
InzA_W05
T1A_ W02
T1A_WO7
Student ma wiedze dotyczaca eksploataciji Wkiad K_W05 Eﬁ—wgg
W_03 | i parametréw uzytkowych maszyn do obroébki Lab y ta , K_W20 =
lastycznej aporatonum 1 s wo2_kww T1A_ W07
P W InzA_WO01
InzA_WO02
InzA_WO05
T1A_UO1
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru T1A_UOS
. ; ) ) K_Uo1 T1A_U09
U o1 okreslonego rodzaju maszyny technologicznej ) l;/Vyk%aq K UO7 T1A U13
do wyk_onywama wyrobow metalowych o zadanym | Laboratorium KS_U02 KWW | T1A U16
ksztatcie
InzA_U07
InzA_U08
Student potrafi pracowac¢ indywidualnie oraz
zespotowo i umie oszacowac czas potrzebny do
. P ; Wyktad K_uo1 T1A_UO1
u_02 rgallzacp_za’dan zwazapych z przygo_towa_nlem Laboratorium K U02 T1A U02
sie do zajec¢ laboratoryjnych oraz zaliczenia - -
materiatu oméwionego w czasie wykfadu
T1A_UO1
Na podstawie praktycznego zapoznania sie T1A_UO05
z budowg i zasadg dziatania wybranych maszyn, K_U01 T1A_UQ09
U_03 | student potrafi okresli¢ zasady ich eksploatacji Laboratorium K_Uo07 T1A_U13
i wtasciwego wykorzystania w warunkach KS_U02_KWW | T1A Ul6
produkcyjnych InzA_U07
InzA_UO08
Na podstawie praktycznego zapoznania sie
z budowg i zasadg dziatania wybranych maszyn, K_Uo01 T1A UO1
U_04 |student potrafi przygotowac opracowanie Laboratorium K_U03 T1A UO3
zawierajgce omowienie wynikow i spostrzezen K_Uo07 T1A_UO5
wynikajagcych z tematyki zaje¢ i rodzaju maszyny
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie Wkiad
K_01 | w celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych L yriad K_KO01 T1A_KO1
. aboratorium
dotyczacych maszyn technologicznych




stosowanych w procesach obrébki plastyczne;j

K_02

Ma $wiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace
wiasng oraz prace w zespole i ponoszenie
odpowiedzialnosci za realizowane zadania

Wyktad
Laboratorium

T1A_KO3

K_KO4 T1A_KO4

K_03

Ma swiadomo$¢ roli absolwenta uczelni
technicznej i rozumie potrzebe przekazywania Wyktad

innym osobom informacji zwigzanych z Laboratorium
kierunkiem studiow

K_KO06 T1A_KO7

Tresci

ksztatcenia:

1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu

— prasy kuznicze,
— prasy do okrawania,
— prasy poziome do wyciskania.

Nr Tresci ksztatcenia Odniesienie do efektéw
wyktadu ksztatcenia dla modutu
Podziat maszyn do obrébki plastyczne.
Klasyfikacja, Pudowa i zasada dziatania maszyn do kucia W 0L W 02, W 03
1 swobodnego: _ U o1 U 02~
— mioty dp kucia swobodnego, K 0L K 02, K 03
- kowarki, — — —
— elektrospeczarki.
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn do kucia
matrycowego: W_01, W_02,W_03
2 — mioty matrycowe, U _01,U_02
—  kuzniarki, K_01,K_02,K_03
— walcarki kuznicze.
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn ciggarskich: W_01, W_02,W_03
3 — ciggarki tawowe, U _01,U 02
— ciggarki bebnowe. K _01,K 02,K 03
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania walcarek:
— wzdtuznych,
—  poprzecznych, W_01,W_02,W_03
— pielgrzymowych, P
— specjalnych (WPM, WPMR, ROTO-FLO, planetarnych)
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania pras mechanicznych
0golnego przeznaczenia:
gom gkoprbzo\f,ychz ' W_01, W_02, W_03
5 - mimoérodo,w ch u_01,U_02
, yen, K_01, K_02, K_03
—  Srubowych, - - -
— kolanowych.
] . : . W_01,W_02, W_03
6 Podzespoty ogolnego i specjalnego przeznaczenia stosowane “U 01U 02~
w prasach mechanicznych. K_Ol_, K_02_, K 03
7 Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania pras hydraulicznych W—OJ’ (\;\{—%2’8/;/—03
0golnego przeznaczenia: K_Ol_, K_02_, K 03
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania pras mechanicznych
i hydrauhcznych specjalizowanych:
prasy ciggowe podwadjnego i potréjnego dziatania
8 (do ttoczenia), w 0&,(\;\1_%2,8/;/_03
- rasy krawedziowe (do giecia blach), —
prasy xrawe (do gie ) K_0T, K_02, K_03

2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen

Nr zajeé
Eéwicz.

Tresci ksztatcenia

Odniesienie do efektow
ksztalcenia dla modutu




3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr zaje¢ Tresci ksztatceni Odniesienie do efektow
lab. resci ksztaicenlia ksztatcenia dla modutu
gi':\:szidé/ I?]I;I.P obowigzujgce w Laboratorium Obroébki W_01, W _02, W 03
1 yezne). . . U_01, U_02, U_03, U_04
Budowa i zasada dziatania pras mechanicznych z napedem K 0L, K 02, K 03
korbowym na przyktadzie prasy mimosrodowej PMS-100. —
2 Metody wyznaczania doktadnosci wykonania i stanu U (\)/\1/—81 0V2V 82 \éVDO3O4
technicznego pras. - K_OI, K_OZ_, K_O?T
S b bezpi . hani h q wW_01, W_02,W_03
3 ppr);::i %/;rﬁeemzmeczama pras mechanicznych prze U_01, U_02, U_03,U_04
a ' K_01, K_02, K_03
4 Budowa i zasada dziatania prasy hydraulicznej BUSSMANN. U (\)/\1/—81’0\/2\/—82’ \éVDO3O4
Sprawdzenie wytrzymatosciowe wybranych elementéw prasy. - K_OI, K_OZ_, K 0 3
wW_01, W_02,W_03
5 Budowa i zasada dziatania walcarki wzdtuznej DUO-100. U _01,U 02,U 03,U 04
K_01,K_02,K_03
W_01, W_02,W_03
6 Budowa i zasada dziatania walcarki poprzecznej WPM-120. U_01,U_02,U_03,U_04
K _01,K 02,K 03
W 01, W _02, W
Budowa i zasada dziatania prasy z wahajgca matrycg PXW- 01, W_02, W_03
7| 100A i prasy $rubowej PSHT-250. U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K_02,K_0O
W_01, W_02,W_03
8 Zaliczenie ¢wiczen laboratoryjnych. U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K 02,K 0O

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnos$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.

w_ol Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.

W_02 Kolokwia czastkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.

W_03 Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.
U_01 |Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.

Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

U_02 Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci Ewiczen laboratoryjnych.

Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

U_03 Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci Ewiczen laboratoryjnych.

Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

U_04 Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci ¢wiczen laboratoryjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

K_01 Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

K_02 Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie ¢wiczen laboratoryjnych.

K_03

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

obcigzenie

Rodzaj aktywnosci studenta

1 | Udziat w wyktadach 15 godz.




Udziat w ¢wiczeniach

Udziat w laboratoriach 15 godz.

Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 6 godz.

Udziat w zajeciach projektowych

Konsultacje projektowe

Udziat w egzaminie

OO N B WN

Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 36 qodz
akademickiego g )

10 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,5 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 8 godz.

12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen

13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 14 godz.

14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow

15 | Wykonanie sprawozdan 14 godz.

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium

17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji

18 | Przygotowanie do egzaminu

19

20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 36 godz.

21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy (1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

1,5 ECTS

22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta | 72
23 Punkty ECTS za modut

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 34 godz

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 1,4 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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