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Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

szosty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr letni

Wymagania wstepne

Obrobka skrawaniem, KWP, TBM, materiatoznawstwo,
metrologia, rysunek techniczny,

prowadzenia zajec¢

Egzamin nie
Liczba punktow ECTS 1
Forma wykiad Eéwiczenia laboratorium projekt inne

w semestrze

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA I METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Przeglad systembéw komputerowego wspomagania wytwarzania. Wprowadzenie w problematyke przygotowania i
Cel wykorzystania.w produkpji obrabiarek steroquych numerycznie. Sterowanie programowe obrabiarek CNC: )
Programowanie reczne i automatyczne obrabiarek CNC. Budowa programoéw sterujgcych, formaty blokow informacji
modutu i wystepujace w nich funkcje. Na zajeciach laboratoryjnych studenci zapoznajg sie z programami DENFORD-
FANUC, DENFORD-HEIDENHAIN, Edgecam, NXCam, Catia oraz MASTERCAM.
Symbol ) prol\jvoarg;inia odniesier)ie do odniesierllie do
fektu Efekty ksztalcenia zaieé _ efektow efektow
€ (w/é/l/;;iinne) kierunkowych | obszarowych
Student ma wiedze w zakresie, mozliwosci i _ K_w21 T1A W02
zastosowania systeméw CAD/CAM ze szczegSlnym | Laboratorium | “yyog T1A_WO04
uwzglednieniem Masteracama X, NX CAM, T1A W06
EdgeCam T1A W09
Inz. A_W02
Inz. A_WO03
W_01 Inz. A W04
Student ma wiedze w zakresie tworzenia geometrii ) K_W07 T1A W02
przedmiotu obrabianego, opracowania technologii Laboratorium | 1 “\y/16 T1A_WO04
obrébki, wygenerowania gotowego programu T1A W06
obrébkowego Inz. A_WO01
W_02 Inz. A W01
Student umie wykorzysta¢ funkcje programu do ) K_U01 T1A UO1
stworzenia geometrii i opracowania technologii Laboratorium | 1103 T1A_UO3
obraébki. K_U11 T1A _UO07
K_U20 T1A _UO08
K_U25 T1A _U09
T1A U14
T1A U15
T1A Ul6
InzA_UO1
InzA_U02
InzA_U06
InzA_U07
u_o01 InzA_UO08
Student potrafi na podstawie przedstawionego ) K_U01 T1A UO1
rysunku przedmiotu opracowaé program obrébkowy, | L@oratorium | yo3 T1A _UO3
potrafi dobra¢ narzedzia, parametry skrawania, K_U11 T1A _UO07
ustali¢ kolejnos¢ zabiegdw i operacji. K_U20 T1A UO08
K_U25 T1A _U09
T1A U14
T1A U15
T1A_U16
InzA_UO1
InzA_U02
InzA_UO06
InzA_UO07
u_02 InzA_UO08
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w _ K_KO01 T1A KO1
zakresie systeméw komputerowego wspomagania | -aboratorium
K_01 | procesow technologicznych.
Ma swiadomos$¢ waznosci podejmowanych decyzji _ K_K02 T1A_KO02
w zakresie programowania obrabiarek sterowanych | -aboratorium InzA_KO1
numerycznie w aspekcie skutkéw oddziatywania na
K_02 | $rodowisko naturalne i odpowiedzialnosci za




podejmowane decyzje.

Tresci

ksztatcenia:

1. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Odniesienie
erzgl‘ec Tresci ksztalcenia ,fng;f:;z}';
dla modutu

1 Wprowadzenie. Zasady zaliczenia przedmiotu. BHP. Wprowadzenie do wW_01
projektowania w programie Mastercam X4. Interfejs programu Mastercam. W_02
Najwazniejsze czesci interfejsu: Skroty klawiszowe najczesciej uzywanych U 01
funkcji programu. Wybdr geometrii. Tworzenie taricucha geometrii. Menadzer | K_01
Sciezek. Menadzer bryt, praca na importowanych brytach

2 Opis parametrow wykorzystanych przy tworzeniu Ww_01
Technologii przykltadowego detalu w programie Mastercam X4. Parametry W_02
powierzchni. Powierzchnie obrabiane zgrubnie. Parametry kieszeni.

Parametry obrébki wykanczajgcej konturowaniem. Parametry obrébki
wykanczajgcej ptycizn.

3 Obrobka frezowaniem 2D. Definiowanie maszyny, generowanie cyklu W_02
wiercenia, generowanie cyklu frezowania, wyfrezowanie otworu metodg U _02
kieszeniowania, wyfrezowanie zewnetrznego konturu, fazowanie ostrych
krawedzi, symulacja obrébki.

4 Frezowanie powierzchniowe. Definiowanie maszyny i poétfabrykatu, cykl W_02
planowania, cykl obrébki zgrubnej, generowanie cyklu wykanczajgcego
konturowaniem, cykl wykanczajgcy powierzchni ptaskich

5 w_01
Opracowanie technologii i programu obrébkowego prostego przedmiotu wg \L/JV—:lz
rysunku w oparciu modut frezarski programu Mastercam X4. U 02

K_02

6 Modut tokarski. Definiowanie maszyny i pétfabrykatu W_02
definiowanie cyklu planowania czofa detalu, cyklu zgrubnego, cyklu toczenia U_02
rowka, cyklu wykanczajgcego.

7 W 01
Opracowanie technologii i programu obrébkowego prostego detalu wg W_02
rysunku w oparciu modut tokarski programu Mastercam X4. U_g;

K

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W 01

Sprawdzian kohcowy,

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg powinien mie¢ wiedze w zakresie mozliwosci i
zastosowania systeméw wspomagania projektowania i wytwarzania. Aby uzyskaé¢ ocene
bardzo dobrg, powinien dodatkowo wiedzie¢ jak skonfigurowaé system wspomagajgcy do
okreslonego zadania produkcyjnego.

W 02

Sprawdzian koncowy,

Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg powinien mie¢ wiedze w zakresie w zakresie tworzenia
geometrii przedmiotu obrabianego i opracowania technologii obrébki.

Aby uzyskac¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo wiedzie¢ jak, wygenerowac gotowy
program obrébkowego i przeprowadzi¢ jego test.

U 01

Aktywnos¢ na zajeciach laboratoryjnych, samodzielne wykonanie programu




obrébkowego i sprawdzian koncowy.
Student, musi umie¢ wykorzystac funkcje programu, do stworzenia geometrii i opracowania
technologii obrébki.

Aktywnos$¢ na zajeciach laboratoryjnych, samodzielne wykonanie programu
obrébkowego i sprawdzian koncowy.

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg, musi umie¢ na podstawie rysunku technicznego
przedmiotu opracowac program obrobkowy, ustali¢ kolejnos¢ zabiegdw i operacji. Aby
uzyskac ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo potrafi dobra¢ narzedzia i okresli¢
parametry ich pracy.

K_01

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych, dyskusja podczas zaje¢
laboratoryjnych.

Student aby uzyska¢ ocene dobrg powinien rozumiec¢ potrzebe ciggtego rozwoju swojej
wiedzy w zakresie systemow komputerowego wspomagania proceséw technologicznych. Aby
uzyskaé oceng bardzo dobrg, powinien uzupetniac te wiedze w zakresie szerszym od
czionkoéw grupy np. korzysta¢ materiatéw publikacyjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zajeé¢ dydaktycznych, dyskusja podczas
zaliczenia laboratorium.

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg powinien rozumie¢ znaczenie oddziatywania technik
wytwarzania na srodowisko naturalne. Aby uzyskaé¢ ocene bardzo dobrg, powinien umie¢
dokonac¢ analizy wptywu konkretnego procesu technologicznego na srodowisko naturalne.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci gtlL :’;2?:2";
1 | Udziat w wyktadach
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15h
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 10
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 25h
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajgcych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10
14 | Ssamodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 10
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium 10
17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 30
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 1,0
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)




22

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta

23

Punkty ECTS za modut

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 2 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 35
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 1 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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PN-93/M-55251 - Maszyny sterowane numerycznie. Osie wspotrzednych i

PN-73/M-55256 - Obrabiarki do metali. Kodowanie funkcji przygotowawczych
G i funkcji pomocniczych M dla obrabiarek sterowanych numerycznie.
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