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Kod modutu
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Spawalnictwo

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Welding technology

Obowigzuje od roku akademickiego

2013/2014

A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogéblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

studia stacjonarne

Specjalnos¢

Inzynieria Materiatlow Metalowych i
Spawalnictwo

Jednostka prowadzaca modut

Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

Koordynator modutu

Dr. inz. Andrzej Skrzypczyk

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

piaty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr zimowy

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania |, Materiatloznawstwo

prowadzenia zajec¢

Egzamin tak
Liczba punktow ECTS 5
Forma wykiad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne

30

w semestrze

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Zapoznanie studentéw z nowoczesnymi technologiami spawania i ciecia

Cel termicznego oraz ich zastosowaniem w przemysle do wytwarzania
modutu | konstrukeji ze stali i metali niezelaznych.
(3-4 linijki)
Symbol ) prol\jvoe{c?;zma odniesier’ﬂe do odniesier’ﬂe do
ofektu Efekty ksztalcenia zajoé ) efektow efektow
(W/c/plinne) kierunkowych obszarowych
W 01 Ma wiedze na temat procesow spajania i Wyktad K_WO02_IMMIS | T1A W02
- ciecia termicznego oraz zakresu ich Laboratorium T1A W03
stosowania.
W 02 Ma wiedze dotyczgcg materiatow Wyktad K_WO02_IMMiS | T1A_WO02
- podstawowych i dodatkowych stosowanych Laboratorium T1A W03
do spajania.
W 03 Ma wiedze w zakresie wptywu parametréw Wyktad K_W02_IMMIS | T1A W02
- technologicznych spajania na wymiary i Laboratorium T1A W03
wtasnosci uzyskiwanych ztgczy.
Potrafi dobra¢ parametry spawania dla Wyktad K_U01 T1A UO1
u_o1 poszczegodlnych proceséw spajania. Laboratorium K_U07 T1A _U02
K_U02_IMMiS | T1A_UO05
T1A _UO8
Potrafi dobra¢ odpowiednie materiaty Laboratorium K_Uo01 T1A _UO1
U_02 | dodatkowe do spawania okreslonego K_Uo07 T1A UO02
materiatu. K_U02_IMMIS | T1A_UO05
T1A _UO8
Potrafi podac zalecenia i sporzgdzi¢ instrukcje | Laboratorium K_U01 T1A UO1
U_03 technologiczng spajania dla wybranej metody. K_U07 T1A UO02
K_U02_IMMiS | T1A_UO05
T1A UO08
K_01 Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate Wyktad K_KO1 T1A_KO1
zycie w celu podnoszenia kwalifikacji Laboratorium
zawodowych w zakresie spawalnictwa.
Ma swiadomosc¢ roli absolwenta uczelni K_KO06 T1A_KO7
K_02 technicznej i rozumie potrzebe przekazywania Wykiaq
innym informacji zwigzanych z kierunkiem Laboratorium
studiow.
Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace K_K04 T1A KO3
K_03 | wlasng oraz gotowo$¢ podporzgdkowania sie . T1A K04
zasadom pracy w zespole i podnoszenie Laboratorium
odpowiedzialnosci za wspolnie realizowane
zadania.
Tresci ksztatcenia:

1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu

Odniesienie do

N Tresci ksztatcenia efektéow ksztatcenia
wyktadu
dla modutu
W_01
1 Podstawy fizyczne procesow spajania. U_01

K_01,K 02




Spawanie gazowe i ciecie termiczne stali niestopowych i metali
niezelaznych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Spawania metodg MMA stali niestopowych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Spawanie i napawanie metodg MIG/MAG.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Technologiczne aspekty zastosowania spawania metodg TIG.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Spawanie fukowe drutami proszkowymi.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Spawanie blach tukiem krytym.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K_02

Spawanie plazmowe, elektronowe i laserowe.

W_01,W_02,W_03
U_01,U 02
K_01,K 02

Technologia zgrzewania zwarciowego i iskrowego.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

10

Technologia zgrzewania punktowego, liniowego i garbowego.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

11

Technologia zgrzewania tarciowego, ultradZzwiekowego, dyfuzyjnego,
wybuchowego i zgniotowego.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

12

Zalecenia konstrukcyjne i technologiczne zgrzewania.

W_01,W_02,W_03
U_01,U 02

13

Materiaty dodatkowe do spawania, zgrzewania i lutowania.

14

Dokumentacja proceséw spawalniczych.

15

Bezpieczenstwo i higiena prac spawalniczych.

2. Tresci

ksztatcenia w zakresie ¢wiczen

Nr zaje¢
¢éwicz.

Tresci ksztalcenia

QOdniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

3. Tresci

ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr
zajec
lab.

Tresci ksztalcenia

Odniesienie do
efektow ksztalcenia
dla modutu

1

Spawanie gazowe blach i rur.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02

Technologia wykonywania spoin pachwinowych (FW) metodg MMA.

K_01,K 02,K 03
W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
_01,K 02,K 03

Technologia wykonywania spoin czotowych (BW) metodg MIG/MAG)

K
W_01,W_02,W_03




1,U_02

4 Technologia spawania drutami proszkowymi.

5 Spawanie tukiem krytym blach w stanie ptaskim.

01K 02K 03

Opracowanie procedury zgrzewania wybranych gatunkéw materiatéw i
wykonanie ztgczy zgrzewanych.

“01,W_02,W_03
1,U_02,U 03

Opracowanie procedury spawalniczej (WPS) dla wybranego gatunku
materiatu i wykonanie ztgcza prébnego.

0
_01,K 02,K 03
“01,W_02,W_03
01,U_02,U 03
01,K_02,K 03

4. Charakterystyka zadan projektowych
5. Charakterystyka zadah w ramach innych typow zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
Egzamin w formie testu z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w_01 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Egzamin w formie testu z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w_02 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Egzamin w formie testu z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
w_03 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
u o1 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.
u o2 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.
Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.
u o3 | Kolokwium z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
B Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci Ewiczen laboratoryjnych.
kK 01 | Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
B Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.
kK o2 |Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
B Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.
k 03 | Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie ¢wiczen laboratoryjnych.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci

obciazenie studenta

1 | Udziat w wyktadach 30 h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15h
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5h
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie 5h
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale 55 h
nauczyciela akademickiego (suma)
10 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela 22 ECTS
akademickiego '
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 15h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10 h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 10 h
15 | Wykonanie sprawozdan 20 h
15 | Przygotowanie do kolokwium korcowego z laboratorium
17 | wykonanie projektu lub dokumentaciji
18 | Przygotowanie do egzaminu 15h
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (7su0m2)
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach
samodzielnej pracy 2,8 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 125 h
23 Punkty ECTS za modut 5
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze
praktycznym 15+5+10+10+20+15=75
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach

zaje¢ o charakterze praktycznym
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta

3,0 ECTS
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