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B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

piaty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr zimowy

Wymagania wstepne

fizyka, materialoznawstwo, metrologia, grafika
komputerowa, mechanika, techniki wytwarzania ll,

prowadzenia zajeé

Egzamin tak
Liczba punktéw ECTS 5
Forma wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne

30

w semestrze

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA I METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Cel Celem przedmiotu jest zdobycie wiadomoS$ci z obrobki skrawaniem, klasyfikacji proceséw obrobki ubytkowej,
fizycznych aspektow procesu skrawania. Zapoznanie sie z procesami fizycznymi oraz kinematykg i mechanizmem
modutu | s, wania materiatu. Nabycie praktycznych umiejetnosci doboru warunkéw obrobki
Symbol pro'\jvoarg;znia odniesienie do | odniesienie do
Efekty ksztalcenia . efektow efektow
efektu Zajec kierunkowych | obszarowych
(W/é/p/inne) y y
Student zna i rozumie zjawiska fizyczne zachodzace T1A W06
w procesie skrawania. Ma wiedze na temat Wykiad KS W01 K | T1A W07
W_01 |klasyfikacji proceséw obrébki ubytkowe;j. Labo}r/at?Jri’um wWw InzA_WO01
InzA_W02
InzA_WO05
Student ma wiedze na temat przebiegu T1A W06
mechanizmow usuwania naddatku obrébkowego. Wykiad KS_WO01_K | T1A W07
W_02 | Wie jak prawidtowo dobra¢ warunki obrébki. Laboratorium WW InzZA_WO01
InzA_W02
InzA_WO05
Student potrafi dobra¢ parametry obrébki i narzedzia T1A W08
do okreslonego zdania technologicznego. Student T1A W09
U 01 umie oceni¢ wptyw parametrow skrawania na Wyktad, KS_UO1_K | T1A_WO013
- chropowato$¢ powierzchni i trwato$¢ narzedzia. Laboratorium ww T1A W16
InzA_UO07
InzA_UO08
Student potrafi przeanalizowac i wyciggna¢ wnioski T1A W08
na temat wyptywu wybranych czynnikow obrobki na T1A_WO09
U 02 |Proces usuwania materiatu. Wyktad, KS_U0O1_K | T1IA_WO013
- Laboratorium WW T1A W16
InzA_U07
InzA_U08
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w Wyidad
K_01 zakres_ie obroébki skrawanigm zwi’az_anego’z cia_g’rym Labo¥atorihm K_KO01 T1A_KO1
rozwojem tego obszaru dziatalnosci wytworcze;.
Ma swiadomos¢ waznosci i rozumie powigzania
pomiedzy dziatalnoscig inzynierskg w zakresie Wyktad
o . . : : T1A K02
K_02 | obrébki skrawaniem a pozatechniczng w aspekcie Laboratorium K_K02 —

. . . . . . InzA_KO1
skutkéw oddziatywania na Srodowisko naturalne i -
odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje.

Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéw
wyktadu ksztatcenia
dla modutu
1 Klasyfikacja procesow obrobki ubytkowej. Miejsce obrobki skrawaniem we
: . . . W_01
wspotczesnych procesach wytworczych. Geometryczna i materiatowa K 01
charakterystyka ostrza skrawajacego. B
2 Fizyczne aspekty procesu skrawania \(JV_(())ZZ
3 Mechanika procesu skrawania. Sity w procesie skrawania. Energia i moc skrawania. W_02




C

02
4 Zwijanie i famanie wiora. Drgania w procesie skrawania. \(JV_(())ZZ
5 Ciepto w procesie skrawania. Temperatura skrawania. Metody okreslania temperatury W_02
w strefie skrawania. Rola i zadania cieczy chtodzaco smarujacych. :&'—85
6 Zuzycie i trwato$¢ ostrza. Skrawalno$¢ materiatow konstrukcyjnych. \(JV_(())ZZ
K_02
7 Nowoczesne sposoby ksztaltowania materiatoéw ostrzami o zdefiniowanej W_02
stereometrii. uU_02
K 01
8 Prognozowanie parametrow stanu warstwy wierzchniej po obrébce narzedziami o W_02
zdefiniowanej stereometrii ostrzy skrawajacych. :&'—85
9 Technologia obrobki widrowej. Toczenie: kinematyka, stereometria ostrzy, opory Ww_01
skrawania, zuzycie i trwalo$¢ ostrzy, chropowato$¢ powierzchni po obrobce. \(JV—glz
10 Struganie i przeciaganie: kinematyka, zaleznos$ci fizyko-technologiczne, dobor wW_01
warunkow obrobki W_02
v o1
K_02
11 Wiercenie, pogltebianie i rozwiercanie: kinematyka, stereometria ostrzy, opory w_01
skrawania, zuzycie i trwato$¢ ostrzy. \(Jv—glz
12 Frezowanie walcowe i czotowe: odmiany frezowania, opor i moc skrawania, zuzycie w_01
i trwato$¢ ostrzy, chropowato$¢ powierzchni po obrobcee. \(,V—gf
13 Metody gwintowania. Zarys widrowych metod obrébki uzgbien w_gé
u_o1
14 Podstawy teoretyczne i techniczne obrobki sciernej. Wtasciwoscei i zuzycie W_01
materiatdOw oraz narzgdzi §ciernych. W_02
15 w_01
Szlifowanie, gladzenie, dogladzanie oscylacyjne, docieranie i polerowanie W_02
U_01
2. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
Odniesienie
Nr zajg¢ Tresci ksztatcenia do efektoyv
lab. ksztalcenia
dla modutu
1 Wyznaczanie statych i wyktadnikow potggowych we wzorach obrobki skrawaniem w:g%
2 W_02
Temperatury skrawania przy toczeniu lé_g;
. : : . . W_02
3 Btedy posadowienia ptytek skrawajacych w korpusie narzedzia wieloostrzowego | uo1
ich wplyw na proces skrawania U 02
4 W_02
Wplyw parametrow skrawania na chropowato$¢ powierzchni obrobione;j uU_01
u_02
5 W_02
Badanie zuzycia i okresu trwatosci ostrza U o1
u_02
6 W_02
Woplyw parametrow skrawania na sztywno$¢ obrabiarki 3_8;
7 Kontrola i analiza parametrow pozycjonowania obrabiarek CNC uU_02
8

Zaliczenie.




Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

w 01 | Egzamin pisemny zawierajgcy 5 pytan z zakresu wiedzy obejmujgcej program wyktadu.
W_02 | Ocena studenta uzalezniona jest od ilosci punktéw zdobytych w trakcie egzaminu. Ocena
W_03 | hozytywna wymaga uzyskania 3 pkt. Ocena bardzo dobra wymaga uzyskania 4,5+5 pkt.

u o1 | Opracowanie sprawozdan z kazdych zajeé¢ laboratoryjnych. Sprawdzian kohcowy w formie 5
U_02 | pytan obejmujacy zakres wiedzy i umiejetnosci nabytych w trakcie zaje¢ laboratoryjnych.
Skala ocen jak na wyktadzie

K_01 | Obserwacja pracy studenta podczas zaje¢ laboratoryjnych




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. o obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wyktadach 30h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15h
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 10h
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 55h
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 2ETCS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 10h
15 | Wykonanie sprawozdan 10h
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium 8h
17 | wWykonanie projektu lub dokumentagcji
18 | Przygotowanie do egzaminu 10h
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 48h (suma)
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 2ETCS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 103h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 5 ETCS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 43h
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 2ETCS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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