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| stopien
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Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

piaty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr zimowy

Wymagania wstepne

prowadzenia zajeé

Egzamin nie
Liczba punktéw ECTS 1
Forma wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne

w semestrze 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA I METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Budowa, przeznaczenie i mozliwo$ci technologiczne obrabiarek o prostych ruchach ksztattowania. Podziat i zasada

Cel pracy obrabiarek do uzwojen. Uktady ksztattowania gwintow w tokarkach uniwersalnych i specjalizowanych. Zasada
modulu | pracy i uktady kinematyczne frezarek specjalizowanych do gwintoéw. Gwinciarki i szlifierki do gwintéw. Zataczarki.
Obrabiarki sterowane numerycznie do uzwojen.
Symbol ) pro';voe:(Tzznia odniesier)ie do odniesierllie do
Efekty ksztalcenia . efektow efektow
efektu zajec kierunkowych | obszarowych
(w/é/l/p/inne)
Student ma wiedze na temat klasyfikacji metod Wyktad, T1A W06
obrobki uzwojen. Zna budowe, kinematyke i KS W01 K | T1A W07

W_01 | mozliwosci technologiczne obrabiarek WWwW InzA_WO01
specjalizowanych. InzA_WO02

InzA_WO05

Student ma wiedze na temat klasyfikacji zataczarek. | Wyktad, T1A W06

Zna budowe, kinematyke i mozliwosci KS_WO01_K | T1A W07

W_02 |technologiczne zataczarek. ww InzA_W01
InzA_W02

InzA_WO05

Student potrafi dobra¢ obrabiarke specjalizowang do | Wyktad, T1A W08
okreslonego zdania technologicznego. T1A W09

U 01 KS_UO1 K | T1A W013

- WwW T1A W16
InzA_UO07

InzA_UO08

Student potrafi opisaé¢ i przeanalizowa¢ kinematyke i | Wyktad, T1A W08
budowe wybranej obrabiarki specjalizowane;j. T1A W09

u_o2 KS_UO01_K | T1A WO013

- WWwW T1A W16
InzA_U07
InzA_U08

Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w Wyktad,

K_ 01 zakresie obrab_iarek specjalizowanych zwi’a;anego z K KO1 T1A KO1
ciggtym rozwojem tego obszaru dziatalnosci - -
wytworczej.

Ma swiadomos$¢ waznosci i rozumie powigzania Wykiad
pomiedzy dziatalnoscig inzynierskg w zakresie
K 02 uzytkowania obrabiarek specjalizowanych a K K02 T1A K02
- pozatechniczng w aspekcie skutkéw oddziatywania - InzA_KO1
na srodowisko naturalne i odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje.
Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
1 Klasyfikacja metod obrobki uzwojen. Uktady ksztaltowania gwintow w tokarkach W_01
uniwersalnych. Luszczarki do gwintow. Tokarki do wykanczajacej obrobki doktad- LKJ—gi
nych $rub pociggowych. K 02
2 W_01

Uktady kinematyczne obrabiarek specjalizowanych do gwintéw - tokarka do gwintow

U o1




pracujaca w cyklu automatycznym, tokarka obwiedniowa do gwintow, tokarka pracu- K_01

jaca narzedziem punktowym. K_02

3 Frezarki do gwintow krotkich - zasada frezowania, odmiany frezarek, uktady kinema- w_01
tyczne. Frezarki do gwintow dtugich i slimakow - mozliwosci technologiczne, kine- u_o01
matyczne powigzania ruchéw podstawowych. u_02

. . - . .. . . . . Ww_01

4 Szlifierki do gwintow: uniwersalne, specjalizowane i specjalne - zadania, budowa i U o1
uktady kinematyczne. U 02

5 . . . . . W_01
Gwinciarki - zasada dziatania, oprzyrzadowanie. Zataczarki - wiadomosci ogdlne u o1

6 W_01
Zataczanie frezow krazkowych i §limakowych. W_02

u o1

7 W_01
: ) : . W 02

Zataczarki bezdyferencjatowe - budowa i uktady kinematyczne. U o1

u_02

) W_01
) ) ) ) w_02

Zataczarki dyferencjatlowe - budowa i uktady kinematyczne. u o1

u_02

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W 01

Kolokwium zaliczeniowe,

Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien zna¢ klasyfikacje medod obrébki uzwojen i
mozliwosci technologiczne specjalizowanych. Aby uzyska¢ ocene bardzo dobrg, powinien
dodatkowo znac i rozumie¢ strukture kinematyczng obrabiarek i zastosowanie tych obrabiarek
do poszczegolnych zadan technologicznych.

W 02

Kolokwium zaliczeniowe,

Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien znac¢ klasyfikacje zataczarek i ich mozliwosci
technologiczne. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo znaé i rozumie¢
strukture kinematyczng zataczarek i zastosowanie tych obrabiarek do poszczegdinych zadan
technologicznych.

Kolokwium zaliczeniowe,

Student, powinien umie¢ wykorzysta¢ podstawowg wiedze teoretyczng zdobytg na wyktadach
w celu prawidiowego dobrania obrabiarki specjalizowanej do okreslonego zdania
technologicznego.

Kolokwium zaliczeniowe,
Student umie opisac i przeanalizowac¢ kinematyke wybranej obrabiarki specjalizowane;j.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych, Student aby uzyska¢ ocene
dobrg powinien rozumie¢ potrzebe ciggtego rozwoju w zakresie zastosowania obrabiarek
specjalizowanych i na biezgco jg uzupetniaé. Aby uzyskac oceng bardzo dobrg, powinien
uzupetnia¢ te wiedze w zakresie szerszym od cztionkdw grupy np. korzysta¢ materiatéw
publikacyjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych,

Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg powinien rozumie¢ znaczenie oddziatywania wykorzystania
w produkcji obrabiarek specjalizowanych na srodowisko naturalne. Aby uzyskaé ocene bardzo
dobrg, powinien umie¢ dokona¢ analizy wptywu konkretnego procesu obrébki
przeprowadzonego na obrabiarce specjalizowanej na srodowisko naturalne.




D. NAKELAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. o obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wyktadach 15h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5h
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 20h
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 0,8 ETCS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | wWykonanie projektu lub dokumentagcji
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 20h (suma)
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 0,8 ETCS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 40h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 1ETCS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zajeé o
charakterze praktycznym 1ETCS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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