Zalacznik nr 7
do Zarzadzenia Rektora nr ...../12
zdnia ....oooiuiininiininnnnnne. 2012r.

KARTA MODULU / KARTA PRZEDMIOTU

Kod modutu

Nazwa modutu

Obroébka plastyczna

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Plastic forming

Obowigzuje od roku akademickiego

2013/2014

A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

ogoblnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

studia stacjonarne

Specjalnos¢

Komputerowe Wspomaganie Wytwarzania

Jednostka prowadzaca modut

Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

Koordynator modutu

Dr hab. inz. Jacek Chatupczak, prof. PSk.

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

piaty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr zimowy

Wymagania wstepne

Materiatoznawstwo, Techniki wytwarzania |

prowadzenia zajeé

Egzamin tak
Liczba punktéw ECTS 3
Forma wykiad Eéwiczenia laboratorium projekt inne

15

w semestrze

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest poszerzenie wiedzy studentéw z wybranych proceséw obrobki

Cel plastycznej na zimno i na gorgco, oméwionych w ramach przedmiotu Techniki Wytwarzania |
modutu | oraz przedstawienie innych technologii obrébki plastycznej oraz tendencji i kierunkéw
rozwoju tej technologii.
Forma Odniesienie
Svmbol rowadzenia Odniesienie do do efektow
y Efekty ksztalcenia P s efektow obszarowych
efektu zajecC ki .
AN ierunkowych (takze
(w/c/p/inne) inzynierskich)
T1A_WO02
Student ma rozszerzong wiedze w zakresie iiﬁ—wgg
W o1 wybranych, przedstawionych na wyktadzie Wvktad K_W12 T1A W07
- z Technik Wytwarzania |, proceséw y KS_W02_KwWWwW InzA WO1
technologicznych obroébki plastyczne;. InzA W02
InzA:WOS
T1A_WO02
Student ma podstawowg wiedze w zakresie Eﬁ—wgg
W 02 innych proceséw produkcyjnych obrdbki Wyktad K_W12 T1A W07
- plastycznej metali realizowanych przy pomocy | Laboratorium | KS_W02_KWW InzA W01
réznych maszyn technologicznych InzA W02
InzA W05
T1A_UO1
T1A_U02
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru K_U01 T1A _UO5
U o1 okreslonego rodzaju technologii obrébki Wyktad K_U02 T1A_UO09
- plastycznej w celu wykonania wyrobéw Laboratorium K_Uo07 T1A U13
metalowych o zadanym ksztalcie KS_U02_ KWW | T1A U16
InzA_U07
InzA_U08
T1A_UO1
T1A_UO02
Na podstawie wyktadéw oraz uzyskanych K_uo01 T1A_UO5
U 02 wynikéw z ¢wiczen laboratoryjnych potrafi Wykiad K_U02 T1A_UO09
- dokona¢ analizy wybranych technologii obrébki | Laboratorium K_U07 T1A_U13
plastycznej KS _U02_ KWW | T1A U1l6
InzA_U07
InzA_U08
T1A_UO1
Na podstawie wynikow, uzyskanych w trakcie T1A_U02
A X : l K_U01 T1A_UO05
¢wiczen laboratoryjnych, potrafi oceni¢ wptyw - -
- . R . K_U02 T1A _U09
U_03 | parametrow technologicznych na mozliwosci Laboratorium - —
uzyskiwania wyrobéw w zakresie ksztattu K_U07 T1A_U13
Y 1@ WYrobow W zakres ’ KS_U02_KWW | T1A_U16
doktadnosci wymiardw i jakosci. - = InzA UO7
InzA_U08
T1A_UO1
K UO1 T1A_UO02
Student potrafi opracowa¢ dokumentacje K U02 T1A _UO5
U 04 QO_tyczaca realllzacp ¢wiczenia _Iaporatorym_ego | Laboratorium K UO3 T1A_UO09
- i zinterpretowac¢ uzyskane wyniki oraz wyciggac¢ K U07 T1A_U13
wnioski KS_U02_KWW |Tn iAA—Ldég
InzA_U08
K_U01 T1A_UO1
Student potrafi pracowac¢ indywidualnie Wkiad K_U02 T1A U02
U_05 |i zespotowo oraz umie oszacowac czas Labo?latgrium K_U03 T1A_UO5
potrzebny do realizacji zleconych zadan K_U07 T1A_UO09
KS U02 KWW | T1A U13




T1A _U16
InzA_U07
InzA_U08
Student ma $wiadomos¢ potrzeby uzupetniania
wiedzy specjalistycznej przez cate zycie i potrafi Wkiad
K_01 | dobra¢ wtasciwe zrodta wiedzy do ciggtego Labo?at orium K_K01 T1A KO1
doskonalenia i podnoszenia kompetencji
zawodowych
Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace
K_2 |wlasng i zespotowg oraz ponoszenie L al;/xy:t*ggu m K_K04 $iﬁ—§82
odpowiedzialnosci za realizowane zadania —
Rozumie spoteczng role inzyniera oraz bierze
udziat w przekazywaniu spoteczenstwu Wkiad
K_03 | wiarygodnych informaciji i opinii dotyczgcych Lab o?at orium K_KO06 T1A_KO7
rozwoju techniki w zakresie mechaniki i budowy
maszyn
Tresci ksztatcenia:

1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu

Nr Tresci ksztatcenia Odniesien_ie do efektow
wyktadu ksztalcenia dla modutu
Walcowanie rur:
— Walcowanie skosne dziurujgce, W_01, W_02
1 — Walcowanie skosne wydtuzajgce, U 01,U_02,U_05
— Walcowanie pielgrzymowe na zimno i na gorgco, K_01, K_02, K_03
— Walcowanie wzdiluzne i walcowanie przez przepychanie.
Walcowanie wielowypustéw, kot zebatych i gwintow. W_01, W_02
2 Wiasnosci uzytkowe tych wyrobow w stosunku do innych metod ich U 01,U_02,U_05
wykonania. K_01, K 02, K 03
Kucie matrycowe na kuzniarkach:
3 - KIas_yfikacja odkuwek, _ U \é\ll—%lg\zl—az 05
— Zabiegi wstepnego speczania, K 0L K 02. K 03
— Zasady realizacji kucia odkuwek o r6znych ksztattach. - - -
Alternatywne metody wykonywania wyttoczek:
— Wyoblanie,
— Zgniatanie obrotowe, wW_01,W_02
4 — Rozpeczanie, U_01,U _02,U_05
— Obciskanie K 01, K _02,K_03
— Inne zabiegi miejscowego ksztattowania wyttoczek.
taczenie wyrobdw poprzez tloczenie.
Ksztattowanie wyrobdéw z blach i tasm.
Sposoby tgczenia zabiegdw ciecia, ilos¢ i kolejnos¢ operacii W_01, W_02
5 ttoczenia. U _01,U _02,U_05
Wptyw ksztattu wyrobu na technologicznosc¢ i efektywnos¢ K_01,K_02,K 03
wykonania.
Sposoby wyciskanie wyrobow kotowo-symetrycznych jedno lub W_01, W_02
6 wielozabiegowe. Czynniki wptywajgce na realizacje metod U 01, U_02,U_05
wyciskania. K 01, K 02, K 03
Sposoby giecia rur na zimno i na gorgco. W_01, W_02
7 Parametry technologiczne i zjawiska wystepujgce podczas U_01,U _02,U_05
procesow giecia rur. K_01, K_02, K_03
W_01,W_02
8 Kierunki rozwoju obrobki plastycznej — nowoczesne sposoby. U 01,U 02,U 05
K_01, K_02, K_03

2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen

Nr zaje¢
éwicz.

Tresci ksztatcenia

Odniesienie do efektow
ksztalcenia dla modutu




3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr zaje¢ Tresci ksztatcenia Odniesienie do efektow ksztalcenia dla
lab. modutu
Zasady BHP obowigzujgce w Laboratorium obrobki W_01, W_02
1 plastycznej. U_01,U_02,U_03,U_04,U_05
Metody giecia rur na zimno. K 01,K 02,K 03
Prasowanie obwiedniowe na prasie z wahajgcg matrycg W_01,W_02
2 PXW-100A U_01,U_02,U_03,U_04,U_05
' K 01,K 02,K 03
wW_01,W_02
3 Walcowanie wielowypustow na walcarce WPM-120. U 01,U 02,U 03,U 04, U 05
K 01,K 02,K 03
wW_01,W_02
4 Hydromechaniczne rozpeczanie tgcznikow. U 01,U 02,U 03,U 04, U 05
K 01,K 02,K 03
wW_01,W_02
5 Bezodpadowe ciecie pretéw. U_01,U_02,U_03,U_04, U_05
K 01, K 02,K 03
W_01,W_02
6 Wycigganie wyttoczek. U_01,U_02,U_03,U_04, U_05
K 01, K 02,K 03
W_01,W_02
7 Wyciskanie detali kolowo-symetrycznych. U_01,U_02,U_03,U_04, U_05
K 01,K 02,K 03
wW_01,W_02
8 Zaliczenie przedmiotu. U _01,U 02,U 03,U_04,U 05
K 01,K 02,K 03

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

w_01

Egzamin pisemny z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.

W_02

Egzamin pisemny z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktaddw.

u_o1

Egzamin z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.
Kolokwia z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.
Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci cwiczen laboratoryjnych.

U_02

Egzamin z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktaddw.
Kolokwia z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.

U_03

Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci ¢wiczen laboratoryjnych.

U_04

Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci cwiczen laboratoryjnych.

U_05

Egzamin z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktaddw.
Kolokwia z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci éwiczen laboratoryjnych.

K_01

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie ¢wiczen laboratoryjnych.

K_02

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie ¢wiczen laboratoryjnych.

K_03

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie ¢wiczen laboratoryjnych.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Rodzaj aktywnosci o;ﬁ';:ﬁ? a:e
1 | Udziat w wyktadach 15 godz.

2 | Udziat w éwiczeniach

3 | Udziat w laboratoriach

15 godz.




4 | Udziat w konsultacjach 5 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie 2 godz.
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 37 qodz
akademickiego g )
10 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,37 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 4 godz.
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan 15 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | wWykonanie projektu lub dokumentaciji
18 | Przygotowanie do egzaminu 15 godz.
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 44 godz.
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej 153 ECTS
pracy (1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta) !
22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta | 81
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 32
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zajeé o
charakterze praktycznym 1,2 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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