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Mechanika i Budowa Maszyn
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| stopnien

Profil studiow
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Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

przedmiot kierunkowy

Status modutu

przedmiot obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

trzeci

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr zimowy

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania | - wyktad

Egzamin nie
Liczba punktow ECTS 3
Forma wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne

prowadzenia zajeé

W semestrze

45




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z technologiami odlewnictwa, spajania i

mc(:cilﬂu obrdébki plastycznej, stosowanymi w przemys$le i praktyczne poznanie wybranych technik
wytwarzania
Svmbol rol\jvoar(rj];inia odniesienie do | odniesienie do
y Efekty ksztalcenia P 2 efektow efektow
efektu zajec kierunkowych | obszarowych
(w/¢/l/p/inne)
T1A W02
T1A W04
Student posiada podstawowg wiedze w zakresie T1A_WOS
wykonywania odlewéw: zna podstawowe sto K_WO5 T1A_ W08
w_o1 |WyKkonywan W zha poast: Py Laboratorium | K_W12 T1A W07
odlewnicze i procesy ich wytapiania, metody - —
wytwarzania form i rdzeni oraz metody odlewania K_W14 InzA_WO1
' InzA_WO02
InzA_WO03
InzA_WO05
T1A_WO02
T1A_WO04
Student ma podstawowg wiedze w zakresie roznych T1A_ W05
metod spajania, budowy urzgdzen spawalniczych K_WO5 T1A W06
w_o2 ich obst y iJoraz, ocen };Il:oé?;i z sk?wan ch o Laboratorium K W12 T1A_WO7
" Cze‘:,]g vl uzy y K. W14 | InzA_WO01
poigczen. InzA_W02
InzA_WO03
InzA_WO05
T1A_WO02
T1A_WO04
T1A_WO05
Student ma podstawowg wiedze w zakresie K W12 T1A W06
W_03 | proceséw obrébki plastycznej metali wykonywanych | Laboratorium - T1A W07
g X K_W14
na ré6znych maszynach technologicznych. InzA_W01
InzA_W02
InzA_WO03
InzA_WO05
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru K_Uo1 T1A U0l
X : - . . T1A _UO05
U_01 |okreslonego rodzaju technologii w celu wykonania Laboratorium K_Uo07 T1A U10
wyrobow metalowych o zadanym ksztatcie. K_U15 Inz A:U05
Na podstawie uzyskanych wynikéw z ¢wiczen K_U01 T1A_UOL
. : . ; ; . T1A_UO05
U_02 |laboratoryjnych potrafi dokona¢ prostej analizy Laboratorium K_U07 -
wybranych technik wytwarzania K_U15 T1A_U10
ybrany Yt : - InzA_U05
Na podstawie uzyskanych wynikéw z ¢wiczen
) : - . T1A_UO1
laboratoryjnych potrafi oceni¢ wptyw parametrow K_U01 -
; e ; . . T1A_UO05
U_03 |technologicznych na mozliwosci uzyskiwania Laboratorium K_Uo7 -
] . . . T1A U10
wyrobéw w zakresie ksztattu, doktadnosci wymiaréw K_U15 —
s . InzA_UQ05
i jakosci. _
T1A_UO1
T1A_U02
Student potrafi zinterpretowac uzyskane wyniki K_Uo01 T1A UO5
U_04 |doswiadczalne z éwiczen laboratoryjnych i wycigga¢ | Laboratorium K_Uo7 T1A U13
whioski. K_U15 T1A U15
InzA_UO05
InzA_UO07
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie
K_01 |w celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych Laboratorium K_KO01 T1A_KO1
dotyczacych podstawowych technik wytwarzania.




K_02

Ma swiadomosc¢ roli absolwenta uczelni technicznej
i rozumie potrzebe przekazywania innym osobom Laboratorium
informacji zwigzanych z kierunkiem studiow.

K_KO06 T1A_KO7

Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng

K_03 oraz gotowos¢ pqdporzadkovyanla S|e.zas§dom' _ Laboratorium K K04 T1A KO3
pracy w zespole i podnoszenia odpowiedzialnosci za - T1A K04
wspolnie realizowane zadania.

Tresci ksztatcenia:

1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztalcenia do efektow
wyktadu ksztatcenia
dla modutu

2. TreSci ksztatcenia w zakresie éwiczen
Odniesienie

N’r zajec Tresci ksztatcenia do efektoyv

¢éwicz. ksztatcenia

dla modutu

3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr
zajec
lab.

Tresci ksztatcenia

Odniesienie do efektow
ksztatcenia dla modutu

1-2

Zasady BHP obowigzujgce w Laboratorium Odlewnictwa.
Narzedzia oprzyrzgdowanie i modele odlewnicze.

W_01
U_01,U_02,U_03, U_04
K_01,K_02,K 03

Masy formierskie i rdzeniowe.

W_01
U_01,U_02,U_03, U_04
K_01,K _02,K 03

Metody badan piaskéw i mas formierskich: analiza sitowa,
oznaczenie zawartosci lepiszcza.

W_01
U_01,U_02,U_03, U_04
K_01,K 02,K 03

5-6

Badanie wtasciwosci technologicznych piaskéw i mas
formierskich.

W_01
U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K_02,K 03

7-8

Formowanie z modelu rdzeniowego, wykonanie rdzenia.

W_01
U_01,U_02,U_03, U_04
K_01,K 02,K 03

8-9

Zasady BHP obowigzujgce w Laboratorium Spawalnictwa.
Spawanie gazowe i ciecie termiczne.

W_02
U_01,U_02,U_03,U_04
K_0L1,K_02,K 03

10

Spawanie i napawanie tukowe reczne elektrodami otulonymi.

W_02
U_01,U_02,U_03,U_04
K_0L,K_02,K 03

11

Spawanie tukowe w ostonach gazéw ochronnych.

W_02
U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K_02,K 03

12

Automatyczne spawanie tukiem krytym pod topnikiem.

W_02
U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K_02,K 03

13

Dobdr parametrow zgrzewania oporowego metali

W_02
U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K_02,K_03

14

Badania wybranych zjawisk towarzyszacych lutowaniu.

W_02
U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K 02,K 03

15

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych.

W_02
U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K_02,K_03

16-17

Zasady BHP obowigzujgce w Laboratorium Obroébki Plastycznej.

W _03




Wyttaczanie i przettaczanie wyttoczek cylindrycznych. U_01,U_02,U_03,U_04
K 01,K_02,K 03

W_03
18 Ciecie blach na wykrojnikach i nozycach gilotynowych. U_01,U_02,U 03,U_04
K 01,K 02,K 03

W_03
19 Metody giecia blach: wyginanie, zaginanie, zwijanie. U_01,U_02,U_03,U_04
K _01,K_02,K 03

W_03
20 Ciagnienie pretéw. U_01,U_02,U_03,U_04
K 01,K_02,K 03

W_03
21-22 | Walcowanie wzdtuzne blach. U_01,U_02,U_03,U_04
K 01,K 02,K 03

wW_03
22-23 | Wyciskanie wspétbiezne i przeciwbiezne profili petnych. U 01,U 02,U 03,U 04
K 01,K 02,K 03

4. Charakterystyka zadan projektowych
5. Charakterystyka zadan w ramach innych typow zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W_01 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

W_02 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

W_03 | Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

U o1 Kolokwia z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczenh laboratoryjnych.
— Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci ¢wiczen laboratoryjnych.

Kolokwia z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczenh laboratoryjnych.

u_02 Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci Ewiczen laboratoryjnych.

Kolokwia z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.

u_03 Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci éwiczen laboratoryjnych.

U_04 | Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci ¢wiczen laboratoryjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
K_01 o . NI .
- Dyskusja i ocena aktywnos$ci studenta w czasie éwiczeh laboratoryjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

K_02 Dyskusja i ocena aktywno$ci studenta w czasie éwiczeh laboratoryjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

K_03 Dyskusja i ocena aktywno$ci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci :ttt] c&ﬁfﬁgle
Udziat w wyktadach

Udziat w éwiczeniach

Udziat w laboratoriach 45 godz.
Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 3 godz.

Udziat w zajeciach projektowych

Konsultacje projektowe

Udziat w egzaminie

OO N OO0 B W NP

Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela | 48 godz.
akademickiego (suma)




10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego | 1,9 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 3 godz.
15 | Wykonanie sprawozdan 15 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (ZSUSmg)OdZ.
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach
samodzielnej pracy 1,1 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 76 godz.
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o chgrakterze prak'tyc':zn'ym | 45+3+10+3+15=76
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 3 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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