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A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztatcenia

| stopien
(I stopien / Il stopien)

Profil studiow

Ogoélno akademicki
(ogdélno akademicki | praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiow

stacjonarne
(stacjonarne / niestacjonarne)

Specjalnos¢

bez specjalnosci

Jednostka prowadzaca modut

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn

Koordynator modutu

Robert Molasy

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

podstawowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu

obowiagzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw .
- semestr drugi
Usytuowanie realizacji przedmiotu w | Letni

roku akademickim

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

Podstawy Normalizacji i Innowacje,
Rysunek Techniczny

(kody modutéw / nazwy modutéw)

Egzamin Nie _
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 3
Forma . .. wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajeé
w semestrze 10 20




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Zapoznanie studenta z aktualnie obowigzujgcymi normami dotyczacymi Zasad rzutowania i

Cel wymiarowania przedmiotéw, opanowania programow typu CAD, opanowanie umiejetnosci
modutu | czytania i wykonywania rysunkéw wykonawczych i ztozeniowych czesci maszyn. Tworzenie
szkicow przedmiotow oraz wykonywanie modeli 3D z rysunkow pfaskich.
odniesienie i
Symbol EF . Form_a . . | do efektow 0dn|e5|er'1|e do
efektu ekty ksztatcenia prowa(_:lzen.|a zajeé kierunkowyc efektow
(w/¢/l/p/inne) h obszarowych
Ma podstawowg wiedze w zakresie zasad - wykfad K_W10 T1A_WO01 T1A_WO03
projektowania czes$ci maszyn i konstrukgji konwencjonalny, T1A_WO04 T1A_ W07
mechanicznych InzZA_WO01 InzA_WO02
W_01 InzA_WO05
Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy - wykfad K_W11
dokumentacji technicznej z elementami konwersatoryjny,
projektowania inzynierskiego przy wykorzystaniu - projekt T1A_WO04
W_02 programow graficznych i obliczeniowych InzA_W02
Ma wiedze w zakresie miernictwa i systeméw - wyktad K_W15
pomiarowych w powigzaniu z jakoscig w catym konwersatoryjny,
cyklu zycia produktu lub wyrobu, zna i rozumie - projekt T1A_WO03
metody pomiaru podstawowych wielkosci charakte- T1A_WO04
rystycznych dla budowy maszyn, zna metody T1A_WO07
obliczeniowe i narzedzia informatyczne niezbedne InzA_WO02
W_03 do analizy wynikéw eksperymentu
Ma wiedze z zakresu komputerowo wspomaga- wyktad K_w21 T1A_WO02
nego projektowania, wytwarzania i eksploataciji konwersatoryjny, T1A_ W04
maszyn i urzgdzeh mechanicznych - projekt T1A_WO06
W_04 InzA_W02
Potrafi opracowa¢ dokumentacje dotyczaca - wyktad K_U03
realizacji zadania inzynierskiego oraz konwersatoryjny,
organizacyjnego i przygotowac opracowanie - projekt
U 01 zawierajgce omowienie wynikéw T1A_UO3
Ma umiejetno$¢ samoksztatcenia sie, w celu - projekt K_U07
rozwigzywania i realizacji nowych zadan oraz
uU_02 podnoszenia kompetencji zawodowych T1A_UO0O5
Potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i - wyktad K_U17
narzedzi stuzgcych do rozwigzania prostego konwersatoryjny, TTlAAl—LLJJfg Tr'ﬁ—ldllé
zadania inzynierskiego o charakterze praktycznym | - projekt - -
w zakresie projektowania, wytwarzania i InzA U04
eksploatacji maszyn oraz wybrac i zastosowaé InzA:UOS
u_03 wiasciwg metode i narzedzia InzA_U07
Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego - wyktad K_KO01
doskonalenia (studia Il i Ill stopnia, studia konwersatoryjny,
podyplomowe, kursy) co prowadzi do podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych i
K_01 spotecznych T1A_KO1
Ma swiadomosc¢ roli spotecznej absolwenta uczelni | - wyktad K_KO06
technicznej i rozumie potrzebe przekazywania konwersatoryjny,
opinii publicznej w sposob zrozumiaty informac;ji
dotyczgcych osiggnie¢ zwigzanych z kierunkiem
K_02 studiéw ,Mechatronika i budowa maszyn” T1A K06




Tresci ksztatcenia:

1. Tredci ksztatcenia w zakresie wyktadu

Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
1 Tworzenie rysunkdw z czesci (wybor rzutu gtéwnego, min. liczba rzutéw) Ww_01
Rodzaje linii rysunkowych i ich zastosowanie, pismo techniczne, podziatki rysunkowe, W_04
formaty arkuszy. U 01
2 Rysunek wykonawczy — wskazéwki ogoine W_01
Etapy wykonania rysunku wykonawczego U 01
Uproszczenia rysunkowe
3-4 Zasady podawania oznaczenia struktury geometrycznej powierzchni w dokumentacji wW_01
technicznej wyrobu (chropowato$¢ powierzchni). W_03
Rysunek przedmiotu z prawidtowym oznaczeniem chropowatosci powierzchni U 01
5-6 Zasady podawania oznaczenia tolerancji ksztattu, kierunku, potozenia i bicia w W_01
dokumentacji technicznej wyrobu. W_03
Rysunek przedmiotu z prawidlowym oznaczeniem tolerancji geometrycznych U 01
7-8 System kodowania tolerancji wymiaréw liniowych. wW_01
Dobor pasowan w zaleznosci od przeznaczenia przedmiotu i metody wytwarzania. W_03
Rysunek wykonawczy watka kota zebatego (rowkéw pod wpust, podcieé¢ U 01
technologicznych, pasowan).
9 Rysunek ztoZzeniowy — uwagi ogdlne U 01
Oznaczenia norm, tabliczki rysunkowe (wykonawcze, zlozeniowe, dla kot zebatych) U 03
10 Rysunek ztozeniowy — wymiarowanie, numerowanie czesci U_01U_02
K_01K 02

2. Charakterystyka zadan projektowych

Student przed przystgpieniem do wykonywania rysunku wykonawczego w pierwszej kolejno$ci rysuje szkic,
na ktory sktada sie minimalna liczba rzutéw i przekroi, aby pokaza¢ wszystkie szczegdty detalu. W dalszej czesci
na szkic nanosi wymiary dobrane z norm (np. ksztaft, dtugosc i glebokosc rowka wpustowego). W oparciu o
podany przez prowadzgcego detal wykonuje rysunek, wybierajgc rzut gtdwny i rzuty pomocnicze, aby go
zwymiarowac zgodnie z zasadami rysunku technicznego. Dla danego elementu dobiera tolerancje geometryczne
dla wspotpracujgcych ze sobg powierzchni, a takze dobiera i nanosi na odpowiednie powierzchnie chropowato$¢
oraz pasowania.

Student ponadto wykonuje rysunek ztozeniowy, sytuujgc go w pozycji pracy na arkuszu, nanosi wymiary
gabarytowe i jezeli sq potrzebne to réwniez wymiary charakterystyczne (np. rozstaw osi otworow). W ostatniej
kolejnosci numeruje czesci sktadowe i wypetnia tabelke do rysunku ztozeniowego, uwzgledniajgc rodzaj materiatu
dla kazdego elementu.

Student moze ponadto uczestniczy¢ w konsultacjach prowadzonych co tydzierh w wymiarze 1 godz.

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia

Se)]iqut;:jl (sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych,
itp.)
W 01 Test wielokrotnego wyboru, Wykonanie rysunku wykonawczego czesci maszyn
W 02 Test wielokrotnego wyboru, Wykonanie szesciu rzutow detalu
Test wielokrotnego wyboru,
W_03 Okreslenie chropowatosci, tolerancji ksztattu i potozenia, dobér pasowania
Test wielokrotnego wyboru,
W_04 Wykonanie rysunku wykonawczego czesci maszyn np. kota zebatego
U 01 Wykonanie szkicu dowolnego elementu w oparciu 0 zasady rysunku technicznego
U 02 Wykonanie dowolnego elementu w innym programie niz poznany w ramach zajec
Wykonanie rysunku wykonawczego konkretnej czesci maszyn np. watka maszynowego w programie
U_03 typu CAD
K 01 Sporzadzenie ankiety: Mozliwos¢ dalszego ksztatcenia na Politechnice Swietokrzyskiej

K_02

Dyskusja ze studentem w czasie zaje¢ dydaktycznych.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. L obcigzenie

Rodzaj aktywnosci studenta

1 | Udziat w wyktadach 10

2 | Udziat w ¢wiczeniach

3 | Udziat w laboratoriach

4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5

5 | Udziat w zajeciach projektowych 20

6 | Konsultacje projektowe 5

7 | Udziat w egzaminie

8

9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 40
akademickiego (suma)

10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,6 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 5

12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen

13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow

14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow

15 | Wykonanie sprawozdan

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium

17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji 30

18 | Przygotowanie do egzaminu

19

20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (suma)35

21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 1,4 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 75

23 Punkty ECTS za modut

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 55
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zajeé o
charakterze praktycznym 2,2 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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