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przedmiotéw
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Jezyk prowadzenia zajec

polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

pierwszy
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roku akademickim
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Wiedza na temat materiatloznawstwa, obréobek

ubytkowych,
Egzamin nie
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Forma wykiad ¢wiczenia laboratorium projekt inne

prowadzenia zajec¢

w semestrze 9

- 9 - -




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

W ramach wyktadu przedstawiona zostanie klasyfikacja obrébek erozyjnych i hybrydowych.
Omowiony zostanie obszar ich zastosowan. Scharakteryzowane zostang podstawowe
zjawiska fizyczne towarzyszgce elektroerozji, erozji elektrochemicznej i mechanicznej. W
dalszej czesci wyktadow zostang scharakteryzowane poszczegélne rodzaje obrébek,

Cel . : ; ; . .
warunki prowadzenia procesu oraz urzgdzenia technologiczne do ich prowadzenia.
modutu : : : : .
Przedstawione zostang ponadto aspekty ekologiczne stosowania opisywanych obrébek.
Wyktady oraz ¢wiczenia laboratoryjne z przedmiotu ,obrobki erozyjna” umozliwiajg poznanie
mozliwosci zastosowan obrébek niekonwencjonalnych we wspétczesnych procesach
wytwarzania
Symbol ro'\jvoar(:r;;inia odniesienie do | odniesienie do
y Efekty ksztalcenia P s . efektow efektow
efektu Zajec kierunkowych | obszarowych
(w/¢/l/p/inne)
) ) ) ) T2A_WO03
Ma pogtebiong i uporzgdkowang wiedze w zakresie KS W02 T2A_WO06
W o1 klasyfikacji i rodzajow obrébek erozyjnych, ich| wyktad/ KWW T2A_WO07
- klasyfikacji oraz mozliwosci zastosowania w | Laboratorium InzA_WO01
konkretnych problemach technologicznych. InzA_W02
InzZA_ W05
- _ _ T2A_WO03
Ma pogtebiong i uporzgdkowang wiedze w zakresie T2A WO06
ST : KS_W02_ -
W 02 mozliwosci zastosowania w konkretnych problemach Wyktad/ KWW T2A_WO07
- technologicznych odpowiedniej technologii — obrébki | Laboratorium InzZA_WO01
erozyjnej. InzZA_WO02
InzA_WO05
- _ _ T2A_WO03
Ma pogtebiong i uporzgdkowang wiedze w zakresie KS W02 T2A_WO06
W 03 .efektow” poznanych obrébek erozyjnych, tj. ocena| wyktad/ KWW T2A_WO07
- zmiany w SGP (struktura geometryczna powierzchni | Laboratorium InzA_WO01
oraz wtasciwosciach WW (warstwy wierzchniej). InzA_W02
InzA_W05
Potrafi dobra¢ odpowiednia metode, narzedzia, T2A_U12
: : KS_U02 KW | T2A U15
uchwyty, oprzyrzadowanie [ parametry |  Wyktad/

u_01 . i) . . ! w T2A_U18
technologiczne obrobki erozyjnej dla okreslonego | Laboratorium InzA UO7
zadania produkcyjnego. InzA_ UO8
Ma $Swiadomosé potrzeby uzupetniania wiedzy

K 01 specjalistycznej przez cate zycie i potrafi dobra¢| wyktad/ K KOL T2A_KO01

- witasciwe zrédta wiedzy i metody uczenia dla siebie i | Laboratorium - T2A_KO03
innych.
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektow
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
w_01
o . — . . W_02
1 Podstawowe pojecia dotyczgce erozji, klasyfikacja sposobéw obrébek W 03
erozyjnych, zakresy ich zastosowan. U o1
K 01
w_01
) . . . . wW_02
> Podstawy fizyczne obrdbek elektroerozyjnych, urzgdzenia technologiczne do W 03
obrobki elektroerozyjnej (EDM, WEDM). U o1
K 01
3 Podstawy obrébki elektrochemicznej bezstykowej oraz ultradzwiekowe;j W_01
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2. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr zaje¢
lab.

QOdniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

Tresci ksztatcenia

w_01
Badania wydajnosci w procesie obrébki elektroerozyjnej stali narzedziowych. W_02
Badanie procesu obrobki elektroerozyjnej. Badania topografii i parametréw W_03

struktury geometrycznej powierzchni po obrébce. U 01
K_01

w_01
W_02
Badanie procesu obrobki wodno-sSciernej. W_03
U 01
K 01

W_01
W_02
W _03
u_o1
K_01

Badanie procesu obrdbki strumieniowo-sciernej. Badania topografii i
parametréw struktury geometrycznej powierzchni po obrébce.

W_01
W_02
W_03
u_o1
K_01

Badanie procesu obrobki elektrochemicznej. Badania topografii i parametrow
struktury geometrycznej powierzchni po obrébce.

3. Charakterystyka zadan projektowych
4. Charakterystyka zadan w ramach innych typéw zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
w o1 | Sprawdzian podsumowujgcy na zakonczenie semestru
w o2 | Sprawdzian podsumowujgcy na zakonczenie semestru
w 03 | Sprawdzian podsumowujgcy na zakonczenie semestru
Sprawdzian podsumowujacy, udziat w dyskusji na laboratoriach, przygotowywanie
U 01 | sprawozdan, przeprowadzanie éwiczen na laboratoriach
k 01 | Obserwacja studenta podczas zajg¢ dydaktycznych, dyskusje w trakcie zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

Rodzaj aktywnosci obciazenie




studenta
1 | Udziat w wykfadach 9
2 | Udziat w ¢éwiczeniach 0
3 | Udziat w laboratoriach 9
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 7
5 | Udziat w zajeciach projektowych 0
6 | Konsultacje projektowe 0
7 | Udziat w egzaminie 0
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 25
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 5
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen 0
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwidw 5
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 5
15 | Wykonanie sprawozdan 5
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium 5
17 | Wykonanie projektu lub dokumentagcji 0
18 | Przygotowanie do egzaminu 0
19 | Samodzielne wykonanie quizéw 0
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (Zsfma)
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 0,9
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta | 25+25=50
23 Punkty ECTS za modut 2
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 31
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 1,2
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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