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A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow Inzynieria Bezpieczenstwa

| stopien

Poziom ksztatcenia > .
(I stopien / Il stopien)

Profil studiow ogéblnoakademicki

(ogdélnoakademicki / praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiéw stacjonarne
(stacjonarne / niestacjonarne)
Specjalnosé wszystkie

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii,
Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

Koordynator modutu Dr hab. inz. Czestaw Kundera, prof. PSk

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku kierunkowy

przedmiotéw (podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu obowiazkowy

(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw

- semestr SIOdmy

Usytuowanie realizacji przedmiotuw | semestr zimowy
roku akademickim (semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

Mechanika, Metaloznawstwo, Wytrzymatos¢
(kody modutéw / nazwy modutéw)

prowadzenia zajeé

Egzamin nie )
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 4
Forma wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne

w semestrze 15 30




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest przekazanie studentom wiedzy zwigzanej z budowg i zasadg

Cel |dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach obrébki plastycznej i obrébki
modutu | skrawaniem i praktyczne zapoznanie z wybranymi maszynami w Laboratorium Obrdbki
Plastycznej, Laboratorium Obrébki Skrawaniem i Laboratorium Badar Obrabiarek
Symbol ) prol\jvoar(;zinia Odniesie[\ie Odniesiepie
Efekty ksztalcenia L do efektow do efektow
efektu zajec kierunkowych | obszarowych
(w/é/l/p/inne)
. ., . T1A_WO02
Student ma wiedze na temat rodzajow technologii T1A W03
obrébki plastycznej i obrébki skrawaniem oraz T1A W04
budowy i zasady dziatania maszyn Wkiad ﬁ—w% T1A W05
W_01 | technologicznych i innych dodatkowych maszyni | | y«ac - T1A_WO06
h s aboratorium K_W21
urzgdzen stosowanych w procesach obroébki K W25 T1A_WO07
plastycznej na zimno i na gorgco oraz obrébce - InzA_WO1
widrowej InzA_W02
InzA_W05
T1A_WO02
Student ma wiedze dotyczaca klasyfikacji i T1A_W03
mozliwosci zastosowania maszyn do produkcji K_Wi3 T1A W04
W_02 |réznych wyrobéw metalowych, wykonywanych Wykiad K W21 T1A_WO05
- . L e Laboratorium K_W23 T1A_WO06
metodami obrébki plastycznej i obrobki K W27 T1A W07
skrawaniem - InzA W02
. T1A_WO02
Student ma wiedze dotyczgca eksploatacii T1A W03
i parametréw uzytkowych maszyn do obrobki K W13 T1A W04
W 03 | Plastycznej i obrébki skrawaniem, z Wyktad K_w21 T1A W05
- uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa, ergonomii | Laboratorium K_W23 T1A_WO06
i zagrozen jakie mogg wystepowac podczas ich K_w27 T1A_ W07
pracy InzA_WO02
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru
rodzaju technologii obrébki plastycznej lub obrébki
skarwaniem i wyboru okreslonego rodzaju Wkiad K Uo1 T1A UOL
U 01 maszyny technologicznej do wykonywam_a _ Labo?/atorium K_UO5 T1A_U05
wyrobow metalowych o zadanym ksztatcie i
posiada umiejetnos¢ samoksztatcenia w celu
podnoszenia kompetencji zawodowych
Student potrafi pracowa¢ indywidualnie i umie Wkiad
U_02 | oszacowa¢ czas potrzebny do realizacji zadan Laboryatorium K_U02 T1A_UO2
zwigzanych z przygotowaniem sie do zajeé
. L T1A_UO1
Na podstawie praktycznego zapoznania sig T1A U10
z budowg i dziataniem wybranych maszyn, student T1A U1l
potrafi okresli¢ zasady eksploatacji i wtasciwego K UOL T1A U13
U_03 |ich wykorzystania w warunkach produkcyjnych, Laboratorium K U15 T1A U14
z uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa pracy, - InzA_U03
ergonomii i zagrozen dla pracownikéw z nich InzA_U05
korzystajgcych InzA_U06
Na podstawie praktycznego zapoznania sie
z budowg i zasadg dziatania wybranych maszyn,
U_04 | student potrafi przygotowa¢ opracowanie Laboratorium K_U03 T1A_U03
zawierajgce omowienie wynikow i na ich podstawie
potrafi sformutowaé poprawne wnioski
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie Wklad
K_01 |w celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych Labor)'/atorium K_KO01 T1A_KO1
dotyczacych budowy i eksploatacji maszyn




technologicznych stosowanych w procesach
obrobki plastycznej i obrobki skrawaniem

K_02

Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace
wtasng i ponoszenie odpowiedzialnosci za prace
zespotowg podczas wspodlne realizowanych zadan

Wykfad
Laboratorium

T1A KO3

K_Ko4 T1A_KO4

K_03

Ma swiadomosc¢ roli absolwenta uczelni
technicznej i rozumie potrzebe przekazywania
innym osobom informacji zwigzanych z kierunkiem
studidw Inzynieria Bezpieczenstwa, w sposob
powszechnie zrozumiaty

Wykiad
Laboratorium

K_KO06 T1A_KO7

Tresci

ksztatcenia:

1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu

Nr Tresci ksztatceni Odniesienie do efektéw
wyktadu resci ksztaicenia ksztatcenia dla modutu
chf):lrsy;‘taqa procesow obrébki plastycznej na zimno i na W 01, W_02, W 03
1 Igodiiai.maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki U_01,U_02
) K_01, K 02, K_03
plastyczne;. — — —
. . . o W_01, W_02, W_03
> Urzadzenlla do nagrzewania njaterlaiul wyjsciowego. _ U 0l U 02
Maszyny i urzgdzenia do ciecia materiatdw w réznej postaci K_Ol_, K_02_, K 03
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn do kucia
swobodnego i matrycowego W_01, W_02, W_03
3 — mioty do kucia swobodnego, U_01,U 02
— kowarki, K_01, K 02, K_03
— elektrospeczarki.
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn do kucia
matrycowego o W_01, W_02, W_03
— mioty matrycowe szabotowe i przeciwbiezne - - -
4 kuzniarki u_01, U_02
- Kuzmark, K_01, K_02, K_03
— walcarki kuznicze. - - -
Kolokwium zaliczeniowe |.
Klasyfikacja procesdw obrobki skrawaniem. Budowa, uktad i W_01, W_02,W_03
5 schemat kinematyczny obrabiarki. Podstawowe zespoty u_01,U_02
obrabiarki, uktady napedowe i skrzynki przektadniowe. K 01, K 02,K 03
6 Budowa, charakterystyka pracy i procesu obrébki: tokarek, W—OJ ' (\)/\{—%Z’OV;/—O:S
wiertarek, frezarek. Uktady bezpieczenstwa obstugi. K_Ol_, K_OZ_, K 03
Budowa, charakterystyka pracy i procesu obrobki: strugarek, W_01, W_02, W_03
7 diutownic, przeciagarek, szlifierek. Uklady bezpieczenstwa U_01,U_02
obstugi. K 01, K 02, K 03
8 Kolokwium zaliczeniowe II.
2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen
Nr zajeé Tresci ksztatceni Odniesienie do efektéw
éwicz. resci ksztaicenlia ksztatcenia dla modutu
3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
Nr zajec Tresci ksztatceni Odniesienie do efektow
lab. escl kszialcenla ksztatcenia dla modutu
élase;dy BH.P obowigzujgce w Laboratorium Obrdbki W_01, W_02, W_03
1 astyczne. o . U_01, U 02, U 03, U 04
Budowa i zasada dziatania pras mechanicznych z napedem K. OI K. 02— K. 03
korbowym na przyktadzie prasy mimosrodowej PMS-100.
. - L W_01, W_02,W_03
5 I:/;tk?rij%zv:/])ézr:)a;?::la dokfadnosci wykonania i stanu 01, U 02, U 03,U 04
' K 01,K 02,K O
4 Sposoby zabezpieczania pras mechanicznych przed W_01, W_02, W_03
przecigzeniem i budowa bezpiecznikéw. 01,U_02,U_03,U_04




K_01, K_02,K_03
Budowa i zasada dziatania pras hydraulicznych na przykfadzie W_01,wW_02, W_03
5 prasy hydraulicznej BUSSMANN. U_01,U_02,U_03,U_04
Sprawdzenie wytrzymatosciowe wybranych elementéw prasy. K 01, K _02,K 03
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn ciggarskich: W_01, W_02, W_03
6 — ciggarki tawowe, U 01,U 02,U 03,U 04
— ciggarki bebnowe. K_01, K 02,K_03
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania walcarek wzdtuznych
na pgyk’rajdzie walcarki wzdluznej DUO-100. ’ W_01, W_02, W_03
7 e ) ! ) U_01,U_02,U_03,U_04
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania walcarek - - - -
poprzecznych na przyktadzie walcarki WPM-120. K_01,K_02,K_03
Wprowadzenie. Regulamin ¢wiczen, zasady realizowania i W_01,W_02,W_03
8 zaliczania éwiczen. Instrukcja bhp dotyczgce obrabiarek do U_01,U _02,U_03,U 04
obrébki skrawaniem. K_01, K_02, K_03
Technologia obrébki powierzchni bryt osiowo-obrotowych na W_01,W_02, W_03
o} tokarkach konwencjonalnych. U 01,U 02,U 03,U 04
K_01, K_02,K_03
Technologia obrobki gwintéw na tokarce uniwersalne;. W_01,W_02,W_03
10 U_01,U_02,U_03,U_04
K_01, K_02,K_03
Technologia wykonywania elementow potgczen spoczynkowych i wW_01,wW_02, W_03
11 suwliwych. Podziat prosty i r6znicowy na podzielnicy. U_01,U_02,U 03, U 04
K_01, K_02,K_03
Technologia wykanczajgca powierzchni ptaskich na szlifierce. W_01,w_02,W_03
12 U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K_02,K_03
Technologia obrébki wykanczajgcej powierzchni walcowych W_01,W_02, W_03
13 zewnetrznych i wewnetrznych na szlifierce. U_01,U 02,U 03, U 04
K_01,K_02,K_03
Normowanie czasu w operacjach tokarskich. Doswiadczalne W_01, W_02, W_03
14 wyznaczanie czasu jednostkowego operacji. U_01,U _02,U 03, U 04
K_01,K_02,K_0O
Zaliczenie ¢wiczen laboratoryjnych W_01, W_02, W_03
15 U_01,U_02,U_03,U_04
K_01,K_02,K_0

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.

w_ol Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadow.

W_02 Kolokwia czastkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.

W_03 Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie wyktadéw.
U_01 |Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen laboratoryjnych.
Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.

Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

U_02 Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.

Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

U_03 Zaliczenie sprawozdah z praktycznej czesci wiczen laboratoryjnych.

Kolokwia czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych.

U_04 Zaliczenie sprawozdan z praktycznej czesci éwiczen laboratoryjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

K_01 Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

K_02 Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie éwiczen laboratoryjnych.




K_03

Obserwacja postawy studenta podczas zajeé¢ dydaktycznych.
Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie ¢wiczen laboratoryjnych.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéow ECTS

. o obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wyktadach 15h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 30 h
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5h
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 50 h
akademickiego
10 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 2 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10 h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 15h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 10 h
15 | Wykonanie sprawozdan 15h
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 50 h
21 | Liczba punktow ECTS, ktéra student uzyskuje w ramach samodzielnej 2 ECTS
pracy (1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 100 h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 4 ECTS
24 | Naktad pracy zwiagzany z zajeciami o charakterze praktycznym 70 h
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 2,8 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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