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KARTA MODULU / KARTA PRZEDMIOTU

Kod modutu

Nazwa modutu

Bezpieczenstwo maszyn i urzadzen

Nazwa modutu w jezyku angielskim

Safety of machinery and devices

Obowigzuje od roku akademickiego

2013/2014

A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Inzynieria Bezpieczennstwa

Poziom ksztatcenia l StQP'e“ o

| stopien / Il stopien)
Profil studiow praktyczny

(ogdlno akademicki | praktyczny)
Forma i tryb prowadzenia studiéw stacjonarne

(stacjonarne / niestacjonarne)

Specjalnos¢

Przemystowe Systemy Bezpieczenstwa

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Urzadzen Mechatronicznych

Koordynator modutu

Prof. dr hab. inz. Ryszard Dindorf

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

specjalnosciowy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu

obowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw .
- semestr szosty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

semestr letni
(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

(kody modutéw / nazwy modutéw)

; tak
Egzamin (tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 5
Forma . . wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajeé¢
w semestrze 15 15 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Rozumienie probleméw bezpieczenstwa maszyn i urzgdzen w oparciu o obowigzuje
Cel dyrektywy i unormowania prawne. Poznanie metod identyfikacji zrodta zagrozenia, oceny
modutu ryzyka i poziomu bezpieczenstwa maszyn i urzgdzen. Nabranie umiejetnosci w zakresie
wdrazania rozwigzan technicznych i organizacyjnych podnoszacych poziom bezpieczehstwa
maszyn i urzgdzen.
Svmbol rol\jvoe{c?;:nia odniesienie do odniesienie do
e%ektu Efekty ksztatcenia p zajoé efektow efektow
(W/c/plinne) kierunkowych obszarowych
w K_W21 T1A_WO02
W 01 |Zna metody rozwigzywania probleméw w Eg— wg%—ggg Eﬁ—wgi
_zakre3|e t?ezpleczenstwa funkcjonalnego maszyn KS_ W03 _PSB T1A W05
i urzgdzen. T1A_WO7
InzA_W02
w K_W21 T1A_WO02
W 02 |Zna metody identyfikacji zrédla zagrozenia, Eg—wgé—ggg Eﬁ—ng
pcenydryz,yka i poziomu bezpieczenstwa maszyn KS_WO03_PSB T1A W05
InzA_W02
w K_W21 T1A_ W02
W 03 |Zna metody wdrazania rozwigzan technicznych i Eg—wgé—ggg Eﬁ—ng
B organizacyjnych  zapewniajgcych  bezpieczng KS W03 PSB T1A WO5
eksploatacje maszyn i urzadzen. - = T1A_WO7
InzA_W02
¢ T1A_UO08
T1A_U09
T1A _U10
T1A_U13
T1A_U14
Potrafi przeprowadzic¢ ocene poziomu K_U24 I-r'—]lz':—ﬂ%i
bezpieczenstwa oraz wprowadzi¢ rozwigzania KS_U01_PSB InzA U02
techniczne i organizacyjne minimalizujgcych KS_U02_PSB InzA U03
skutki awarii maszyn i urzadzen. KS_U03_PSB InzA_U04
U o1 _
_ InzA_UO05
InzA_UO06
InzA_UO07
InzA_U08
¢ T1A_UO08
T1A_U09
T1A _U10
T1A U13
T1A_U14
T1A_U15
u_02 Potrafi dokona¢ identyfikacji zrédta zagrozenia KS TIoUlZLLSB InzA_U01
oraz  przeprowadzi¢c ocene ryzyka na KS UO2 PSB InzA_U02
stanowiskach pracy. Py InzA_U03
KS_U03_PSB InzA_U04
InzA_U05
InzA_U06
InzA_UO07
InzA_U08




uU_03

Potrafi oceni¢ poziom dopuszczalnosci ryzyka
systemow sterowania maszyn.

K_U24
KS_U01_PSB
KS_U02_PSB
KS_U03_PSB

T1A_UO8
T1A_UO09
T1A_U10
T1A_U13
T1A_U14
T1A_U15
InzA_U01
InzA_U02
InzA_UO03
InzA_U04
InzA_UO05
InzA_U06
InzA_UO07
InzA_U08

K_01

Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace
wiasng oraz gotowos¢ podporzgdkowania sie
zasadom pracy w zespole i ponoszenia
odpowiedzialnosci za wspdlnie realizowane
zadania wykonania napedow hydraulicznych i
pneumatycznych na stanowisku laboratoryjnym.

K_K04

T1A_KO3
T1A_ K04

u_ o1

Potrafi przeprowadzi¢ identyfikacje zagrozenia
na danym stanowisku pracy.

KS_U01_PSB
KS_U02_PSB
KS_U03_PSB

T1A_UO08
T1A_UO09
T1A_U10
T1A_U13
T1A_U14
T1A_U15
InzA_U01
InzA_U02
InzA_U03
InzA_U04
InzA_U05
InzA_U06
InzA_U07

U_02

Potrafi przeprowadzi¢ ocene dopuszczalnosci
ryzyka zawodowego na danym stanowisku pracy.

KS_U01_PSB
KS_U02_PSB
KS_U03_PSB

T1A_UO8
T1A_UO09
T1A_U10
T1A_U13
T1A_U14
T1A_U15
InzA_UO01
InzA_U02
InzA_UO03
InzA_U04
InzA_U05
InzA_U06
InzA_U07

U_03

Potrafi przeprowadzi¢ ocene wymaganego
poziomu bezpieczenstwa ukladoéw sterowania
maszyn.

KS_U01_PSB
KS_U02_PSB
KS_U03_PSB

T1A _UO8
T1A _UQ9
T1A_U10
T1A_U13
T1A _Ul14
T1A_U15
InzA_UO01
InzA_U02
InzA_UO03
InzA_U04
InzA_UO05
InzA_U06
InzA_UO07




Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace

p K_K04

T1A_KO3

K_01 | wiasng oraz gotowo$¢ podporzgdkowania sie T1A_KO04
zasadom pracy w zespole i ponoszenia
odpowiedzialnosci za wspdlnie realizowane
zadania projektowania napeddéw hydraulicznych
i pneumatycznych
Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wyktadu ksztatcenia
dla modutu
1 Bezpieczenstwo maszyn — dyrektywy i normy. W_01
2 Identyfikacja zrédta zagrozenia na stanowiskach pracy. W_01
3 Ryzyko zwigzane z zagrozeniami mechanicznymi. W_02
4 Oceny ryzyka zwigzanego z zagrozeniami mechanicznymi. W_02
5 Bezpieczenstwo funkcjonalne maszyn. W_03
6 Wyznaczanie poziomu bezpieczenstwa maszyn. W_03
7 Bezpieczenstwo systeméw zautomatyzowanych. W_03
8 Sprawdzian
2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen
Odniesienie
erzzj_ec Tresci ksztalcenia :;’zf;f:‘::;';
dla modutu
Zapoznanie sie z dyrektywami i normami dotyczgcymi bezpieczehstwa U 01
1 maszyn. U_02
K_01
Ocena ryzyka zawodowego metodami jakosciowymi. U0l
2 u_02
K_01
Ocena ryzyka zawodowego metodami ilosciowymi. U 01
3 u_02
K_01
Ocena ryzyka awarii przemystowych. u_02
4 uU_03
K_01
Okreslenie poziomu bezpieczenstwa SL. U _02
5 uU_03
K_01
Okreslenie dopuszczalnosci poziomu bezpieczenstwa SIL. U _02
6 U _03
K_01
Systemy sterowania zawigzane z bezpieczenstwem maszyn. U 02
7 uU_03
K_01
8 Zaliczenie -
3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
4. Charakterystyka zadan projektowych
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
projektu. ksztatcenia
dla modutu
1 Ocena ryzyka zawodowego na danym stanowisku pracy za pomocg U 01
programu komputerowego, np. ORZ, STER. U 02




sterowania za pomocg programu komputerowego, np. SISTEMA.

Okreslenie wymaganego poziomu bezpieczenstwa dla wybranych uktadéw

komputerowego, np. SAFEEXPERT.

Ocena ryzyka oraz dobor urzgdzeh zabezpieczajgcych za pomocg programu

ACCRXRCCR
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5. Charakterystyka zadan w ramach innych typéw zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

efektu

(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W_01 | Zadawanie pytan podczas wyktadu i omawianie odpowiedzi.

W_02
W 03

Egzamin pisemny lub ustny ze znajomosci zagadnien bezpieczenstwa maszyn i urzgdzen.

u_o1
u_02
U_03

poziomu bezpieczenstwa.
Ocena aktywnos¢ studenta podczas ¢wiczen.
Ocena samodzielnoéci studenta przy wykonywaniu projektow.

Ocena umiejetnosci identyfikacji zagrozenia, oceny ryzyka zawodowego i wymaganego

K_01 |Ocena aktywnos¢ studenta podczas pracy w zespole.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci gttL ij'gﬁ;'e
1 | Udziat w wyktadach 15h
2 | Udziat w éwiczeniach 15 h
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5h
5 | Udziat w zajeciach projektowych 15 h
6 | Konsultacje projektowe 10 h
7 | Udziat w egzaminie 15 h
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 75 h

akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach

wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 3 ECTS

(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 15h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen 5h
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 5h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji 25h
18 | Przygotowanie do egzaminu 10 h
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 55 h

(suma)




21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej

pracy 2 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 130 h
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 5> ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 80 h

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zaje¢ o

charakterze praktycznym 3,2 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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