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C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdéw z zagrozeniami wystepujacymi podczas obrobki
materiatéw réznymi technologiami. W ramach wyktadu szczegétowo zostang omoéwione problemy

Cel zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy (BHP) przy technologiach spawalniczych, obrobkach

modutu | mechanicznych ubytkowych i bezubytkowych. Szczegdlny nacisk potozono na czynniki powodujace
wypadki, czynniki fizyczne, czynniki chemiczne i pyty oraz czynniki ergonomiczne, psychospoteczne
i zwigzane z organizacja pracy.

Svmbol rol\jvoargginia odniesienie do | odniesienie do
y Efekty ksztalcenia P . efektow efektow
efektu Zajec kierunkowych | obszarowych
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Tresci ksztalcenia:
1. Tredci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr - . do efektow
wykiadu Tresci ksztalcenia ksztalcenia
dla modutu
W_01
1» | Metody szacowania ryzyka podczas obrobki materiatow wybranymi 3—82
technologiami. K o1
K_02
3 Bezpieczenistwo przy obrébkach mechanicznych materiatéw technologiami \3'—811

ubytkowymi.

u_02
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Bezpieczenstwo przy obrébkach mechanicznych materiatdw technologiami
bezubytkowymi.
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5 Bezpieczenstwo w obrébce materiatéw przy cieciu i spawaniu laserowym.
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6 Bezpieczenstwo w obrébce materiatéw przy cigciu i spawaniu plazmowym.
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7 Napawanie, natryskiwanie cieplne, lutowanie, zgrzewanie - zasady BHP.
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8 Obrébki elektroerozyjne - zasady BHP.
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2. Tresci ksztatcenia w zakresie laboratorium

Nr
laboratorium

Tresci ksztatcenia

Odniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

Whprowadzenie i szkolenie BHP.

W_01
u_o1
u_02
K_01
K_02

Analiza ryzyka podczas ciecia laserowego.

W_01
u_o1
U_02
K_01
K_02

Ocena ryzyka podczas obrdbki materiatdw obrabiarkg elektroerozyjng
BP-09d.

W_01
u_o1
U_02
K_01
K_02

Analiza procesu oceny i redukcji ryzyka podczas spawania plazmowego.

W_01
u_o1
u_02
K_01
K_02

Wptyw parametrow ciecia plazmowego na stopieh wystgpienia dymow i
oparéw spawalniczych.

W_01
u_o1
u_02
K_01
K_02

Analiza ryzyka przy mikrospawaniu laserowym - laser Nd:YAG, model
BLS 720.

W_01
u_o1
u_02
K_01
K_02

Natryskiwanie naddzwiekowe - charakterystyka procesu i zasady BHP.

W_01
u_o1
u_02
K_01
K_02

Wptyw parametrow skrawania na bezpieczenstwo operatora tokarki.

W_01
u_o1
u_02
K_01
K_02




Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
W_01 | Egzamin w formie ustnej. Kolokwium zaliczeniowe — laboratorium. Wykonane i przyjete sprawozdania.
u_o1 | Egzamin w formie ustnej. Kolokwium zaliczeniowe — laboratorium. Wykonane i przyjgte sprawozdania.
u_02 |Egzamin w formie ustnej. Kolokwium zaliczeniowe — laboratorium. Wykonane i przyjgte sprawozdania.
K_o1 | Egzamin w formie ustnej. Kolokwium zaliczeniowe — laboratorium. Wykonane i przyjete sprawozdania.
K_02 | Egzamin w formie ustnej. Kolokwium zaliczeniowe — laboratorium. Wykonane i przyjgte sprawozdania.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci (S)RI c&gﬁ?g'e
1 | Udziat w wyktadach 15 godz.
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15 godz.
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 6 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie 2 godz.
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 38 godz.
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,52 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30) godzin obcigzenia studenta)
11 | samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10 godz.
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 12 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 12 godz.
15 | Wykonanie sprawozdan 12 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium 6 godz.
17 | wWykonanie projektu lub dokumentagcji
18 | Przygotowanie do egzaminu 10 godz.
19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta ggmg)c’dz'
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 2,48 ECTS
(1 punkt ECTS= 25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obciazenie praca studenta | 100 godz.
i 1 punkt ECTS=25—|C:’(§'I ;olfjtz% Et?c-ile;zse:/g :Tm?ignl:ai 4 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o chargktgrze prakty_cz_nym .| 67 godz.
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zajec¢ o
charaktz-rze praktycznym ) Y * 2,68 ECTS




‘ 1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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