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A. USY TUO WANIE MO DULU W SY STEMI E STUDIO W

Kierunek studiéw wzornictwo
Poziom ksztatcenia | stoplgn o
(I stopieri / Il stopieri)

Profil studiow

Ogodlnoakademicki
(ogdlno akademicki / praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiéw

stacjonarne

Specjalnosé

projektowanie form przemystowych
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Zatwierdzit:

B. 0 GO LNA CH ARAK TERY STY KA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

specjalizujacy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu ObOW'QZkOV_VV )
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)
Jezyk prowadzenia zajeé polski

Usytuowanie modutu w planie studiow
- semestr

rok Ill, semestr VI

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

letni

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

technologia maszyn, technologie zaawansowane, techniki

wytwarzania, grafika komputerowa, materiatoznawstwo
(kody modutéw / nazwy modutéw)

Egzamin nie .
(tak / nie)
Liczba punktow ECTS 3
Forma s wyktad Ewiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajec
w semestrze 15 15




C. EFEK TY K SZTALCENI A I METODY SPRAWDZANIA EF EK TO W K

Poznanie nowoczesnych technologii szybkiego prototypowania tzw. Rapid Prototyping, zasad
budowania modeli brytowych do wydruku. Zapoznanie sie z urzadzeniami wybranych

Cel
modutu | technologii przyrostowych oraz nowymi materiatami konstrukcyjnymi stosowanymi w
budowie prototypdw.
(3-4 linijki)
Ssymbol . profn‘l)arcr:;aenia odniesier,\ie do odniesier,\ie do
efektu Efekty ksztatcenia raie . efektow efektow
(w/&/\pfinne) kierunkowych obszarowych
Student ma wiedze w zakresie nowoczesnych Wyktad, K_W09 T1A_WO05
wo1 technik wytwarzania stosowanych w szybkim Laboratorium | | \y/25 Al W10
wykonywaniu modeli, prototypdéw oraz technologii Al W13
przyrostowych (generatywnych) B
Student ma podstawowg wiedze w zakresie Wykfad, K_W09 Inz. A_W02
technologii przyrostowych (generatywnych) oraz Laboratorium |k /16 T1A_WO02
Wo2 projektowania modeli brytowych do wykonania K_W33 T1A_WO04
(wydruku) w systemach szybkiego prototypowania T1A_WO06
T1A_WO05
Al_W13
Posiada dostateczne umiejetnos¢ korzystania ze Wyktad, K_U26 Al _U15
specjalistycznych programéw komputerowych Laboratorium Al_U16
uo1 wspomagajacych proces prototypowania nowych Al U19
wzoréw uzytkowych Al U20
A1_U21
Posiada podstawowe umiejetnosci w zakresie Wyktad, K_U33 Al_U19
uo2 modelowania i prototypowania nowych wzoréw Laboratorium Al_U20
przemystowych
Tworzgc nowy wzor przemystowy, potrafi ocenié Wyktad, K_U36 Al _U14
Vo3 uwarunkowania funkcjonalne, materiatowe i Laboratorium Al_U17
technologiczne Al1_U19
A1_U21
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w Wyktad, K_K01 T1A_KO1
K01 zakresie technik wytwarzania zwigzanego z ciggtym Laboratorium Al_KO01
rozwojem tego obszaru dziatalnosci wytworczej.
Ma swiadomos$¢ waznosci i rozumie powigzania Wyktad K_K02 T1A_KO02
pomiedzy dziatalnoscig w zakresie technik wytwarzania InzA_KO1
K02 a pozatechniczng w aspekcie skutkdw oddziatywania na
srodowisko naturalne i odpowiedzialnosciza
podeimowane decvzie
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wykfadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do  efektow
wyktadu ksztatcenia
dla modutu
1 Opis procesu przygotowania i wdrozenia nowego produktu do produkcji. W01 U09
K01
2 Istota technologii modelowania przyrostowego "Rapid Prototyping". Etapy W01, W02
tworzenia modelu (prototypu). Klasyfikacja metod RP. uo01, uo2
K01,
3 Opis technologii wykorzystujgcych ciekte zywice stereolitografia (SLA). W01, W02
Urzadzenia, przyktady zastosowania. U02, Uo3




K01
4 Opis technologii wielo-dyszowego naktadania warstw fotopolimeru - W01, W02
technologia Polylet. Urzgdzenia, przyktady zastosowania. uo02, uo3
K01
5 Opis technologii wykorzystujgcych proszki - selektywne spiekanie laserowe W01, W02
(SLS). Urzadzenia, przyktady zastosowania. u02, uo3
K01
6 Opis technologii scalania proszkéw spoiwem (3D-Printing). Urzadzenia, W01, W02
przyktady zastosowania. uo02, uo3
K01
7 Opis technologii ,, wyttoczonego” osadzania stopionego materiatu (FDM). W01, W02
Urzadzenia, przyktady zastosowania. uo02, uo3
K01
8 Opis metody obiektéw laminowanych (LOM) i innych znanych metod RP. W01, W02
Urzadzenia, przyktady zastosowania. Inne znane metody RP. U02, Uo3
9 Poréwnanie poszczegdlnych technologii Rapid Prototyping pod wzgledem W01, W02
parametrow procesu, jakosci prototypow i kosztéw wytwarzania. Omodwienie uo02, uo3
kierunkéw rozwoju technologii RP. K01, K02
10 Zaliczenie.

2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen projektowo-laboratoryjnych

Odniesienie
Nr zajgé Tresci ksztatcenia do efelftéw
lab. ksztatcenia
dla modutu
1 Omowienie zatozen projektu zadanego detalu. W01
u01, K01
2 Opracowanie elementu brytowego w programie do modelowania 3D. W01
uo1, uo2
K01
3 Przygotowanie modelu brytowego do wydruku w systemie PolyJet W01, W02
Matrix, usytuowanie w przestrzeni roboczej i podziat na warstwy. uo01, U0z
K01
4 Przygotowanie modelu brytowego do wydruku w systemie 3D-Printing, W01, W02
usytuowanie w przestrzeni roboczej i podziat na warstwy. uo1, Uo2
K01, K02
5 Przygotowanie do pracy urzgdzenia w technologii SLS. W01, W02
u01, U02
6 Zaliczenie projektow

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia
(sposdb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

wo1

Kolokwium zaliczeniowe, opracowanie sprawozdania z laboratorium i sprawdzian
koncowy.

Student, aby uzyskac¢ ocene dobra, powinien znac ogdlne zasady wykonywania modeli i
prototypow nowego wyrobu. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo znaé
klasyfikacie metod szybkiego prototypowania.

wWo2

Kolokwium zaliczeniowe, opracowanie sprawozdania z laboratorium i sprawdzian

koncowy.

Student, aby uzyskac ocene dobrg, powinien mieé podstawowg wiedze na temat najwazniejszych
technologii przyrostowych. Aby uzyskac ocene bardzo dobrga, student powinien dodatkowo
rozumiec role i znaczenie technologii przyrostowych we wzornictwie przemystowym.




Kolokwium, aktywnos¢ na laboratorium, samodzielne opracowanie sprawozdania i
sprawdzian koncowy.

uo1 Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien umie¢ wykorzysta¢ wybrany program
komputerowy (CAD) do tworzenia modeli brytowych. Aby uzyska¢ ocene bardzo dobrja,
powinien dodatkowo umieé przvgotowvwad animacie zadanego proiektu

Kolokwium, aktywnos¢ na laboratorium, samodzielne opracowanie sprawozdania i

sprawdzian koncowy.

uo2 Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien umie¢ przygotowa¢ model brytowy do wydruku w
zadanym systemie szybkiego prototypowania. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo
zna¢ wiasnosci materiatéw stosowanvch w technologiach przvrostowvch

Kolokwium, aktywnosc na laboratorium, samodzielne opracowanie sprawozdania i sprawdzian
koncowy.

Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien umieé dobrac technologie przyrostowa do zadanego
prototypu. Aby uzyska¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo zna¢ zalety i ograniczenia

uo3 technologii przyrostowych.

Obserwacja postawy studenta podczas zajec dydaktycznych, dyskusja podczas zajec
laboratoryjnych.

Student aby uzyskac ocene dobrg powinien rozumiec potrzebe ciggtego rozwoju w zakresie technik
wytwarzania sposobami obrébki ubytkowej i na biezgco jg uzupetniac. Aby uzyskac oceng bardzo
dobrg, powinien uzupetniac te wiedze w zakresie szerszym od cztonkdw grupy np. korzystaé
materiatéw publikacvinvch

K01

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych, dyskusja podczas

zaliczenia sprawozdania z laboratorium.

K02 Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg powinien rozumiec znaczenie oddziatywania technik
wytwarzania na sSrodowisko naturalne. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg, powinien umie¢ dokonac
analizv wptvwu konkretnego procesu wvtwarzania na Srodowisko naturalne

Opracowat Zatwierdzit

Czestaw Kundera




NAK LAD P RACY

Bilans punktéw ECTS

. . obcigzenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | udziatw wykfadach 15h
2 | Udziat w éwiczeniach
3 | Udziatw laboratoriach 15h
4 | Udziatw konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 10h
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale 40
nauczyciela akademickiego (suma)
10 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje na zajeciach wymagajacych
bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,3ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw 8h
12 | samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Ssamodzielne przygotowanie sie do kolokwiéw 10h
14 | samodzielne przygotowanie sie do laboratoriéw 12h
15 | Wykonanie sprawozdan 10h
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium 6h
17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji
18 | Przygotowanie do egzaminu
20 | . . . . 46
Liczba godzin samodzielnej pracy studenta
(suma)
21 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach
samodzielnej pracy 1,7ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 86
23 Punkty ECTS za modut 3
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciamio charakt_erzg praktyczr_wl_'n _ _ 15+12+10+6=43
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zajec¢ o
charakterze praktycznym 1,5
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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