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A. USY TUO WANIE MO DULU W SY STEMI E STUDIO W

Kierunek studiéow Wzornictwo
Poziom ksztatcenia | stoplgn o
(I stopieri / Il stopieri)

Profil studiow

ogdélnoakademicki
(ogdlno akademicki / praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiéw

stacjonarne

Specjalnosé
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Zatwierdzit:

B. 0 GO LNA CH ARAK TERY STY KA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

specjalizujgcy
(podstawowy / kierunkowy / inny HES)

Status modutu

obowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)

Jezyk prowadzenia zajeé

polski

Usytuowanie modutu w planie studiow
- semestr

Rok Ill, semestr V

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

zimowy
(semestr zimowy / letni)

zapis konstrukcji, materiatoznawstwo, mechanika,

Wymagania wstepne metrologia
(kody modutow / nazwy modutéw)
Egzamin tak .
(tak / nie)
Liczba punktéw ECTS 4
Forma .., wyktad ¢wiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zajeé
W semestrze 15 15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EF EK TO W K SZTALCENIA

Nabycie podstawowej wiedzy z zakresu technologii elementéw budowy maszyn, oraz

Cel umiejetnosci opracowania dokumentagji procesu technologicznego detal
modutu | 5siowosymetrycznych z wykorzystaniem obrabiarek konwencjonalnych.
Symbol . Forma odniesienie do odniesienie do
efektu Efekty ksztatcenia prowadzenia efektow efektow
zajec kierunkowych obszarowych
Ma wiedze w zakresie matematyki niezbedng do Wyktad, | K_WO01 T1A_WO01
wo1 wykonywania obliczeri przy projektowaniu proceséw Projektowanie T1A_WO06
technologicznych. T1A_W07
InzA_WO02
Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy Wylf*ad, - |Kwo7 T1A_WO04
wo2 dokumentacji technologicznej przy wykorzystaniu Projektowanie InzA_W02
programow graficznych i obliczeniowych
Ma wiedze dotyczgcg materiatdéw wykorzystywanych Wyktad, | K_WO08 T1A_WO06
Wo3 w procesach technologicznych oraz rodzajach Projektowanie T1IA_WO07
obraébki InzZA_W01
InzA_WO5
ot Potrafi opracowaé prostg dokumentacje Wykfad, | K_U0O3 T1A_UO03
technologiczng zadanego detalu Projektowanie
Potrafi dobraé obrabiarki, materiat wyjsciowy Wyktad, | K_U12 TA1_U09
uo2 (poifabrykat), narzedzia i parametry obrébki do Projektowanie TA1_U12
okreslonego zdania technologicznego. InzA_U02
Student rozumie potrzebe osobistego rozwoju w Wyktad, | K_KO1 T1A_KO1
Ko1 zakresie technik wytwarzania zwigzanego z cigglym Projektowanie A1_KO1
rozwojem tego obszaru dziatalnosci wytworczej.
Ma swiadomos$¢ waznosci i rozumie powigzania Wykfad, K_K02 T1A_K02
pomiedzy dziatalnoscig w zakresie technik wytwarzania InzA_KO1
K02 a pozatechniczng w aspekcie skutkdw oddziatywania na
srodowisko naturalne i odpowiedzialnosciza
podeimowane decvzje.
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr 2 s . do efektow
wyktadu Tresci ksztatcenia ksztatcenia
dla modutu

1 Klasyfikacja czesci maszyn. Proces produkcyjny i technologiczny. Strukturai woz2, uoi,
dokumentacja procesu technologicznego. Przyktad dokumentacji. uo2

2 Rodzaje potfabrykatow i ich dobor. Przygotowanie pétfabrykatéw do obrdbki. wos3, uo3
Rodzaje naddatkow i czynniki wptywajace na ich wielko$¢. Normatywy uoz, uo2
naddatkdw na obrébke skrawaniem.

3 Ogodlne zasady projektowania proceséw technologicznych. wo1, wo2
Ustalenie i mocowanie PO. Bazy obrébkowe, zasady ich wyboru. Btedy uoi, uo2
ustalenia PO.

4 Dobdr maszyn technologicznych. Metodyka doboru narzedzi. \3/:23, uo1,

5 Dobdr i obliczenia parametréw obroébki. Norma czasu pracy. \LIJV:ZI, uoi,

6 Procesy technologiczne czesci osiowo - symetrycznych klasy wat, tuleja, wos, uo1,
tarcza. uoz

7 Proces technologiczny czesci ptaskiej, dzwigni. \3/:23,U01,

8 Tendencje rozwojowe w technologii maszyn. %23, Ko01,




2. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan projektowych

Odniesienie
erzzj‘eé Tresci ksztatcenia If:ztali::::éw
dla modutu
1 Wydanie projektu procesu technologicznego czesci typu watek lub tuleja. wo2, uo2
Omowienie celu i zakresu projektu.
2 Analiza danych konstrukcyjnych i technologicznych. Wybér sposoby obrébki. W03, uo2
Dobor naddatkéw na obrébke. Dobdr poétfabrykatu.
3 Formowanie struktury procesu technologicznego, opracowanie karty woz, uo2
technologicznej.
4 Dobdr maszyn technologicznych, narzedzi skrawajgcych W03, U02
5 Dobdr parametrow obrdébki i obliczenia normy czasu pracy dla operaciji ciecia Wwo1, uo2
i toczenia zgrubnego.
6 Dobdr parametréw obraébki i obliczenia normy czasu pracy dla operacji wo1, woz,
toczenia ksztattujgcego, operacji frezowania i szlifowania. uo2
7 Opracowanie koricowe dokumentacji procesu. wo2, uo1
8 Zaliczenie.

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia
(sposdéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

wo1

Egzamin z wyktadéw, zaliczenie samodzielnie opracowanej dokumentacji

technologicznej zadanego detalu.

Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien znac ogdlng strukture procesu technologicznego oraz
umieé dobrac i obliczy¢ podstawowe parametry skrawania. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg, powinien
dodatkowo znac strukture normy czasu i umiec obliczy¢ czas gtéwny

zabiegdw obrébki toczenia. wiercenia oraz szlifowania

wWo2

Egzamin z wyktadow, zaliczenie samodzielnie opracowanej dokumentacji
technologicznejzadanego detalu.

Student, aby uzyskac ocene dobrg, powinien zna¢ dokumentacje procesu technologicznego i umie¢
wykonaé dokumentacje technologiczng detalu osiowosymetrycznego. Aby uzyskaé ocene bardzo
dobrg, powinien dodatkowo zna¢ wariantowe (ramowe) procesy technologiczne detali typu: watek,
tuleia. tarcza. cze$¢ ntaska bo obrébkach cieplno-chemicznvch

wo3

Egzamin z wyktadow, zaliczenie samodzielnie opracowanej dokumentacji
technologicznejzadanego detalu.

Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien zna¢ ogdlng budowe i mozliwosci technologiczne
obrabiarek. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo znaé zastosowanie tych
obrabiarek do poszczegdlnych operacji technologicznychi zasady doboru narzedzi.

uo1

Zaliczenie samodzielnie opracowanej dokumentacji technologicznejzadanego detalu.

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg, powinien umie¢ opracowac plan obrébki (operacje, zabiegi)
zadanego detalu osiowosymetrycznego. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo umieé
formutowad rozwigzania wariantowe.

uo2

Zaliczenie samodzielnie opracowanej dokumentacji technologicznejzadanego detalu.

Student, aby uzyskac ocene dobrg, powinien umie¢ wykorzystaé podstawowgq wiedze teoretyczng
zdobyta na wyktadach w celu poprawnego doboru maszyn, materiatu wyjsciowego narzedzi i
parametrow obrobki do okreslonego zdania technologicznego. Aby

uzyskac¢ ocene bardzo dobrg, powinien dodatkowo umiec korzystaé z katalogdw producentéw narzedzi
skrawaiacvch

K01

Obserwacja postawy studenta podczas zajec dydaktycznych, dyskusja podczas zajec
projektowych.

Student aby uzyskac ocene dobrg powinien rozumiec potrzebe ciggtego rozwoju w zakresie technik
wytwarzania sposobami obrébki ubytkowej i na biezgco jg uzupetniac. Aby uzyskac oceng bardzo
dobrg, powinien uzupetniac te wiedze w zakresie szerszym od cztonkdw grupy np. korzystac
materiatéw publikacvinvch




Obserwacja postawy studenta podczas zajec dydaktycznych, dyskusja podczas zaliczenia
projektu.

Ko2 Student, aby uzyskaé ocene dobrg powinien rozumieé znaczenie oddziatywania technik
wytwarzania na sSrodowisko naturalne. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg, powinien umie¢ dokona¢
analizy wptywu konkretnego procesu wytwarzania na Srodowisko naturalne.

Opracowat Zatwierdzit

Czestaw Kundera




NAKtAD P RACY STUDENT A

Bilans punktéw ECTS

. L. obcigzenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | udziatw wykfadach 15h
2 | Udziat w éwiczeniach
3 | Udziatw laboratoriach
4 Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 8h
5 | Udziat w zajeciach projektowych 15h
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8 Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 38
akademickiego (suma)
9 Liczba punktéw ECTS, ktdra student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 2,0 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
10 | samodzielne studiowanie tematyki wykfadéw 8h
11 | samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen 8h
12 | samodzielne przygotowanie sie do kolokwiéw
13 | samodzielne przygotowanie sie do laboratoriéw
14 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koricowego z laboratorium
16 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji 15h
17 | Przygotowanie do egzaminu 15h
18 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 42
(suma)
19 | Liczba punktow ECTS, ktdrg student uzyskuje w ramach samodzielnej pracy
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta) 2 ’O ECTS
20 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 80
21 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 4’ 0 ECTS
22 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym _
p i o . 15+15=30
uma godzin zwiqzanych z zajeciami praktycznymi
23 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zajec¢ o
charakterze praktycznym 1,5 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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