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A. USYTUOWANIE MODUtU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

WZORNICTWO PRZEMYStOWE

Poziom ksztatcenia

| stopien
(I stopieni / Il stopieri)

Profil studiéw

Ogodlnoakademicki
(ogdlno akademicki / praktyczny)

Forma i tryb prowadzenia studiow

stacjonarne

(stacjonarne / niestacjonarne)

Specjalnosé

Inzynieria Wzornictwa Przemystowego

Jednostka prowadzgca modut

Katedra Technik Komputerowych i Uzbrojenia

Koordynator modutu

Dr inz. Jarostaw Pacanowski

Zatwierdzit:

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

akademickim

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku kierunkowy
przedmiotéw (podstawowy / kierunkowy / inny HES)
Status modutu obowigzkowy
(obowigzkowy / nieobowigzkowy)
Jezyk prowadzenia zaje¢ polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw - 5
semestr
Usytuowanie realizacji przedmiotu w roku | zimowy

(semestr zimowy / letni)

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania, Wytrzymatos¢ materiatéw

(kody modutéw / nazwy modutéw)

zajec

Egzamin TAK
(tak / nie)
Liczba punktow ECTS 3
Forma prowadzenia wyktad ¢wiczenia laboratorium projekt inne

W semestrze 15

15




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Cel Celem przedmiotu jest przekazanie studentom wiedzy zwigzanej z projektowaniem wybranych
modutu procesow obrdbki plastyczneji samodzielne opracowanie wybranych technologii obrébki plastycznej
na goraco (kucie matrycowe) i na zimno (ttoczenie)
Forma
symbol prowadzeni | Odniesienie do Odniesienie do
‘:cmk o Efekty ksztatcenia a zajec efektow efektow
efektu (w/¢/l/p/inn | kierunkowych obszarowych
e)
T1A_WO04
T1A_WO06
Student ma wiedze na temat klasyfikacji wyttoczek -
. ] Lo T1A_WO07
i innych wyrobdw z blachy oraz zabiegéw niezbednych do K_W08 .
. . InzZA_WO01
W_01 |ich wykonania. Wyktad K_W22 -
. . iy . . InzZA_W02
Posiada swiadomos¢ dotyczgca rozwoju technologii K_W34 InzA_WO4
wykonywania wyrobéw metalowych z blachy. InzA:WOS
Al_W13
T1A_WO04
. . T1A_WO06
Student ma wiedze dotyczgca zasad opracowania
roceséw technologicznych ttoczenia wyttoczek kotowo- K_Wo7 T1A_ W07
W_02 E metr \évzn ch, w rgobév\\// taskich i gi tych oraz tworzenia Wyklad K_Wo8 InzA_WO1
- d\:)k m\e/znta\c/'i t,edzlniczne'zelementgar?niy rojektowania Projekt K_W22 InzA_WO2
inz lrjwierskie Jo : i K_W34 InzA_W04
¥ & InzA_WO05
Al_W13
T1A_WO04
Student ma wiedze na temat klasyfikacji odkuwek T1A_WO06
i zabiegdw kuzniczych niezbednych do ich wykonania. T1A_WO07
. _— K_WO08
Student ma wiedze na temat klasyfikacji wyprasek InzA_W01
wao3 | = . . X . Wyktad K_W22
- i zabiegdw wyciskania niezbednych do ich wykonania. K W34 InzA_W02
Posiada swiadomos¢ dotyczgca rozwoju technologii - InzZA_WO04
wykonywania objetosciowych wyrobéw metalowych. InzA_WO05
Al_W13
T1A_WO04
Student ma wiedze dotyczgca zasad opracowania T1A_WO06
procesow technologicznych kucia odkuwek kotowo- K_W07 T1A_WO07
W 04 symetrycznych i wydtuzonych, wyciskania wyprasek Wyktad K_W08 InzA_W01
- kotowo-symetrycznych i profili petnych i pustych. Projekt K_W22 InzZA_W02
Student ma wiedze dotyczgcg tworzenia dokumentacji K_W34 InzZA_WO04
technicznej z elementami projektowania inzynierskiego. InzA_WO05
Al_W13
T1A_UO1
T1A_U02
oo | A
Potrafi pozyskiwac i wykorzysta¢ zdobyta wiedze do K_U02 T1A_UO9
U o1 samodzielnego opracowania dokumentacji technologicznej | Wyktad K_U03 T1A_U12
- procesu ttoczenia wyttoczek kotowo-symetrycznych i Projekt K_U06 T1A U13
innych wyrobdw z blachy K_U12 -
K U20 T1A_U15
- InzA_U02
InzA_UQ5
InzA_U07
K 1 T1 1
Potrafi pozyskiwac i wykorzysta¢ zdobyta wiedze do K_ﬂgz Tli_ﬂgz
samodzielnego opracowania dokumentacji technologicznej | Wyktad . -
u_02 . i ) K_U03 T1A_UO03
- procesu kucia odkuwek matrycowych na réznych Projekt
h kuzni hor iskania orofili lub rasek K_U06 T1A_UO5
maszynach kuzniczych oraz wyciskania profili lub wyprase K U12 T1A_U09




K_U20 T1A_U12
T1A_U13
T1A_U15
InzA_U02
InzA_UQ5
InzA_U07
T1A_UO1
T1A_U02
K U0l T1A_UO03
) . . - - T1A_U05
Student potrafi pracowac indywidualnie i zespotowo oraz K_U02 T1A_UO9
U 03 umie oszacowac czas potrzebny do realizacji zadan Projekt K_U03 T1A_U12
- zwigzanych z przygotowaniem opracowywanych proceséow K_U06 T1A_U13
technologicznych K_U12 -
K U20 T1A_U15
- InzA_U02
InzA_UQ5
InzA_U07
T1A_UO1
T1A_UO2
oo | A
Student potrafi wykorzystywadé i ocenic przydatnosé metod K_U02 T1A_UO9
i programoéw komputerowych wspomagajace . K_U03 -
U 04 . . .. . Projekt T1A_U12
- projektowanie technologii wytwarzania, dotyczace K_U06 T1A U13
okreslonej grupy wyrobéw metalowych K_U12 T1A_U15
K_U20 InzA_U02
InzA_UQ5
InzA_U07
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie
w celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych dotyczacych
K 01 przygotowania dokumentacji technologicznych w Wyktad K_KO01 T1A_KO01
- procesach obrdbki plastycznej co podnosi jego Projekt K_K07 Al K01
kompetencje zawodowe.
Umie gromadzic i interpretowaé potrzebne informacje
K 02 Ma $wiadomosc odpowiedzialnosci za prace wtasng Wyktad K Ko4 T1A_KO03
- i ponoszenie odpowiedzialnosci za realizowane zadania Projekt - T1A_K04
Ma $wiadomosc roli absolwenta uczelni technicznej
K 03 | rozumie“pot_rzebq przek:?zywar?ia innym losobom o Wyl_dad K_KO6 T1A_KO6
- informacji zwigzanych z kierunkiem studiéw mechanika i Projekt
budowa maszyn

Tresci ksztatcenia:

1. Tresci ksztatcenia w zakresie wyktadu

Nr Trecci ksztatceni Odniesienie do efektéw
wyktadu resci ksztaicenia ksztatcenia dla modutu

Klasyfikacja wyrobow z blachy i metody ich wykonywania.
Zasady formowania wyttoczek poprzez wyttaczanie i przettaczanie. W_01, W_02

1 Zasady wyznaczania srednicy krgzka wyjsciowego, wyznaczanie szerokosci u_01
pasa lub tasmy i skoku podawania. K_01, K_02,K_03
Analiza rozkroju arkuszy blach na pasy.
i,ast?{gzzler;s\;c;gzv\:lvycz;aczan|a ilosci zabiegdw ciggnienia réznego typu W_01, W_02

2 y yen. u_o1
Zasady doboru wspotczynnikdw ciggnienia i poprawki korygujacej K_01, K 02, K 03
wspotczynniki ciggnienia. B B B

3 Zasady wyznaczania wymiaréw wyttoczek jedno- i wielostopniowych. W_01, W_02
Zasady doboru promieni zaokraglen krawedzi wyttoczki. u_o01




Metody wyznaczania sit w zabiegach ciecia i ttoczenia wyttoczek. Zasady
wyznaczania odksztatcenia materiatu i parametry wyzarzania wyttoczek.

K_01, K_02, K_03

Klasyfikacja wyprasek i praséwek wyciskanych i sposoby ich wykonywania.

— W_03, W_04
4 Klasyfikacja odkuwek matrycowych. U 02
Zasady opracowanie rysunku odkuwki i wyznaczania lub doboru K_01, K:OZ, K_03
niezbednych w tym celu parametrow.
Metody wyznaczenia objetosci odkuwki i zasady doboru tolerancji i
odchytek wymiarowych.
. . W_03, W_04
5 Rola i parametry wyptywki dla kuciu w matrycach otwartych na mtotach, U 02
prasach i kuzniarkach. K_01,K_02, K_03
Zasady wyznaczania parametrow materiatu wyjsciowego dla odkuwek
kotowo-symetrycznych.
Zasady kucia odkuwek wydtuzonych na mtotach i kuzniarkach.
Zasady opracowania idealnej przedkuwki dla technologii kucia na mtocie. W_03, W_04
6 Zasady doboru wykrojéw pomocniczych do kucia idealnej przedkuwki. u_02
Zasady wyznaczania parametrow materiatu wyjsciowego dla odkuwek K_01,K_02,K 03
wydtuzonych kutych na mtotach.
Zaslfdy §prekczar:1|a i wstepnego speczania stosowanego w technologii kucia W_03, W_04
7 na kuzniarkach. U 02
Zasady wyznaczania parametrow materiatu wyjsciowego dla odkuwek K_01,K_02, K 03
wydtuzonych i kotowo-symetrycznych kutych na kuzniarce. B B B
Zasady wyznaczania pracy odksztatcenia plastycznego i doboru mtota oraz
sity nacisku prasy i dobor prasy. W_03, W_04
8 Zasady wyznaczania sity nacisku kuzniarki. u_02
T ., . C . . K_01, K_02, K_03
Omowienie zabiegdw okrawania wyptywki i dziurowania odkuwki oraz
zasady wyznaczanie sit niezbednych do realizacji tych zabiegow.
2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen
Nr zajec Treéci ksztatcenia Odniesienie do efektéw
cwicz. ksztatcenia dla modutu
3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
Odniesienie
Nr zaje¢ L. . do efektow
lab. Tresci ksztatcenia ksztatcenia
dla modutu
4. Charakterystyka zadan projektowych
Nr zajec Wykonane zadani Odniesienie do efektéow
Projekt. ykonane zadania ksztatcenia dla modutu
Wyznaczenie wymiarow krazka wyjsciowego, okreslenie szerokosci pasa i
skoku podawania. W_01, W_02
1 Wyznaczenie parametréw rozkroju arkuszy blach na pasy i stopnia U_01,U_03, U_04
wykorzystania materiatu. K_01, K_02, K_03
Wybor arkusza i sposobu jego podziatu.
Wyznaczenie ilosci zabiegdw ttoczenia i okreslenie wspdtczynnikdw
wytfaczania i przettaczania dla poszczegdlnych zabiegdw ciggnienia W_01, W_02
2 wyttoczki. U_01,U_03,U_04
Dobdr promieni zaokraglen krawedzi wyttoczki i wyznaczenie wymiaréw K_01,K_02,K 03
wyttoczek w poszczegdlnych zabiegach ttoczenia.
- , . L , W_01, W_02
3 Okreslem? odksztafc-en ’materla’fu .oraz wyznaczenie sit i dobdr pras dla U_01, U 03, U_04
poszczegodlnych zabiegdw ttoczenia. K_01,K_02, K_03
4 Wykonanie kart technologicznych dla opracowanej technologii tfoczenia W_01, W_02
wyttoczki o zadanym ksztatcie i wymiarach. U_01,U_03,U_04




Okredlenie wtasnosci materiatu i wyznaczenie objetosci wyrobu.

K_01, K_02, K_03

Opracowanie rysunku odkuwki wg Polskiej Normy:
— okredlenie potozenia ptaszczyzny podziatu odkuwki,

odkuwki o zadanym ksztatcie i wymiarach

— dobdr naddatkéw na obrobke skrawaniem, W_03, W_04
> — dobdr promieni zaokraglen krawedszi, U_02,U_03,U_04
— dobdr pochylen kuzniczych, K_01,K_02,K_03
— wyznaczenie grubosci denka i okreslenie miejsca jego potfozenia,
— wyznaczenie tolerancji i odchytek wymiarowych.
Wyznaczenie objetosci odkuwki. W_03,W_04
6 Wyznaczenie grubosci wyptywki i dobdr rowka na wyptywke. U_02,U_03,U_04
Wyznaczenie parametréow materiatu wyjsciowego. K_01,K_02,K 03
. . . I L. W_03, W_04
7 Wyznaczen!e pracy o.dksztafcenlla pla,stycznego i dobér wielkosci mtota (lub U_02, U 03, U_04
wyznaczenie sity nacisku prasy i dobor prasy) K_01,K_02, K_03
. . . o W_03, W_04
8 Wykonanie kart technologicznych dla opracowanej technologii kucia U_02, U_03, U_04

K_01, K_02, K_03

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
efektu (sposdéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
W_01 | Egzamin pisemny z wiedzy przekazanej na wyktadach.
W_02 | Egzamin pisemny z wiedzy przekazanej na wyktadach.
W_03 | Egzamin pisemny z wiedzy przekazanej na wyktadach.
W_04 | Egzamin pisemny z wiedzy przekazanej na wyktadach.
U_01 | Zaliczenie samodzielnie opracowanych technologii ttoczenia wyttoczki i kucia odkuwki.
U_02 | Zaliczenie samodzielnie opracowanych technologii ttoczenia wyttoczki i kucia odkuwki.
U_03 | Zaliczenie samodzielnie opracowanych technologii ttoczenia wyttoczki i kucia odkuwki.
U_04 | Zaliczenie samodzielnie opracowanych technologii ttoczenia wyttoczki i kucia odkuwki.
K 01 Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

- Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.
K 02 Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

- Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.
K 03 Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.

- Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.

D. NAKtAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci C;I::?:::;e
1 | Udziat w wykfadach 15 godz.
2 | Udziat w éwiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 8 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych 15 godz.
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela akademickiego | 38 godz.
10 | Liczba punktow ECTS, ktéra student uzyskuje na zajeciach wymagajacych
bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,36 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)




11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 8 godz.
12 | samodzielne przygotowanie sie do éwiczer:
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwidow 8 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriéw
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koficowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji 30 godz.
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 46 godz.
21 | Liczba punktéw ECTS_, ktérg stydent uzyskuje w ramach samodzielnej pracy 1.64 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta) ’
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 84
2 1 punkt ECTS=25—3OZl;2:::¥7l)ECIFt;’Z§n7: s:':t?ecri:: 3 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze prak.tyczpym o | 53 godz.
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktow ECTS, ktdrg student uzyskuje w ramach zajec o charakterze
praktycznym 1,9 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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